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1. WSTEP

Im bardziej zawite stajq sie automatyzowane pracesy, tym wainiejsza
staje sig komunikagcja na linii cztowiek-maszyna.

Tradycyjne metody przekazywania informacji miedzy cztowiekiem, a
sterowanym obiektem, tzn. stacyjki i pulpity operatorskie araz réznega rodzaju
tablice synoptyczne, ze wzgledu na:

- duzy koszt ich wykonania;
- pracochtonosé niezbednego okablowania;
- stabg czytelnos$é w przypadku rozbudowanych obiektéw:

wypierane sq przez zintegrowane moduly komunikacyjne.
Zintegrowane moduly komunikacyjne, {j.:

1.1. prc‘aste wyswietlacze tekstowe;
1.2. graficzne panele operatorskie;
1.3. systemy wizualizacji procesdw;

zapewniajg bezposrednig wymiane informacji miedzy sterownikami
przemystowymi i urzgdzeniami peryferyjnymi: regulatorami predkosci,
drukarkami, systemami identyfikacji, sterowaniem numerycznym,
mikrokomputerami oraz przekazujq cziowiekowi aktulane informacje o
sterowanym obiekcie.

Ad.1.1. Wyswietlacze tekstowe to proste urzadzenia typu MMI /Man-
Machine Interface/ zapewniajgce wygodny sposéb komunikagii pornigdzy
operatorem, a sterownikiem PLC w zakresie wyswietlania komunikatéw
informacyjnych i alarmowych.

Ad. 1.2. Panele operatorskie sg produktem zastepujgcym fradycyjne
stacyjki i pulpity operatorskie, a takze czedciowo tablice synoptyczne.

Funkcje paneli ta prezentacja danych w postaci numerycznej i tekstowej,
wyswietlanie komunikatdw informacyjnych i alarmowych, mozliwosé
wprowadzania nowych wartoéci parametréw do sterownika, zmian r"éinegc
rodzaju nastaw programowych oraz mozliwo$é recznego sterowania obiektem:.

Wykorzystujge panele operatarskie inzynier z eksploatacji nie musi
budowaé nadal drogich konstrukeyjnie pulpitéw operatora, z wieloma
przewodami i uruchamiaé wykonania ogromnych kablowodéw.



Personel instalujacy musi tylko zamontowaé panel na drzwiach szafy
sterownicznej, dotgczyé zasilanie oraz pojedynczy kabel komunikacyjny i
napisaé program dia sterownika.

Oszczedza sie w ten spos/Sb nie tylko na kosztach oprzewodowania, ale
redukuje réwniez ilo$¢ we/wy w PLC , zmniejsza wymagania co do pamieci
sterownika i oszczedza duzo czasu zwigzanego z konfiguracjg,
projektowaniem | uruchamieniem catego uldadu.

Ad.1.3. Systemy wizualizacji procesdw zastepujg w pemi tradycyjne
tablice synoptyczne, a poza tym dajg mozliwosé optymalnego przegladu
produkcji i procesu oraz bezposredniej ingerencji obstugi w zautomatyzowany
proces.

Spetniajg one wiele funkcji w zakresie obstugi i nadzoru: generujg
meldunki robocze oraz alarmy, ftworzg dokumentacje, a takze archiwizujg
proces.

2. Przeglad terminali operatorskich oraz systemoéw
wizualizacji procesow

Kazda z firm produkujgch sterowniki programowalne PLC ma w swojej
ofercie urzgdzenia typu MMI zapewniajgce wygadny sposdb komunikacii
pomiedzy operatorem, a sterownikiem.

Ponizej przedstawiony zostanie przeglad terminali operatorskich i
systemdw wizualizacji proceséw oferowanych przez najbardziej znanychgha
rynku polskim producentéw sterownikéw programowainych.

2.1. Allen-Bradley

Do urzgdzett typu MMI produkowanych przez firme Allen-Bradléy mozemy
zaliczyd:

- interfejsy operatorskie DTAM;
- terminale graficzne Panel View 550;

- terminale graficzne Panel View S00.



2.1.1, Interfejs operatorski DTAM o

Interfejs operatorski DTAM jest to proste urzadzenie typu MMI, kidre
pozwala:

- uzyskac informacje o stanie we/wy sterownika;

- zmieniac opcje pracy sterownika;

- manitorowad | kasowaé bledy procesars;

- monitorowad oraz zmienia¢ wartoéci nastaw programowych.

interfejs DTAM moZe wspdipracowaé ze sterownikami firmy Allen-Bradley
zarowno z radziny PLC-5, jak i SLC 500.

Produkowane sg dwie wersie interfejsu DTAM:

- DTAM Micro z wyswietlaczem dwuilinijkowym;
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- DTAM Plus z wyéwietiaczem czterclinijkowym;




2.1.2, Terminal graficzny Panel View 550

Terminale graficzne z rodziny Panel View dostarczajg informacji
diagnostycznych dla operatora podczas prawidtowej pracy obiektu /ckna
informacyjne/ lub w chwili awarii fokna alarmowe/ oraz poprzez prosta grafike
utatwiajg kontrale nad sterowanym obiektem. Terminale te mogg wiec
zastepowad zaréwno tradycyjne tablice synoptyczne, jak i pulpity operatorskie.

Terminale graficzne Panel View majg nastepujgce mozliwosai:

- umozliwiajg sterowanie reczne obiektem /przyciski funkcyjne lub przyciski
na ekranie dotykowym;

- zapewniajg wybdr opciji pracy lub wybdr wyswietlanega ekranu za
pomocg list wyboru;

- wyswietlajg wartosci numeryczne;

- umozliwiajg zmiane wartosci numerycznych za pomocg klawiszy
numerycznych;

- wyswietlajg informacje o stanie obiekiu w formie tekstowej lub w postaci
poziomych i picnowych bargraféw;

- wyswietlajg komunikaty alarmowe.

Panel View moze wspdlpracowac ze sterownikami firmy Allen-Bradley
zardwno z rodziny PLC-5, jaki SLC 500.
Wyswietlacze terminali produkowane sg w wersji bursztynowej lub CRT.

Terminal graficzny Panel View 550 opracowany zostat w dwdéch
modelach:

- Z ekranem membranowym wyposazonym w 10 przyciskéw funkeyjnych
/definiowanych przez uzytkownika/ oraz w klawiature numeryczng i przyciski
specjaine {j. strzatki, backspace, itp. - tzw. Keypad;

- lub z ekranem kombinowanym: Keypad i ekran dotykowy.

AB. ALLEN-BRADLEY

PanelView 550




2.1.3. Terminal graficzny Panel View 800

Terminale Panel View 900 majg 64K bateryjnie podﬁzymywaﬁej pamieci
RAM, ktéra moze zawieraé okolo 80 niezaleznych ekrandw.

Terminale Panel View 900 opracowane sa w dwdch modelach:

- z 21-przyciskowym ekranem membranowym; :
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Oba modele oferowane sg z ekranem bursztynowym lub kolorowym CRT.

Ekran dotykowy, zajmujgc mniejszg powierzchnig, posiada 120 kemérek
dotykowych razioZzonych rédwnomiemie na ekranie oraz gdy zachadzi potrzeba
wprowadzenia wartodci numerycznej, wyswietla peing klawiature numeryczng
na dowalnym ekranie,
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Woyobrazenie o wielkodci terminali Panel View 900 firmy Allen-Bradley daje
nam zdjecie przedstawione powyzej.

2.2. Omron

Firma Omron apracowata w ostatnim czasie nowg, udaskanalong serie
terminali programowalnych LCD, w ktdrej sktad wchodza;

-NT 20 M; '

-NT 20 §;

- NT 600 8.

2.2.1. Terminal programowaliny NT 20 M

Terminal programowalny NT 20 M jest fo kompaktowy, graficzny terminal
LCD z ekranem dotykowym lub przyciskami funkeyjnymi, z jedno- lub
dwukolorowym podswietleniem o pojemnose pamigci - do 250 ekrandw.

Wymiary: 220x110/164/*x82 mm; * dla terminalu z przyciskami
funkecyjnymi

Doldadnosdé: 256 x 128 punkidw;

Pojemnosd pamieci: 128 kB SRAM, EEPROM.



NT20M

2.2.2. Terminal programowaliny NT 20 S

Terminal programowalny NT 20 S jest to dotykowy terminal LCD o
pojemnosci pamigci do 250 ekrandw. Umozliwia on wyéwietlanie informacji w
postaci tekstu, bargraféw oraz wartosci numerycznych.

Wymiary: 190x110x58 mm;

Doldadnosé: 256 x 128 punktéw;
Pojemnodd pamisci: 64 kB SRAM.

| NT20S

2.2.3. Terminal programowainy NT 600 S

Terminal programowalny NT 600 S jest to duzy terminal LCD lub
elektraluminescencyjny z skranem dotykowym. Umozliwia on tworzenie
grafiki, bargraféw, rysunkdw. Wyswietla do 1000 stron tekstu oraz wartosci
numeryczne, ktére mogg by¢ modyfikowane bezposrednio z danego ekranu.

Wymiary: 275%192x71 mm;
Doktadnos$é: 640 x 400 punktdw;
Pojemnosé pamieci: 128 kB SRAM.



NT 600 S

2.3. Siemens

Rodzina produktéw obejmuje proste wyswietlacze tekstowe COROS TD
/o zréznicowanych mozliwosciach/, graficzne panele operatorskie COROS OP
Iréwniez w stopniowanej skali/, az do systeméw wizualizagji procesdw /dla
réznych stanowisk software’owych/.

Zakres osprzetu MMI jest roziegly: od OP3 dla najmniejszych aplikaciji,
przez OP15/C i graficzny OP25, po zaawansowane rozwigzania pod Windows
przy systemie COROS LS-B.

Panele operatorskie OP o réznych rozmiarach i mozliwo$ciach shuzg do Do
bezposredniej ingerenciji operatora, polgczone zas z monitorem procesory
komunikacyjne CP mogg byé wykorzystane do przedstawiania w formie
pogladowej schematéw technolegicznych.

2.4. Telemecanique

Firma Telemecanique dla swojej rodziny sterownikéw programowalnych
TSX i PMX opracowata nastegpujace urzgdzenia utatwiajgce dialog cztowiek
maszyna:



2.4.1. Terminal operatorski: CCX17

Terminal operatorski CCX 17 zaspokaja potrzeby eksploatacji prastych
maszyn wyswietlajac informacje o przebiegu produkcji. Umozliwia operatorowi
pilofowanie lub sterowanie reczne, a takze modyfikowanie parametréw
procesowych.

Specjalnie przygotowane dla tych terminali oprogramowanie MM 17
umozliwia wizualizagje:

- do 8 linii komunikatéw Iub alarméw;

- modyfikowanych przez uzytkownika znakéw pojedynczej lub podwdijnej
wielkodci;

- wykresdw stupkowych;
oraz umozliwia zarzgdzanie wydrukami i atrybutami.

2.4.2. Pulpit dialogu operatorskiego: CPX 37

Pulpit dialogu CPX 37 wyposazony w ekran graficzny VGA 14" jest
przystosowany do wymagar $rodowiska przemystowego /st. ochrony IP65/.

Spedjalistyczne oprogramowanie MMI 37 /przygotowane na PC z
kolorowym ekranem graficznym/ umozliwia uzyskanie na ekranie pulpitu CPX
37:

- kolorawej synoptyki /16 koloréw/;

- 128 symbcli animowanych na ekran;

- bargraféw, zmiany koloréw; migania fragmentéw ekranu;

- tablic komunikatéw;

- alarmdw, obliczen;

- diagnostyki aplikacii.

Dodatkowo przytaczony do modutu dialogu operatorskiego PCM wraz z
oprogramowaniem MONITOR 37 jest idealnym narzedziem obshugi produkgii.

: M
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Pulpit dialogu operatarskiego CPX 37

2.4.3. Stacje nadzoru kompatybilne z PC: CCX 77

Stacje nadzoru CCX 77, z kolorowym ekranem CRT lub ptaskim ekranem
LCD, montowane w kasecie, sq w szczegdlny sposdéb przystosowane do pracy
w trudnych warunkach. Dostarczane z systemami operacyjnymi DOS lub

0Ss/2.
Charakterystyki terminali przemystowych /Telemecanique/
CCX 17 CPX 37 CCX 717
Mikroprocesor modut PCM (80386) 80486 DX2 66
Pamie¢ RAM do 2 MB 6 MB, 32MB
Twardy dysk 210 do 520 MB
+ fluorescencyjny ¢ VGA kolor 14" s CRT 147 (6A/8A)
. s | CD podswietlony + STNDSCY
Wizualizacja o 2/4/8] linii (FP/FR)
¢ 20/40 znakéw * VGA kolor
System operacyjny DOS standardowe DOS-05/2
. ‘ o karta interfejsu 12 we
1
Rozazerzenia wyjdcie na drukarke dwustanowych 3 sloty AT/ISA

11
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2.4.4, System wizualizacji proceséw MONITOR 77/2 lub MONITOR
DOS

Oprogramowarnie kierowania i nadzoru MONITOR 77/2 daje mozliwosé
petnej wizulaizacji procesu /nieograniczona ilos¢ 32-kolorowych synoptyk/
wraz z wyswietlaniem:

- krzywych i frendéw;

- transferu programéw,

- zarzgdzaniem recepturami’

- zliczaniem zdarzelt’

- komunikacig Netbios,

- interfejsem baz danych,

- zarzgdzaniem zbiorami’

- generowaniem alarméw’

- archiwizacjg,

- obliczeniami.

Dla sterowania maszynami lub gniazdami produkcyjnymi proponowane sg
wersje micro lub mini MONITOR 77/2 lub MONITOR DQOS.

Charakterystyka oprogramowania kierowania i nadzoru MONITOR 77/2:
grafika: - nieograniczona ilos¢ synoptyk;
- 32 kolory;
- nieograniczona liczba symbali na
ekran;
alarmy: - 15 000 bteddw;
- 100 poziomdw priarytetdw,;
- 50 grup przetwarzania,
krzywe: - nieograniczona liczba krzywych w
oknie;
- nieograniczona liczba okien na
synoptyke;

: 4%



raporty: - nieograniczona liczba wzorcdw;,
receptury: - 8 000 réznych typdw;
- hieograniczona liczba;

obliczenia:
zegar: - przedzialy po 24 godz;
- zdarzenia w roku;
transfer programu: - fadowanie, roztadowanie;
- poréwnanie kazdego programu PL7-2
PL7-3.
2.5. Modicon

Madicon oferuje peny zakres produktéw przeznaczonych do wizualizacji
procesu dla sterownikéw Micro i 984-120 Compact. W ich sktad wchodzg;

2.5.1. Panele operatora

8 i 16 elementowe panele operatora /wstepnie zabudowane sterowanie
maszyng/ sg produktem zastgpujgcym fradycyjne stacyjki pulpitowe. Przy
pomocy 8 lub 16 elementowych paneli operatorskich inzynier z eksploatacji nie
musi budowaé nadal drogich konstrukeyjnie pulpitéw operatora, z wieloma
przewodami i uruchamia¢ wykonania ogromnych kablowadéw.,

Personel instalujgcy musi tylko zamontowaé na drzwiach spehniajgcych
norme NEMA pulpit sterowniczy, dotgozyé zasilanie, pojedynczy kabel
komunikacyjny i napisaé program dla sterownika. Odmiennie niz w
fradycyjnych urzadzeniach, ktdére wymagajg portu szeregowego lub WE/WY
do PLC panele 8 i 16 wejéciowe sg konfigurowane jako uczestnicy sieci
MadbusPlus. Dostawea lub uzytkownik koticowy moze dopasowad pulpit
operatora przez wybdr opeyjnych przetacznikdw i pokryw lampek. W tym
obszarze mogg byé montowane przetaczniki stabilne i niestabilne, wraz z
opisami na mylarze lub nalepkami z opisem, napisy mogg by¢ wykonywane
opcyjnie takze na pokrywach lampek.

2.5.2. Panele wizualizacyjne - PanelMate Plus

PanelMate Plus jest to seria paneli operatorskich skonstruowanych w celu
zastgpienia tradycyjnych pulpitéw operatorskich /sterowniczych/ ukiadem
PanelMate, zawierajgcym pojedynczy monitor obrazujgacy wszystkie
informacje niezbedne do sterowania procesem lub maszyng oraz niewielkg
klawiaturg.

ﬂ y



Panel Mate zostal specjalnie skonstruowany dla spemienia wymagan
dostawcdw i koricowych uzytkownikéw w szerckim zakresie matych
przemystowych zastasowars.

Uzywanie klawiatury membranowej do wprowadzania danych sterujgcych
procesem jest bardzo proste. Do potgczenia PanelMate do uktadu sterowania
Micro lub 984-120 Compact wystarcza pojedynczy kabel.

Razem z komunikacjg Modbus | ModbusPlus seria paneli sterowniczych
PanelMate Plus zostata dobrana specjalnie dla sterownikéw Micro i 984-120
Compact. Panel MatePlus oferowany jest z wieloma rozmiarami wyswietlaczy
w zaleznosci od wymagan uzytkownika.

2.6. Fanuc

Firma Fanuc oferuje dwa rodzaje konsoli operatorskich zapewniajgcych
komunikacje pomiedzy operatorem, a sterawnikami z serii 90-Micro, 20-20,
90-30, 20-70.

Podstawowe funkcje tych konsoli to prezentacja danych w postaci
numerycznej i tekstowej, wydwietlanie komunikatéw informacyjnych i
alarmowych, mozliwod¢ wprowadzania nowych wartoéci parametréw oraz
mozliwos¢ recznego sterowania.

2.6.1. Konsole PANELWARE
Kansole PANELWARE to konsole operatorskie o konstrukeii modutowej

pozwalajgce na dostosowanie konfiguracji do konkretnych potrzeb
uzytkownika. Oferowany jest bogaty wybdr modutéw klawiatur, modutdw

m A5



wylacznikéw | modutéw sterujgcych. Pakiet opragramowania na kemputer IBM
PC umozliwia tatwe i wygodne przygotowanie aplikaciji.
g

Fahiwang

2.6.2, Konsole HORNER ELECTRIC

Konsole HORNER ELECTRIC to konsole kampaktowe do zabudowy
elewacyjnej. Oferowany jest szereg typdw réznigeych sie mozliwosciami
funkcjonalnymi, rodzajem i wielkoscig wysdwietlacza, liczbg klawiszy oraz

interfejsem komunikacyjnym.
Tworzenie aplikacji utatwia opcjonalne oprogramowanie na komputer IBM

PC.

)
-
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Horner Electric
2x28 UF Display
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3. Przykiad zastosowania terminalu Panel View 550
firmy Allen-Bradley

Przy pomocy sterownika graficznego PanelView 550 typu Keypad f-my
Allen-Bradiey zostata zrealizowana wizualizacja pracy glowicy wtapiarki
kotkéw w Zakladach Produkcji Kineskopdw Thomson-Polkolor w Piasecznie.

Witapiarka do indukcyjnego wtapiania kotkéw, stuzy do wciskania i wtapiania
czterech kotkéw w boczne wewnetrzne powierzchnie ekranu 19v | 20vMP.
Witapiane kolki posiadajg $cidle okresdlone wymiary i sq wtapiane w szkio w
$cisle okredlonym miejscu ekranu (zgodnie z rys. wyrobu).

Wiapiarka dziata automatycznie w zakresie procesu wtapiania kotkéw.
Natomiast zatadunek ekranu na giowice dokonywany jest recznie, jak réwniez
recznie tadowane sq kotki do podajnikdw wibracyjnych.

Generator pradu indukeyjnego ogrzewa kotki do odpowiedniej temperatury,
po osiagnigciu kiérej kotki sg weiskane z odpowiednig predkosciq w ekran.
Diwignia promieni poprzez wsporniki pramieni weciska kotki w szklang
powierzchnig na okreslong gigbokosé.

W omawianej aplikacji jeden Panel View 550 abstuguje trzy /lub cztery/
gtowice wtapiarek kotkdw, kamunikujgc sie przy wykarzystaniu magistrali DH-
485 f-my Allen-Bradley, z kazdym z trzech /czterech/ sterownikéw SLC 5/03,
odpowiedzialnych za prace pojedyticzych wtapiarek i shuzy do:

- wskazywania standw awaryjnych;

- zadawania frybu pracy TEST,

- monitorowania trybéw pracy wtapiarek kotkow;,

- wyboru parametréw regulaciji temperatury grzania postéw oraz kotka;

- informowania o aktualnym stanie pracy wtapiarki;
kazde] z wtapiarek.

Powyzsze dane sg odpowiednio wizualizowane na 23 /dla trzech

wtapiarek/ lub 26 /dia czterech wtapiarek/ interakfywnie wspdlpracujgcych ze
sobg ekranach. '

Po wigczeniu zasilania PanelView wykonuje autoreset, dokonuje
odczytu odpowiednich pdl informacyjnych sterownika okreélajgcych stany
wtapiarek i wyswietla pierwszy ekran informacyjny. Do poprawnego
rozpoczecia pracy przez PanelView nie potrzebna jest ingerencia
uzytkownika. Uaktualnianie danych ze sterownika odbywajg si¢ na biezgco
zgodnie z cyklem petli programowej sterownika.

We wszystkich ekranach stan aktywny okreélany jest poprzez
podéwietienie (biate litery na ciemnym tie).

Omawiany terminal PanefView 550 komunikuje si¢, przy wykorzystaniu
magisfrali DH-485, indywidualnie z kazdym sterownikiem tylko w zakresie

16

At



obstugi stanéw awaryjnych. Pozostate informacje wy$wietlane na PanelView
sq przekazywane przez sterownik nadrzedny, ktérym jest sterownik pierwszej
wtapiarki z kazdego bloku.

W zwigzku z tym, przed przystapieniem do obserwacji pracy wtapiarek
na PanelView, nalezy najpierw wybra¢ /na adpowiednim ekranie panelu - patrz
gkran 23 - WYBOR WTAPIARKI/ wtapiarke, o kidrej informacie majg

pojawiaé sie na kolejnych ekranach.

Przyktadowe ekrany, z opisanej powyzej aplikacji, przedstawiajg
nastepujace infarmacje: '

EKRAN Nr1 - MENU GLOWNE

Ekran MENU GLOWNE wyswietla sie jako pierwszy, po wigczeniu
zasilania. Ekran ten przedstawia 5 nazw ekranéw ogdlnych, dostepnych
zawsze, niezaleznie od numeru wtapiarki wybranej do obserwacii na
PanelView. Wybdr odpowiedniego ekranu do wy$wietlenia nastgpuje poprzez
naci$niecie wiasciwego kiawisza funkcyjnega opisanego obok nazwy ekranu

Poszczegdine hazwy ekranéw reprezentuja;

ALARMY WTAPIARKA A - trzy ekrany alarméw dia wtapiarki A
ALARMY WTAPIARKA B - trzy ekrany alarméw dla wtapiarki B
ALARMY WTAPIARKA C - trzy ekrany alarméw dla wtapiarki C

TRYB PRACY - TEST - ekran umozliwiajgcy ustawienie trybu pracy
TEST dla wtapiarki A, Bi C

MENU WTAPIARKI - ekran umozliwiajacy wybdr szczegdlowych
ekrandw, przeds’cawiajqcych_pacg
poszczegdinych wiapiarek

Na ekranie MENU GLOWNE, tak jak i na wszystkich pozostatych
ekranach, pojawienie sie jakiegokolwiek stanu alarmowego wtapiarek
sygnalizowane jest pulsujgcym napisem Alarm /niektére ekrany maja sygnat
Alarm oddzielnie dla kazdej wtapiarki/.

EKRAN Nr2 - ALARMY WTAPIARKA A Czl

Trzy ekrany dla wtapiarki A sygnalizujg jej stany alarmowe. Sygnalizowane
sq przekroczenia zadanych temperatur, brak wykonania funkgji
technologicznych oraz stany wiapiarki, w czasie kidrych nastapita awaria.

Po ckresieniu rodzaju alarmu poprzez odczytanie odpowiedniego
wskazania na ekranie ALARMY WTAPIARKA A oraz usunigciu przyczyny
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alarmu na wtapiarce, nalezy skasowaé sygnalizacje alarmow przyciskiem F4
(informuje o tym odpowiedni napis na ekranach ALARMY).

7 kazdego ekranu alarméw mamy mozliwosé powrotu do ekranu MENU
GLOWNE /przycisk F5/, przejécia na poprzedni ekran ALARMOWY fprzycisk
F9/ lub nastepny ekran ALARMOWY Iprzycisk F10/.

EKXRAN Nr11 - WYBOR PRACY TEST

Ekran ten pozwala na wybdr trybu pracy TEST w celu testowania wtapiarek
w fym frybie. Wigczenie trybu TEST nastepuje poprzez nacignigcie
wiadciwego dia danej wtapiarki przycisku funkeyjnego F1, F2 lub F3,
natomiast wylgczenie odpowiednio przyciskami F6, F7 lub F8.

EKRAN Nr12 - MENU WTAPIARKI

Ekran ten przedstawia 7 nazw ekrandw, przedstawiajgcych informacje o
stanie wtapiarki padczas jej prawidiowej pracy.
Poszczegdine nazwy ekrandw reprezentuja;

TRYB PRACY - ekran informujacy, w jakim trybie pracuje wybrana
wtapiarka

TEMPER. KOLKA - ekran umozliwiajgcy cbserwacje oraz zmiang

wartosci zadanej i progéw alarmowych temperatury

kotka dla wybrane]j wtapiarki

TEMPER. POSTow - dwa ekrany umaziiwiajgce obserwacjg oraz zmiang
wartodci zadanej temperatury poszczegdinych
postéw wybranej wtapiarki

CZASY -trzy ekrany umozliwiajgce zmiang wartadei czasdw
majgcych wplyw na przebieg procesu
technologicznego
dla wybranej wtapiarki

OSCYLATOR - ekran umozliwiajgcy obserwacjg oraz zmiang
wartosci zadanej i poczatkowej mocy oscylatora dia
wybranej wtapiarki

PRACA AUTO - ekran informujgey, w jakim kroku znajduje sig
wybrana wtapiarka podczas pracy W frybie AUTO

PRACA POJEDYNCZA - ekran informujacy, w jakim kroku znajduje sie

wybrana wtapiarka podczas pracy w frybie
POJEDYNCZYM

P
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Wybér odpowiedniego ekranu do wyéwietlenia nastepuje poprzez
naciénigcie wiasciwego klawisza funkcyjnego opisanego obok nazwy ekranu.

Wyboru wtapiarki dokonuje sie po przejsciu za pomocg przycisku F10 na
odzielny ekran WYBOR WTAPIARKI.

4. Podsumowanie

Z powodu wzrastajgcego znaczenia sterowania i monitorowania procesow
przez operatora w zaréwno w bardziej, jak i mniej zloZonych aplikacjach,
wyposazenie sterowanego obiekiu w interfejs cztowiek-maszyna /MMI/ staje
sie waznym zadaniem dla projektanta.

Jak widaé¢ z przegladu interfejséw, przedstawionego w punkcie 2
niniejszego opracowania, oferta firm pod wzgledem funkcjonalnosci i wyglgdu
tych wyrobéw jest bardzo podobna.

W zwigzku z tym dobierajgc rodzaj interfejsu czlowiek-maszyna projektant
powinien zwrdcié przede wszystkim uwage na to, jakie funkcje ma spetiad
dany interfejs. Nastepnie, majac juz wybrany interfejs, powinien zastosowad
do sterowania obiektem sterownik nalezgcy do tej same] rodziny.
Postepowanie takie jest bardzo waine ze wzgledu na fatwiejszg w
programowaniu i szybszg w trakcie pracy komunikacje miedzy sterownikiem, a
wybranym interfejsem w przypadku, gdy =g to urzgdzenia produkowane przez
jedng firme.

Niebagatelng role w dobrze sprzetu odegrajg na pewno ceny urzgdzern,
ktére sg bardzo zréznicowane.
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