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AUTOMATYKA - MONTAZ AUTOMATYCZNY

Abstrakt
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samochodu.
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Zlecenie nr 9634 p.t."Przygotowanie urzgdzenia do mo
rolek na polosie napedowe X01.23.63.819 do przeprowadze
prob odbiorczych", bylo pracg wiasng zwigzang ze zlecen
1171, resalizowanym w ramach umowy nr 11/89 z FIAT - Bie
-Biata i obejmujacym opracowanie i wykonanie 2 szt. urz
do montazu rolek na pdtosie napedowe wg zadania technic
X01.25.62.819/820.

W ramach zlecenia nr 1171 opracowane zostaly i wykon
urzadzenia do montazu rolek na polosie napedowe, przezn
do montazu potosi napedowych samochodu cinguecento 700
(rys.i).

Urzadzenia te, po uruchomieniu i prdbach w PIAP, zos
dostarczone do Zaktadu Nr 1 FIAT-a w Bielsku-Biatej. P1
eksploatacja i préby odbioru urzadzen nie przyniosity po
nego wyniku, ze wzgledu na powtarzajgce sie zaciecia i
w trakcie cyklu montaZowego. Praca wiasna w ramach zled
9634 rniala na celu wprowadzenie zmian konstrukcyjnych u
cych priycwyny zacie¢ i doprowadzenie do préb odbiorczy

Wynisnem pozybywnym.

2. PRZEBIEG PRAC

Na podstawie wtasnych doswiadczen uzyskanych przy ol
urzadzen oraz raportdéw uzytkownika przeprowadzono anali
cied¢ i awarii urzadzen.

Zgodnie z wymaganiami umowy montaz rolek na pdltosie
we odbywat sie w cyklu pdolautomatycznym, tzn. po zaioit
zamocowaniu pdtosi (rys. 2) w urzgdzeniu przez obsiugu:

uruchamial on cykl montazu, ktéry odbywal sie automatyr
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W trakcie cyklu urzadzenie kolejno montowato elemen!
spolu konstrukcyjnego pdtosi napgdowej:

—~ podkiadke dolng (rys. 3)

- rolke (rys. 4),

- 29 szt. igietek (rys. 5), po uprzednim odliczeniu

i vzasygnalizowaniu przygotowania kompletu,

- pierscien (rys. 6),

- sprezysty pierscien zabezpieczajgacy (rys. 7).

Po wyhonaniu cyklu montazZowego urzadzenie zatrzymyw:
1 vezwhkiwadfu ua powtdrne uruchomienie.

Najczeskszg przyczyna awarii i zaclecd byly: niewcis:
kompievtu .gietek, niezatozZenie piersgcienia sprezystego
cia przy odliczaniu kompletu igieil, przerwy w podawani:
ntoéw prze:z urzgdzenia zasilajace.

Poniewaz rolka z kompletem igietek i1 trzpieniem pdi:
nowi tozysko igietkowe i zagadnienia montazZu tego zesp:
podobne do montazu tozysk, poproszono o konsultacje sp:

téw z Fabryki Lozysk "Iskra" z Kielc. Specjalisci z Xi:

zytywnie ocenili konstrukcje urzadzenia i sposdb montarc .

lecili podzial montowanych elementdéw na grupy wymiarowe
8) (co, ze wzgledu na proces technologiczny istniejgcy
-a ikazalo sie niemozliwe), zwrdcili takze uwage na szc
nie trudne warunki montazu istniejgce na hali produkcy;
muntaz tozysk odbywa sie z reguly w wylzolowanych pomie
niach puzbawionych kurzu, pyidw i innych zanieczyszczer

Fir.eprouwadzono rowniez konsultacje ze specjalistami
w tym z prof. Tadeuszem Sottykiem, za jego rada zastosc
dodatlowo zespol wprowadzajacy poios w drgania o bardzs
amplitudzie w trakcie wciskania kompletu igietl.

W wyniku analiz i konsultacji wprowadzono dalsze zm:

nstrukcyjﬁe:
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- zmieniono zespol przygotowania kompletu igiet
- zmieniono ksztalt tulei wciskajacej komplet igiet
wprowadzono technologie utwardzania jej krawedzi a

jacej przez nakladanie warstwy azotku tytanu.

Po wprowadzeniu zmian konstrukcyjnych przeprowadzony
odbiér urzadzenia w PIAP, w trakcie ktodrego zmontowano
mpletow pdiosi. Jednak po dostarczeniu urzadzenia do FI
uzytkownik ponownie zglosit wystepowanie zacied w trakc
lu monktazow=go. Mimo kilkakrotnych wyjazdow w celu usu

przyczyn, urzgdzenie nie zostalo wdrozone do produkcji.

3. WNIOSKL
Urzadzenie do montazu rolek na pdoiosie napedowe real
trudny proces montazowy i byio urzadzeniem o bardzo zic
konstrukecji.
Jedna z przyczyn duzego stopnia komplikacji konstrukcji
przyjeta zasada montazu wszystkich elementéw w jednym n
na nieruchomej poltosi (zasada przyjeta zgodnie z sugest
cjalistéw FIAT-a). Spowodowailo to zgromadzenie wszystki
elementow wykonawczych i elementdéw transportu detali ¢
tazu w jednym miejscu, co bardzo skomplikowaio ich kons
i wrec: utrudnito wykonanie niektdrych czynnosci montars
Wyda i~ =1%, Ze znacznie wieksze szanse powodzenia bytyl
zasadz e montazu potokowej, tj. montazu kazdego element
osobuym gyniezdzie, na przesuwajacej sie pdiosi.
Dodatkowym utrudnieniem byly warunki panujgce na ha:
dukcyynej, urzadzenia umieszczone zostaty tuz przy droc

transporiowej a poruszajgce sie tam wozkl wzbudzajac ki
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pyt z puodiogi zmieszanej z droblnami oleju i tiuszczu, oworxdo-
waty utrudnienie w transporcie drobnych elementow w mi. malnej
masile (masa igielki wynosi ok, 0,1 g) i koniecznosc¢ cz *texyo
mycia prowadnic transportowych urzadzenia gdyz podajni: Wi~

bracyine nie mogiy pokonac oporu elementodw.
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