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Part Type Outline Code X Y Rot 

R1 R0.125W,10K RESA8 193,05' 77,45 3 
R2 R0.125W,10K RESA8 195,60 77,45 3 
R3 R0.125W,10K RESA8 222,25 69,20 2 
R4 R0.125W,10K RESA8 222,25 71,75 2 
R5 R0.125W,10K RESA8 190,50 77,45 3 
R6 R0.125W,360 RESA8 245,10 115,55 3 
R7 R0.125W,5K1 RESA8 236,20 78,75 3 
R8 R0.125W,10K RESA8 241,30 115,55 3 
R9 R0.125W,5K1 RESA8 241,30 78,75 3 
R10 R0.125W,36 RESA8 226,70 139,70 1 
R11 R0.125W,10K RESA8 190,50 157,50 2 
R12 R0.125W,10K RESA8 190,50 160,00 2 
R13 R0.125W,470 RESA8 233,05 127,00 
R14 R0.125W,470 RESA8 226,05 118,10 3 
RI5 R0.125W,470 RESA8 228,60 118,10 3 
R17 R0.125W,5K6 RESA8 209,55 62,25 1 
R18 R0.125W,5K6 RESA8 205,75 62,25 1 
R19 R0.125W,1K RESA8 158,10 53,35 0 
R21 R0.125W,10 RESA8 246,40 78,75 3 
Cl C3.75,27P C3.75 214,65 87,65 3 
C2 C3.75,27P C3.75 204,45 87,65 3 
C3 C20, 10N C2.5P 189,25 86,35 1 
C4 • C5E,47U C5TE 181,60 160,00 2 
C5 C5, 100N C5P 196,85 58,40 O 
C6 C5E,47U C5TE 152,40 81,30 3 
C7 C5,470N C5P 127,00 127,00 1 
Co C40E,1500U C7.5E 96,50. 161,30 3 
C9 C5,470N C5P 147,30 132,10 2 
C10 C5,470N C5P 91,45 140,95 1 
C11 C5TE, 100U C5TE 97,80 140,95 0 
C12 C5E,100U C5TE 251,45 81,30 0 
C13 C2.5E,2U2 CAPR2D4E 231,80 131,45 0 
C14 C5,220N C5P 235,60 144,80 O 
C15 C5,100N C5P 235,60 147,95 O 
C16 C2.5E,2U2 CAPR2D4E 245,10 143,50 3 
C17 C20,10N. C2.5P 191,75 86,35 3 
C18 C5E,10U C5TE 149,85 104,15 2 
C19 C5E,47U C5TE 147,30 135,90 1 
C20 C5,100N C5P 226,05 78,75 O 
C21 C5, 100N C5P 216,55 58,40 2 
C22 C5,100N C5P 154,95 104,15 3 
C23 C5, 100N C50 161,30 152,40 2 
C24 C5,100N C5P 203,20 152,40 3 
C25 C5,100N C5P 187,95 153,65 2 
C26 C5,100N C5P 175,25 154,95 2 
C27 C5,100N C5P 177,80 57,15 2 
C28 C5,100N C5P 148,60 160,00 2 
C29 C5E,47U C5TE 148,60 156,20 1 
C30 C5E,47U C5TE 199,40 80,00 2 
„Cl 8031,80C32 DIL40 185,40 99,05 O 
IC2 5730DWR,74HCT573 DIL20 161,30 134,60 1 
IC3 27128,27C128 DIL28 175,25 132,10 1 
IC4 6116,C0M6116 011.24 210,80 129,55 1 
IC5 2817,2817A DIL28 193,05 132,10 1 
IC6 MB3773,MB3773 DIL8 195,60 64,75 0 
IC7 HCT913,HCT913 DIL20 176,55 - 72,40 1 
IC8 7400,74HCTOO DIL14 223,50 95,90 1 
IC9 74HCT367,74HCT367 0IL16 161,30 72,40 1 
IC10 MCT2E,MCT2E DIL6 140,95 44,45 3 
IC11 7815,7805 TO220HS1 133,35 149,85 3 
Li L,10UH RESA10 152,40 147,30 3 
Z1 Z34, Z34 Z34 224,80 161,95 O 
Z2 Z20,Z Z20 180,35 49,55 0 
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129,55 
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161,30 
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R91 

100 

TP80 
IN 

+58 

R90 
3K 

0OUT 

CND 

gi• 

PROJECONAE łzI 
KONSTRUOWAt LIE11111.% )19 

KREŚLIE /J. 

SPRAWDZIE tY ł 

:111 
KIER. PRAC. 

KIER.ZAKEADUI 

NAZWA 
SCHEMAT IDEOWY 

PLTYKI AN-IN/OUT (2) 

POOZIALKA 

"°' 
MATERIAŁ ZASTĘPU.. NR AM 

RYS. NR 19 
ZASTAPICNO NR RYS.ZEST. 

PRZEZ RYS. NR Zsp2. ., PRZEMYSŁOWY INSTYTUT AUTOMATYKI I POMIARÓW WARSZAWA 
w Rysim 

7623 

to czĘscz 

SEK 2.3 3z AKLAD DPC1 



NAZWA 

PŁYTKA AN-IN/OUT 
MOZAIKA str. elementów 

PODZIAŁKA 
1:1 

CIĘŻAR 

PROJEKTOWAŁ MM. /2- ik MATERIAŁ ZASTĘPUJE NR ARK. 

20 
KONSTRUOWAŁ M :M: ( 7"-----ź ;

NR RYS. ZEST. 

Zsp 2 KREŚLIŁ M . M . /2- 6 . . ----------7 

SPRAWDZIŁ J.G. (17" kiz_k q V PRZEMYSŁOWY INSTYTUT 
AUTOMATYKI I POMIARÓW 

WARSZAWA 

NR RYSUNKU 

7623 

NR CZĘŚCI 

SEK2,4 KIER. PRAC. 

KIER. ZAKŁADU 
I A A YkiVN ZAKŁAD DPO 



• 

NAZWA 

PŁYTKA AN-IN/OUT 
MOZAIKA str. lutowania 

PODZIAŁKA 

1:1 
CIĘŻAR 

PROJEKTOWAŁ M. M. MATERIAŁ ZASTĘPUJE NR ARK. 

21 
KONSTRUOWAŁ M .M M. /7. 9,9 

NR RYS. ZEST. 

Zsp 2 KREŚLIŁ M.M. R • n 
SPRAWDZIŁ J. G. PRZEMYSŁOWY INSTYTUT 

AUTOMATYKI I POMIARÓW 
WARSZAWA

NR RYSUNKU 

7623 

NR CZĘŚCI 

SEK 15" KIER. PRAC. 

\)) KIER. ZAKŁADU 
x A :qt /t (i) ZAKŁAD DPO 



Part Type Outline Code X Y Rot 

R50 R0.25W,200 RESA8 123,20 38,10 2 
R51 R0.25W,3K RESA8 124,45 53,35 O 
R52 R0.25W,200 RESA8 110,50 38,10 2 
R53 R0.25W,3K RESA8 111,75 53,35 0 
R54 R0.25W,200 RESA8 97,80 38,10 2 
R55 R0.25W,3K RESA8 99,05 53,35 O 
R56 R0.25W,3M RESA8 115,55 73,65 1 
R57 R0 .5W, 909K RESA12 132,70 60,95 3 
R58 R0.5W,1K4 RESA12 104,15 69,85 O 
R59 R0.25W,2M RESA8 140,95 53,35 O 
R60 R0.5W,909K RESA12 156,20 62,25 3 
R61 R0.25W,5.6K RESA8 141,60 76,85 O 
R62 R0.25W,15K RESA8 160,00 92,70 3 
R63 R0.5W,909K RESA12 139,70 45,70 O 
R64 R0.5W,909K RESA12 151,15 62,25 1 
R65 R0.5W,400 RESA12 157,50 45,70 2 
R66 R0 .5W,*** RESA12 157,50 50,80 2 
R67 R0.5W,1.5K RESA12 114,30 88,90 1 
R68 R0.25W,5.1K RESA8 147,30 86,35 1 
R69 R0.5W,12K RESA12 118,10 88,90 3 
R70 R0.5W,12K RESA12 110,50 88,90 3 
R71 R0.25W,12K RESA8 144,15 86,35 3 
R72 R0.5W,51K RESA12 121,90 88,90 1 
R73 R0.25W,12K RESA8 129,55 88,90 1 
R74 R0.5W,20K RESA12 125,75 88,90 1 
R75 R0.5W,10 RESA12 107,95 119,40 O 
R80 R0.5W,10K RESA12 87,65 88,90 1 
R81 R0.5W,1K RESA12 53,35 64,75 3 
R82 R0.5W,200 RESA12 41,90 64,75 2 
R83 RD .5W, RESA12 4i,90 60,35 2 
R84 R0.125W,51K RESA8 78,75 72,40 3 
R85 R0.25W,R0.25W RESA8 54,60 53,35 0 

,R86 R0.25W,R0.25W RESA8 54,60 38,10 2 
R87 R0.25W,R0.25W RESA8 67,30 53,35 O 
R88 R0.25W,R0.25W RESA8 67,30 38,10 2 
R89 R0.25W,R0.25W RESA8 80,00 53,35 O 
R90 R0.25W,R0.25W RESA8 80,00 38,10 2 
R91 R0.25W,100 RESA8 30,50 59,70 1 
R92 R0.5W,10 RESA12 44,45 119,40 O 
C50 C20, 10N C2.5P 104,15 49,55 1 
C51 C20, 10N C2.5P 116,85 49,55 1 
C52 C20,560P C2. Sp 97,80 55,90 O 
C53 
C54 

C5,27P 
C20, 1W 

C5P 
C2.5P 

113,05 
147,30. 

62,25 
60,95 

2 
1 

C55 C5, 100N C5P 146,05 41,90 2 
C57 C5,470N C5P 153,65 87,65 O 
C58 05E, 10U CAPR4D8E 94,00 59,70 3 
C59 C5, 100N C5P 113,05 O 
C60 C5,100N C5P 113,05 

. 58,40 
66,05 2' 

C61 C5E,47U CAPR4D8E 111,75 111,75 1 
C62 C5,470N C5P 115,55 111,75 1 
C63 C5E,1011 CAPR4D8E 152,40 116,85 1 
C64 C5, 100N C5P 121,90 76,20 0 
Q65 C5, 100N C5P 148,60 116,85 1 
C66 C5E,10U CAPR4D8E 152,40 106,70 1 
C67 C5, 100N C5P 129,55 76,20 0 
C68 C5, 100N C5P 148,60 106,70 1 
C69 C5,100N C5P 88,90 34,30 2 
C80 C5,470N C5P 91,45 94,00 3 
C81 C5TE,10U CAPR4D8E 83,80 73,65 3 
C82 C5,470N C5P 87,65 73,65 3 
C83 C5, 100N CS? 67,10 83,80 0 
C84 C5E,10U CAPR4D8E 67,30 87,65 2 

C85 
C86 
C87 
C88 
C89 
C90 
C91 
C92 
C93 
IC50 
IC51 
IC52 
IC53 
IC54 
IC55 
IC56 
IC57 
IC80 
IC81 
IC82 
IC83 
IC84 
IC85 
IC86 
IC87 
Z51 
Z52 
Z53 
D50 
080 
081 
082 
083 
T50 
P50 
P51 
P52 
P.53 
P54 
PPS 0 
PW50 
PW80 
TP51 
TP52 
TP80 
TP81 
TP82 

CS, 10 
C5,1N 
C5,470N 
C5E,100U 
C5,C5 
C5E,100U 
CS, 470W 
C5E,47U 
CS, 470N 
614136, 6N136 
6N136, 6N136 
614136, 6N136 
MAX543,MAX543 
B176, 8176 
8176, B176 
B58914, 8589W 
358, L14358 
LM336,LM336 
LM336,LM336 
78L05,78L05 
1TC1286,LTC1286 
7414,HCT14 
6N136, 6N136 
614136, 6N136 
6N136, 6N136 
Z20,Z 
Z20,Z 
Z20,Z 
ZD,C12V 
BAVP,BAVP 
BAVP,BAVP 
ZD,SA24A 
ZD,SA5A 
BC211,BC211 
POT0.75,100K 
POT0.75,220 
POT0.75,100K 
POT0.75,1K 
POT0.75,4.7K 
pp, pp 
PS1,PS1 
PS1,PS1 
OUT, OUT 
OUT, OUT 
IN, IN 
IN, EKRAN 
IN,+SYGN. 

C5P 
C5P 
C5P 
CAPR4D8E 
C5P 
CAPR4D8E 
C5P 
CAPR4D8E 
C5P 
DIL8 
0I1,8 
DIL8 
OILS 
DIL8 
DIL8 
823 
OILS 
TO92 
TO92 
TO92 
OILS 
DIL14 
DIL8 
DIL8 
DIL8 
Z20 
Z20 
Z20 
0035 
D035 
0035 
0035 
0035 
TO5 
POT0.375 
POT0.375 
POT0.375 
POT0.375 
POT0.375 
SIL2 
PS1 
PS1 
SIL1 
SIL1 
SIL1 
SIL1 
SIL1 

58,4'0 
39,35 
34,30 
47,00 
52,05 
88,90 
85,10 
88,90 
85,10 
123,20 
110,50 
97,80 
102,85 
124,45 
140,95 
152,40 
137,15 
80,65 
74,30 
67,30 
67,30 
68,60 
54,60 
67,30 
80,00 
33,00 
88,90 
166,35 
147,30 
74,95 
64,75 
35,55 
38,10 
154,95 
125,75 
107,30 
140,95 
137,15 
137,15 
99,05 
132,10 
68,60 
143,50 
148,60 
31,75 
36,85 
41,90 

74,95 
52,05 
49,55 
111,75 
111,75 
106,70 
106,70 
116,85 
116,85 
45,70 
45,70 
45,70 
62,25 
62,25 
60,95 
95,25 
90,15 
90,15 
90,15 
92,70 
74,95 
63,50 
45,70 
45,70 
45,70 
88,90 
29,20 
99,05 
39,35 
74,95 
81,30 
42,55 
45,70 
77,45 
71,10 
74,95 
69,85 
49,55 
98,45 
74,95 
111,75 
111,75 
33,00 
33,00 
33,00 
33,00 
33,00 

3 
O 
2 
1 
1 
1 
1 
1 
1 

O 
O 
2 
O 
3 
O 
3 
3 
3 
2 
2 
2 
O 
O 
2 
1 

1 
2 
3 
O 
O 
2 
O 
O 
2 
2 
2 
2 

Nazwo 

Wykaz elementów płytki 
AN-IN/OUT 

Podziolko 

Ciezar 
----Zook 

:miony 
Ilość 
imion 

. 
,,ette :miony Podpis Dato 

Projektowa! AM,./›." --7
12 
98 

Moteriol Zastępuje 
rys. Nr 

Nr ork. 
22 

Zostopiono 
przez rys. Nr 

Nr rys. zest. 
4522.__ 

Nr częSci 

SEK2.6 

4-0,....ae, „, 
rr CZ ""..71---CC-7" --.1$'.. .̂

----lz-pe„ Sprawdzi! is. AuPrzemyslowy Instytut 
tomotyki i Pomiorow 

worszowo

Nr rysunku 

7623 
. ,0,. 

Kier. Zoktodu Kw. I A vi tg Zokictd DPC) 



n AAAAAAAAA AAAAAAA AAAA A 

z AAA AAAAAAAAAAAAA AAAA 

nAnnA AAAAAAAA nAAAAAA A 

• 
A AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAA AAAAAA AAAAAAt .  A

A 

AAt 

AAAAAAAA AAAAAAA A AA AA AAA1 AAAAAAAAAAA AAAA AAAAA AAAAAAAA 

t 

tAAAAAAAAAAAAA,: 

• 

0,1 1 SIze. 

(MM. 1 

0,50 
1,00 

- No. 

Holes 

3 
40 

• 1, 10 22 
• 1,20 12 
A 2,00 330 
• 3,20 10 

3,50 

NAZWA 

PŁYTKA KL-VVYSW 
OTWOROWANIE _ 

PODZIAŁKA 
1:2 

CIĘŻAR 

PROJEKTOWAŁ M. M. /114) MATERIAL 

Laminat szkl.-epoksyd. 
TSE Cu-35-2 *1,5 

ZASTĘPUJE NR ARK. 

23 
_.„ 

KONSTRUOWAŁ M. M. P /, sQ 
NR RYS.ZEST. 

Zsp3KREŚLIŁ M .M .

SPRAWDZIŁ J . G . fip-- --- .e II PRZEMYSŁOWY INSTYTUT 
AUTOMATYKI I POMIARÓW 

WARSZAWA 

NR RYSUNKU 

7623

NR CZĘŚCI 

SEK3.1 KIER. PRAC. 

KIER.ZAKŁADU 
- _ M I6 ) ZAKŁAD DPQ 

\. 



GND 

GND 

Dl 
LED 

\\k 
GND 

WAMPA11. 1

NINED.mmomi
IM•1104. .Na

IrAMIL• aa
WAMI* 

hi 

WAMICII rd 

c 
3 

LI1 ,go/

—<28 

Dl 

R+ CL+ 

R CL 
2 

1r =

C 

3 

GND 

71 

H7EC 

LI2 

IC1 

C2 

R CL  

5 -------R+CL+ 
4 

1N 

H7EC 

GND 

CNMP63 

R4 
24 

15 16 

R3 
24 
R1 

24 

.4E76111 
4,-DiA1111 

NAZWA 
Schemat ideowy 
pytki KL—WYSW 

PODZIALKA 

CIĘŻAR ' 

PROJEKTOWAt /117 R15- 
MATERIAŁ 

RYS. NR 

ZASTĘPUJE 

24 
NR ARK. 

KONSTRUOWAt / 71, . 7-----------' //'/Y 
ZASTĄPIONO 

PRZEZ RYS. NR 

NR RYS.ZEST.

ZS p 3 KREŚLI /11' -7?-ii 

SPRAWDZIL 
'1,7 9d? PRZEMYSŁOWY INSTYTUT 

AUTOMATYKI I POMIARÓW 
WARSZAWA 

NR RYSUNKU 

7623 
NR CZĘSCI 

SEK3.2 
KIER.PRAC. 

KIER.ZAKLADU '6uu ZAKŁAD DPQ 



Part Type ,Outline Code 
;. X Y Rot 

R1 R2 . OW, 24 RESA18 186,70 66,05 4 
R2 R2.0W,24 ' RESA18 186,70 55,90 4 
R.3 R2 . OW, 24 RESA18 217,15 66,05 4 
R4 R2 .,OW, 24 RESA18 217,15 55,90 4 
Cl C5, 1N C5P 97,80 58,40 7 
C2 C5, 1N C5P 97,80 88,90 7 
C3 C5, C5 C5P 46,35 58,40 5 
C4 C5,lN C5P 46,35 88,90 5 

CNMP63, CNMP63 DIL6 104,15 88,90 7 
Z1 Z34, Z34 Z34 128,25 64,75 4 
WI-li SEIKO, SEIKO SEIKO 157,50 103,50 O 
Lii L OMRON, H7EC L OMRON 71,75 58,40 O 
L12 L-OMRON,H7EC L- OMRON 71,75 88,90 O 
Dl La), LED LEDR1 127,00 35,55 • 3 
D2 LED, LED LEDR1 149,85 35,55 3 
D3 LED, LED LEDR1 172,70 35,55 3 

Nazwa 

Wykaz elementów płytki 
KL-WYSW 

Podzia tka 

Ciezar 
Znak 
zmiany 

Ilość 
zmian Treść zmiany Podpis Doto 

Projektowa ł M.M. (7Z ----"e" 
12 

98 
Materiał Zastępuje 

rys. Nr 
Nr ark. 

25 
4k" 44:2 • WCZ Z., - 

c Z 
98 

Zastapiono 
przez rys. Nr 

Nr rys. zest. 
Zsp 3 

Sprawdził J.G. d 2-tv, 
9( 

Przemysłowy Instytut 
Automatyki i Pomiarow 

Warszawa

Nr rysunku 

7623 

Nr części 

SEK3.3lj
Kier. Zakładu W. W. )J Zak 

Y tt fq• 
ład DPQ 
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NAZWA 
' 

PŁYTKA KL-VVYSW 
MOZAIKA str. elementów 

PODZIAŁKA 

1:2 
CIĘŻAR 

PROJEKTOWAŁ M. M. ż ł "---'7- -- /2 -9? MATERIAŁ ZASTĘPUJE NR ARK. 

2 6 
KONSTRUOWAŁ M. M. :7 -- /2 ?S? 

NR RYS. ZEST. 

ZS() 3 KREŚLIŁ M . M . r j'------7 . • 

SPRAWDZIŁ J.G. ii 7" PRZEMYSŁOWY INSTYTUT 
AUTOMATYKI I POMIARÓW 

WARSZAWA 

NR RYSUNKU 

7623 

NR CZĘŚCI

SEK3.4 KIER. PRAC. 

y/ft,:v---- 

KIER. ZAKŁADU Kitti./6 ZAKŁAD DPO 
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..1E 
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NAZWA 

PŁYTKA KL-VVYSW 
MOZAIKA str. lutowania 

PODZIAŁKA 

1:2 
CIĘŻAR 

PROJEKTOWAŁ M . M . / 2-% MATERIAL ZASTĘPUJE NR ARK. 

27 7 

KONSTRUOWAŁ M .M. 
. -- -7 . 7g NR RYS. ZEST. 

Zsp3 KREŚLIŁ M . M . 
e-* „2.78 

SPRAWDZIŁ J.G. 0- 4,4e,.. 4 9/9 PRZEMYSŁOWY INSTYTUT 
AUTOMATYKI I POMIARÓW 

NR RYSUNKU 

7623 

NR CZĘŚCI

SEK3.5 KIER. PRAC. 

, Y

KIER. ZAKŁADU  

DWpAQRSZAWA 

ZAKŁAD 



•A 

• • 

• • 

Ori l l Size. - No. of 
(IN.) Holes 

+ 0.020 3 
0.043 52 

• 0.051 84 
. 0. 138 

•• • 

A • • • • • 

• k • • x x • • • 

x x 

A A A • 

• • • • •• 

x • •• • x ••• 

• • 

NAZWA 

PŁYTKA PK-ZAC 
OTWOROWANIE 

PODZIAŁKA 
1:2 

CIĘŻAR 

PROJEKTOWAŁ M . M . 

KONSTRUOWAŁ 

KREŚLIŁ 

M . M . 

M . M . 

SPRAWDZIŁ 

KIER. PRAC. 

KIER. ZAKŁADU 

J.G. 00r4 
• MATERIAŁ ZASTĘPUJE NR ARK. 

28 
NR RYS. ZEST. 

Zsp 4 

441 PRZEMYSŁOWY INSTYTUT 
AUTOMATYKI I POMIARÓW 

WARSZAWA 
ZAKŁAD DPQ 

NR RYSUNKU 

7623 

NR CZĘŚCI 

SEK 4.1 
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UJ A 8 

e 0 

7te 11 f1 11313 / i 111 . II 
i rjj i a l g 

• 3  A  al s TV 
• 
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NAZWA 

PŁYTKA PK-ZAC 
MOZAIKA str. lutowania 

PODZIAŁKA 

1:2 
CIĘŻAR 

PROJEKTOWAŁ M .M . /24, 

KONSTRUOWAŁ 

KREŚLIŁ 

M.M. 

M .M . 

SPRAWDZIŁ J.G. 

KIER. PRAC. 

69' 

9775 - 
•Icr -

MATERIAŁ ZASTĘPUJE NR ARK. 

29 
NR RYS. ZEST. 

Zsp 4 

42,9 PRZEMYSŁOWY INSTYTUT 
AUTOMATYKI I POMIARÓW 

WARSZAWA 

NR RYSUNKU 

7623 

NR CZĘŚCI 

SEK 4.2 
KIER. ZAKŁADU ZAKŁAD DPO 



DODATEK 

PLYTKA XTR 

Dokumentacja zespołu przedwzmacniacza 
montowanego w czujniku przepływomierza 

klapowego 



NAZWA 

PŁYTKA XTR 
RYSUNEK MONTAŻOWY 

PODZIAŁKA 

2:1 
CIĘŻAR 

PROJEKTOWAŁ M. M. /2.. %8 MATERIAL ZASTĘPUJE NR ARK. 
( -‚e---

KONSTRUOWAŁ M . M .
NR RYS.ZEST. 

KREŚLIŁ M . M . 
-1 /2 ,/ Ł 

SPRAWDZIŁ J.G. 
719-2?--- 

12 ly PRZEMYSŁOWY INSTYTUT 
AUTOMATYKI I POMIARÓW 

WARSZAWA 

NR RYSUNKU 

7623 

NR CZĘŚCI

KIER. PRAC. 

KIER. ZAKŁADU v 16(( fir, ZAKŁAD DPQ 



Dri l l SIZE. - No. of 
(MM.) Holes 

0,S0 3 
1,00 640 
1,30 80 
3,20 32 

NAZWA 

PŁYTKA XTR 
OTWOROWANIE 

PODZIAŁKA 

1:2 
CIĘŻAR 

PROJEKTOWAŁ M . M . ai-------‚ 7 /2 • Y9 MATERIAŁ ZASTĘPUJE NR ARK. 

KONSTRUOWAŁ M . M . /2,  Y Y 9 6- 7 
NR RYS.ZEST. 

KREŚLIŁ M . M .

SPRAWDZIŁ J. G. 97........" it cij PRZEMYSŁOWY INSTYTUT 
AUTOMATYKI I POMIARÓW 

WARSZAWA 

NR RYSUNKU 

7623 

NR CZĘŚCI 

KIER. PRAC. 

KIER. ZAKŁADU ZAKŁAD DPQ 
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PŁTKA XTR 

MOZAIKA str.elementów 

PODZIAŁKA 
1:2 

CIĘŻAR 

PROJEKTOWAŁ M. M. /„„J MATERIAŁ ZASTĘPUJE NR ARK. 

KONSTRUOWAŁ M , M .
NR RYS. ZEST. 

KREŚLIŁ M .M .

SPRAWDZIŁ J. G. 42 le PRZEMYSŁOWY INSTYTUT NR RYSUNKU 

7623 

NR CZĘŚCI 

KIER. PRAC. 
AUTOMATYKI I POMIARÓW 

WARSZAWA 
KIER.ZAKŁADU 

) 0\ yoq°, ZAKŁAD DM 
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NAZWA 
PŁTKA XTR 

MOZAIKA str.lutowania 

PODZIAŁKA 

1:2 
CIĘŻAR 

PROJEKTOWAŁ M .M . /2-951-

KONSTRUOWAŁ M .M /2,9(9 

KREŚLIŁ M . M . 124" 

MATERIAL ZASTĘPUJE NR ARK. 

NR RYS. ZEST. 

SPRAWDZIŁ J.G. 

KIER. PRAC. 

KIER. ZAKŁADU 

If 9/ PRZEMYSŁOWY INSTYTUT 
  AUTOMATYKI I POMIARÓW 

WARSZAWA 
ZAKŁAD DPO 

NR RYSUNKU 

• 7623 

NR CZĘŚCI 



TP1 
-ZAS 

TP2 
+ZAS 

TP4 
POT 

TP3 
POT-R TP5 
POT 

06 I C5 
D1 

BYP401/100 

R2
160 

R3 R1 
3.5 

10 11 13 

5 IC1 

XTR101 

4 sL4r.T.,r -----1 

 F--  1 2 14 719 

8 

R4 
*** 

12 

T1OON

2K5 02 
ii 100N C3 
 100N C4 
100N NAZWA SCHEMAT IDEOWY 

PLYTKI XTR 

PODZIALKA 

CIĘŻAR 

PROJEKTOWAC MM MATERIAŁ 
KONSTRUOWAt MM 

KREŚLIĆ MM 

SPRAWDZIL 

KIER.PRAC, 

/70 

ZASTĘPUJE 
RYS. NR 

NR ARK. 

ZASTĄPIONO 
PRZEZ RYS. NR 

NR RYS.ZEST. 

KIER.ZAKCADU t6 

PRZEMYSŁOWY INSTYTUT AUTOMATYKI I POMIARÓW WARSZAWA ZAKŁAD DPQ 
NR RYSUNKU 

7623 

NR CZĘSCI 



Part Type Outline Code X Y Rot 

R1 R0 .25W,*** RESA10 49,55 19,05 2 

R2 R0.25W,160 RESA10 61,60 27,95 1 

R3 R0.25W,3.5 RESA10 49,55 22,85 O 

R4 •R0.25W,2K5 RESA10 35,55 27,95 3 

Cl C5,100N C5P 47,00 39,35 2 

C2 C5,100N C5P 35,55 39,35 1 

C3 C5,100N C5P 47,00 36,85 2 

C4 C5,100N C5P 39,35 39,35 1 

C5 C5,100N C5P 55,90 39,35 1 

C6 C5,470N C5P 47,00 41,90 O 

IC1 XTR101,XTR101 DIL14 47,00 30,50 2 

Dl BYP,BYP401/100 DO7 58,40 29,20 3 

TP1 IN, -ZAS SIL1 65,40 43,20 O 

TP2 IN, +ZAS SIL1 65,40 38,10 2 

TP3 IN,POT-R SIL1 29,20 26,65 O 

TP4 IN, POT SILI 29,20 22,85 O 

•TP5 IN, POT SIL1 29,20 19,05 O 

Nazwa 

Wykaz elementów płytki XTR 

Podziałko • 

Ciezar 

Znak 
zmiany 

Ilość 
zmian Treść zmiany Podpis Data

Projektował M.M. ..7 
12 

98 

Materiał Zastępuje 

rys. Nr 
Nr ark. 

Zastąpiono
przez rys. Nr 

Nr rys. zest. 
trldua,l(tOurta WCz ,--- 

Sprawdził J.G. ... , 42, , 
"YK

Przemysłowy Instytut 
Automatyki i Pomiarow 

Warszawa 

Nr rysunku 

7623 
Nr części

- 

. ' q Tb 
Zakład DPQ Kier. Zakładu W.W. 


