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SEK3.3 Wykaz elementéw ptytki KL-WYSW 25
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SEK1.2 Schemat ideowy plytki KLAPOWY MIKRO 13
SEK 1.1 1 Ptytka KLAPOWY MIKRO otworowanie 12
10 4 Przektadka uszczelniajqco 13 rys.nr 7272
9 4 Nakretka przepustu 12 rys.nr 7272
8 4 Przepust specjalny 11 rys.nr 7272
7 1 Folia pokrywy FT240F 7 rys.nr 7272
6 1 Folia tabl. znamionowej PK 11
S 1 Tabliczka znamionowa PK 10
4 1 Maska pokrywy ET241F 9
3 1 Korpus obudowy ET224F 8
2 1 Pokrywa obudowy ET241F 7
1 1 Korpus obudowy ET241F 6
Zsp5 1 Zespét tosmy 5 rys.nr 7272
Zsp4 1 Zesp6t plytki PK—ZAC d
Zspd 1 Zespdt plytki KL-WYSW 4
Zsp2 1 Zesp6t ptytki AN=IN/OUT 3
Zsp' 1 Zespdt plytki KLAPOWY MIKRO 2
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08 Lut wielordzeniowy Sn-Pb
Q7 5  [Nakretka GM/ fmy BOPLA
06 5 |Przepust kpl. BF7 fmy BOPLA
05 6 [Wkret SHR 7 KA 40x38 feb WN 1412
04 4 [Wkret SHR 7 KA 40x25 feb WN 1412
03 12 |Wkret SHR Z KA 30x6 teb WN 1411
02 4 [Wieszak kpl. fmy BOPLA
01 1 |Pokrywa obudowy ET224F fmy BOPLA
SEK4.1 1 [Ptytka PK-ZAC otworowanie 28
SEKS.1 1 |Plytka KL=WYSW otworowanie 23
SEK2.1| 1 |Ptytka AN-IN/OUT otworowanie 17
SEK1.1 1 |Piytka KLAPOWY MIKRO otworowanie 12
10 4 |Przektadka uszczelnigjqca 13 rys.nr 7272
9 4 |Nakretka przepustu 12 rys.nr 7272
8 4 [Przepust specjalny 11 rys.nr 7272
/ 1 |Folia pokrywy ET240F 7 rys. nr 7272
6 1 |Folio tabl. znamionowej PK 11
5 1 |Tabliczka znamionowa PK 10
4 1 |Maska pokrywy ET241F 9
3 1 |Korpus obudowy ET224F 8
2 1 Pokrywa obudowy ET241F 7
1 1 |Korpus obudowy ET241F 6
/spd 1 |Zespé! tasmy 5 rys.nr 7272
/sp4 1 |Zespét plytki PK—ZAC 5
/spd 1 Zespdt ptytki KL=WYSW 4
Zsp?2 1 |Zespd! plytki AN—=IN/OUT 3
/sp 1 |Zespd! ptlytki KLAPOWY MIKRO 2
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7 07 5 |Nokretko GM7 fmy BOPLA
7k - 06 5 |Przepust kpl. BF7 fmy BOPLA
G e | N | N B L 05 | 6 [Wkret SHR Z KA 40x58 leb WN 1412
28 1 . 04 | 4 [Wkret SHR Z KA 40x25 leb WN 1412
g \ 03 | 12 [Wkret SHR Z KA 30x6 leb WN 1411
g \ 02 4 |Wieszak kpl. fmy BOPLA
;\-\ | 01 1 |Pokrywo obudowy ET224F fmy BOPLA
2
é: \ @ 10 4 |Przeklodka uszczelnigjgca 13 |rys. nr 7272
Z_:‘? 9 4 [Nokretka przepustu 12 [rys.nr 7272
[/ 8 4 |Przepust specjalny 11 |rys.nr 7272
2
% =] 7| 1 [Folic_pokrywy ET240F 7 {ys.or 7272
— — 6 1 |Folia tabl. znomionowej PK| 11
g___l ________________ . |- 5 1 |Tabliczka znomionowa PK| 10
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~} pmepa - — - o 3 1 |Korpus obudowy ET224F | 8
2 1 |Pokrywo obudowy ET241F| 7
- P gupmm 1 1 |Korpus obudowy ET241F | 6
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1" — Zspd | 1 |Zespd! plytki PK-ZAC 5
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Elementy lutowa¢ lutem wielordzeniowym Sn-Pb

Mag

015 | 2 |Zacisk TOP1.5 GS2 prod.
014 | 3 |Zacisk TOP1.5 GS3 WEIDMULLER
013 | 2 |Przekaznik RMS2P-S prod.REMPOL
012 | 2 |Zacisk AK 500-3 prod.MARITEX
011 3 | Zacisk AK 500-2 prod MARITEX
010 | 2 |[Sprezynka kontoktowa 0,5
09 1 | Wktadka topikowa WTAT 160mA/250V
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Part

R1
R2
R3
R4
RS
R6
R7
R8
RS
R10
R1l
R12
R13
R1l4
R15
R17
R18
R19
R21
C1
c2
c3
Cq
cs
cé
c?
cs
c9
Cl0
Cll
Cl2
Ci3
Cl4
C1s
Cle6
c17
c18
Cl9
Cc20
c21
Cc22
c23
C24
c2s
Cc26
c27
c28
Cc29
C30
IC1
IC2
IC3
IC4
ICsS
ICe
IC7
ICs
ICo
IC10
Ici1
L1
Z1

+ 22

Type

RO.125W, 10K
RO.125W, 10K
RO.125W, 10K
RO.125W, 10K
RO.125W, 10K
RO.125W, 360
RO.125W, 5K1
RO.125W, 10K
RO.125W, SK1
RO.125W, 36
RO.125W, 10K
RO.125W, 10K
RO.125W,470
RO.125W,470
RO.125W,470
RO.125W, 5K6
RO.125W, SK6
RO.125W, 1K
RO.125W, 10
C3.75,27P
©3.75,27P
€20, 10N
CSE, 47U

C5, 100N
CS5E, 47U
C5,470N
C40E, 1500U
C5, 470N

C5, 470N
CSTE, 100U
CSE, 100U
C2.5E, 202
CS, 220N

C5, 100N
C2.5E,2U2
C20,10N .
CSE, 10U
CSE, 47U

C5, 100N

CS, 100N

CS5, 100N

CS, 100N
C5,100N
C5,100N

C5, 100N

CS, 100N

C5, 100N
CSE, 47U
CSE, 47U
8031,80C32

5730DWR, 74HCTS73

27128,27C128
6116,CDM6116
2817,2817A

MB3773,MB3773
HCT913,HCT913
7400, 74HCTO00

74HCT367,74HCT367

MCT2E, MCT2E
7815, 7805
L,10UH
Z34,234
20,2

Outline Code
RESAS
RESAS
RESAS8
RESAS
RESAS8
RESAS8
RESASB
RESAS8
RESAS8
RESAS8
RESAS
RESAS8
RESAS
RESAS
RESAS
RESAS8
RESAS8
RESAS8
RESAS8
C3.75
C3.75
C2.5P
CSTE
CcsP
C5TE
csp
C7.5E
Ccsp
Cs5p
C5TE
CSTE
CAPR2D4E
C5P
Ccsp
CAPR2D4E
C2.5P
CSTE
CSTE
CcSP
CSPp
C5P
C5P
CcsP
CsP
C5P
Ccsp
C5P
CSTE
C5TE
DIL40O
DIL20
DIL28
DIL24
DIL28
DIL8
DIL20
DIL14
DILlé6
DIL6
TO220HS1
RESA10
Z34
Z20

X

’
193, 05'
195,60
222,25
222,25
190,50
245,10
236,20
241,30
241,30
226,70
190,50
190,50
233,05
226,05
228,60
209,55

205,75

158,10
246,40
214,65
204,45

189,25

181,60
196,85
152,40
127,00
96, 50.
147,30
91,45
97,80
251,45
231,80
235,60
235,60
245,10
191,75
149,85
147,30
226,05
216,55
154,95
161,30
203,20
187,95
175,25
177,80
148,60
148,60
199,40
185,40
161,30
175,25
210,80
193,05
195,60
176,55
223,50
161,30
140,95
133,35
152,40
224,80
180,35

Y

77,45
77,45
€9,20
71,75
77,45
115,55
78,75
115,55
78,75
139,70
157,50
160,00
127,00
118,10
118,10
62,25
62,25
53,35
78,75
87,65
87,65
86,35
160,00
58,40
81,30
127,00
161,30
132,10
140,95
140,95
81,30
131,45
144,80
147,95
143,50
86,35
104,15
135,90
78,75
58,40
104,15
152,40
152,40
153,65
154,95
57,15
160,00
156,20
80,00
99,05
134,60
132,10
129,55
132,10
64,75
- 72,40
95,90
72,40
44,45
149,85
147,30
161,95
49,55

COWWWRRPKFHOFPHPEPOMKMINMNMONWNMNWNOHNWWOOCOOOHFNWRWONFHFWWWOMKMWWONNRHERWWWWWNNWW

Rot

Z3 220,2 . 220 124,45 109,20 1
Z4 z20,2 Z20 257,80 119,40 - 1
TP1 IN, +12V SIL1 X 77,45 144,80, 1
TP2 IN,GND SIL1 77,45 . 139,70 1
TP3 IN,IN SILL 62,25 41,90 . ©
TP4 _-IN,IN SILl 62,25 36,85 0
TPS ouT, oUT SIL1 129,55 43,20 0
TP6 oUT, OUT ‘SIL1 129,55 38,10 0
TP7 OUT, 2ZAS PK SIL1 161,30 43,20 2°
TP8 OUT, PK MAX SIL1 161,30 38,10 2
TPS OUT, PK MIN SIL1 161,30 33,00 2
TP13 OuT, OUT SIL1 247,65 38,10 2
TP12 ouT, OUT SILl 245,10 38,10 2
TP11 ouT, OUT SIL1 242,55 38,10 2
TP10 ouT, OUT - SIL1 240,05 38,10 2
D1 ZD, C5Ve DO7 245,10 :101,60 3
D2 ZD, 5Ve DO7 241,30 101,60 3
D3 BAVP, BAVP DO35 240,65 138,45 3
D4 BAVP, BAVP DO35 238,15 138,45 1
DS BAVP, BAVP DO35 235,60 138,45 3
D6 BAVP,BAVP DO35 233,05 138,45 3
D7 BAVP, BAVP D035 214,65 45,70 2
D8 BAVP, BAVP DO35 204,45 45,70 2
D9 ZD, SV DO7 139,70 120,65 1
D10 BYP,BYP401/100 DO7 97,80 148,60 2
D11 2D,C17 DO7 86,35 142,25 1
Pl POTO0.75,47K POT0.75 236,20 152,40 [0}
T1 BC238,BC238 CE35 236,20 90,15 1
T2 BC238,BC238 CE35 245,10 90,15 1
T3 BC238,BC238 CE35 213,35 . 50,80 3
T4 BC238,BC238 CE35 203,20 50,80 3
ZW1 2ZW3, ZW3 SIL3 199,40 87,65 0
ZW2 ZW3, ZW3 SIL3 198,10 152,40 0
ZW3 ZW3,ZW3 SIL3 230,50 144,80 1
YC1 YCi, ¥C1 KWARCS 209,55 87,65 2
RN1 RNBCOM, 100K SIL9 168,90 88,90 0
RN2 RN8COM, 100K SILS 171,45 109,20 0
PS1 UPS101,UPS101 UPS101 60,95 99,05 0
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Part Type Outline Code X Y Rot cas cs,1U csp 58,40 74,95 3
. c8é C5, 1N . csp 39,35 52,05 0
RS0 RO.25W, 200 RESAS 123,20 38,10 2 c87 CS,470N csp 34,30 49,55 2
RS51 RO.25W, 3K RESAS 124,45 53,35 0 css8 CSE, 100U CAPR4DSE 47,00 111,75 1
R52 RO.25W, 200 RESAS 110,50 38,10 2 c89 cs,Cs csp 52,05 111,75 1
R53 RO.25W, 3K RESAS 111,75 53,35 0 c90 CSE, 100U CAPR4DSE 88,90 106,70 1
RS4 RO.25W,200 RESAS 97,80 38,10 2 c91 C5,470N CsPp 85,10 106,70 1
RS55 RO.25W, 3K RESA8 99,05 53,35 0 c92 CSE, 47U CAPR4DSE 88,90 116,85 1
RS56 RO.25W, 3M RESAS 115,55 73,65 1 C93 CS5,470N csp 85,10 116,85 1
R57 RO.5W, 909K RESA12 132,70 60,95 3 1C50 6N136,6N136 DIL8 123,20 45,70 0
R58 RO.5W, 1K4 RESA12 104,15 69,85 0 1C51 6N136,6N136 DIL8 110,50 45,70 0
R59 RO.25W, 2M RESAS8 140,95 53,35 o, 1C52 6N136,6N136 DIL8 97,80 45,70 0
R60 RO.SW, 909K RESA12 156,20 62,25 3 IC53 MAX543,MAX543 DIL8 102,85 62,25 2
R61 RO.25W,5.6K RESAS 141,60 76,85 0 1054 B176,B176 DILS 124,45 62,25 0
R62 RO.25W, 15K RESAS 160,00 92,70 3 1Cs5 B176,B176 DIL8 140,95 60,95 3
R63 RO.5W, 909K RESA12 139,70 45,70 0 1C56 B589N, B589N B23 152,40 95,25 0
R64 RO.5W, 909K RESA12 151,15 62,25 1 1057 358,LM358 DIL8 137,15 90,15 3
R65 RO.5W, 400 RESA12 157,50 45,70 2 1C80 LM336,LM336 TO92 80,65 90,15 3
R66 RO.5W, ##¥ RESA12 157,50 50,80 2 1C81 LM336,LM336 TO92 74,30 90,15 3
R67 RO.SW,1.5K RESA12 114,30 88,90 1 1C82 78L05, 78L05 TO92 67,30 92,70 2
RE8 RO.25W,5.1K RESAS8 147,30 86,35 1 1C83 LTC1286,LTC1286 DIL8 67,30 74,95 2
R69 RO.5W, 12K RESA12 118,10 88,90 3 1C84 7414,HCT14 DIL14 68,60 63,50 2
R70 RO.5W, 12K RESA12 110,50 88,90 3 1C85 6N136,6N136 DIL8 54,60 45,70 0
R71 RO.25W, 12K RESAS . 144,15 86,35 3 1C86 6N136,6N136 DIL8 67,30 45,70 0
R72 RO.5W, 51K RESA12 121,90 88,90 1 1C87 6N136,6N136 DILS 80,00 45,70 2
R73 RO.25W, 12K RESAS 129,55 88,90 1 Z51 220,32 220 33,00 88,90 1
R74 RO.5W, 20K RESA12 125,75 88,90 1 Z52 220,2 220 88,90 29,20 0
R75 RO.SW,10 RESA12 107,95 119,40 0 Z53 220,2 Z20 166,35 99,05 1
R8O RO.5W, 10K RESA12 87,65 88,90 1 D50 ZD,C12V DO35 147,30 39,35 2
R81 RO.5W, 1K RESA12 53,35 64,75 3 D80 BAVP, BAVP D035 74,95 74,95 3
R82 RO.5W, 200 RESA12 41,90 64,75 2 D81 BAVP, BAVP D035 64,75 81,30 0
R83 RO.5W, **+ RESA12 4i,90 60,35 2 D82 ZD, SA24A DO3S 35,55 42,55 0
R84 RO.125W, 51K RESAS 78,75 72,40 3 D83 ZD, SASA DO35 38,10 45,70 2
R8S RO.25W,R0.25W RESAS 54,60 53,35 0 TS50 BC211,BC211 TOS 154,95 77,45 0
. R86 RO.25W,R0.25W RESA8 54,60 38,10 2 P50 POTO0.75, 100K POTO.375 125,75 71,10 0
R87 RO.25W,R0.25W RESAS 67,30 53,35 0 P51 POTO. 75,220 POT0.375 107,30 74,95 2
R88 RO.25W,R0.25W RESA8 67,30 38,10 2 P52 POTO.75,100K POTO.375 140,95 69,85 2
RS9 RO.25W,R0.25W RESAS 80,00 53,35 0 P53 POTO.75, 1K POTO0.375 137,15 49,55 2
R90 RO.25W,R0.25W RESAS - 80,00 38,10 2 PS4 POTO0.75,4.7K POT0.375 137,15 98,45 2
R91 RO.25W, 100 RESAS 30,50 59,70 1 PP50 PP, PP SI1L2 99,05 74,95 0
R92 RO.5W, 10 RESAL2 44,45 119,40 0 PW50 PS1, PS1 PS1 132,10 111,75. 0
cs0 C20, 10N C2.5Pp 104,15 49,55 1 PW8O PS1, PS1 PS1 68,60 111,75 0
cs1 C20, 10N C2.5P 116,85 49,55 1 TPS1 oUT, OUT SI1L1 143,50 33,00 o
Cs52 C20,560P C2.5P 97,80 55,90 0 TP52 ouT, OUT SIL1 148,60 33,00 o
Cs3 Cs,27p csp 113,05 62,25 2 TP80 IN, IN SIL1 31,75 33,00 0
C54 C20,1N C2.sp 147,30. 60,95 1 TP81 IN, EKRAN SIiLl 36,85 33,00 0
cs55 C5,100N csp 146,05 41,90 2 TP82 IN, +SYGN., SIL1 41,90 33,00 1
cs7 CS, 470N csp . 153,65 87,65 0
C58 ¢SE, 100 CAPR4DSE 94,00 59,70 3
C59 C5,100N csp 113,05 58,40 0
C60 C5,100N csP 113,05 66,05 2
c61 CS5E, 47U CAPR4DSE 111,75 111,75 1 -
c62 €5,470N C5P 115,55 111,75 1 Nozwo Podziolko
c63 CSE, 10U CAPR4DSE 152,40 116,85 1 H
C64 C5,100N csp 121,90 76,20 0 Wykoz elementéw pfytkl Sroror
€65 CS, 100N csp 148,60 116,85 1 _ / ——
Cce6 CSE, 10U CAPRA4DSE 152,40 106,70 1 7 W% | smiory Jrosme [oon AN—IN/OUT
C67 C5, 100N CSP 129,55 76,20 0 12 [ Moteria Zastepuje Nrork,
ce8 C5,100N C5P 148,60 106,70 1 Projektowal | M.M. 98 rys. Nr
C69 CS5, 100N csp 88,90 34,30 2 — Fosiapiono N rys. zest.
c8o C5,470N csp 91,45 94,00 3 Alcheal, WCz %_ 77 p'zezpry& Nr sp2
cs1 CSTE, 10U CAPR4DSE 83,80 73,65 3 Sprawdzit | 4. PE | Przemystowy Instytut  [Nr rysunku Nr czesci
cs2 CS, 470N csp 87,65 73,65 3 EﬁAugomctyk; i Pomiarow
ce3 C5. 100N Csp §7,30 83,80 0 ' Warszowg 7623 SEK2.6
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NAZWA
PLYTKA KL-WYSW
OTWOROWANIE

PODZIALKA
1:2

CIEZAR

PROJEKTOWAL

M.M.

/2-99

KONSTRUOWAL

M.M.

12-%

KRESLIL

M.M.

/298

MATERIAL ZASTEPUJE

NR ARK.

23

Laminat szkl.~epoksyd.
TSE Cu-35-2 #1,5

NR RYS.ZEST.

Zsp3

SPRAWDZIE

J.G.

vl

KIER. PRAC.

KIER. ZAKLADU

>

PRZEMYSLOWY INSTYTUT
AUTOMATYKI | POMIAROW

WARSZAWA

NR RYSUNKU

7623

(8%

ZAKEAD DPQ

NR CZESCI

SEK3.1
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TEC CNMP63
NAZWA ) PODZIALKA
Schemat ideowy
plytki KL-WYSW CIE?
PROJEKTOWAL | /777 9&—7 735 MATERIAL ZASTEPUJE NR ARA'}"
p RYS. NR
KONSTRUOWAL | #74% T gy 2
“ P ZASTAPIONO NR RYS.ZEST.
KRESLIC /7 [ 72| PRZEZ RYS. NR Zsp3
SPRAWDZIY /5 %ﬁ/ “VZ )1 PRZEMYSLOWY INSTYTUT | NR RYSUNKU NR CZESCI
Ememc. T A d ) AUTOMATYKI I POMIAROW '
kit B A Lo WARSZAWA 7623 SEK3.2
KIER. ZAKLADU }M\ KUKR Zakcan org
W\




Part Type ., Outline Code y X Y Rot
R1 R2.0W, 24 RESA1S8 186,70 66,05 4
R2 R2.0W,24° RESA18 186,70 55,90 4.
R3 R2.0W, 24 RESA1S8 217,15 66,05 4
R4 R2.0W, 24 RESA1S8 217,15 55,90 4
C1 C5,1N CsP 97,80 58,40 7
c2 C5,1N C5Pp 97,80 88,90 7
C3 C5,C5 C5P 46,35 58,40 5
C4 CS, 1N Cs5P 46,35 88,90 5
IC1 CNMP63, CNMP63 DILe6 104,15 88,90 7
Z1 234,734 Z34 128,25 64,75 4
WL1 SEIKO, SEIKO SEIKO 157,50 103,50 0
LIl L_OMRON, H7EC L. OMRON 7,75 58,40 0
LI2 L OMRON, H7EC L OMRON 71,75 88,90 0
D1 LED, LED LEDR1 127,00 35,55 - 3
D2 LED,LED LEDR1 149,85 35,55 .3
D3 LED,LED LEDR1 172,70 35,55 3
Nazwa Podziatka
Wykaz elementéw plytki .
KL-WYSW =
zerrl‘igrlx(y ﬂgf,gn Trese zmiany Podpis | Dato
i i Nr ark.
. 1 Materiat Zastepuje
Projektowat | M.M. 75/ 9§ rys. Nr 25
: [ Z Zastgpiono Nr rys. zest
Rowalie. ye, % e przez rys. Nr fsp 3
Sprawdzit | J.G. éy/%/ 42 Przemystowy Instytut Nr rysunku Nr czesci
77 W Automatyki i Pomiarow
I Worszawe 7623 SEK3.3
Kier. Zoktogu] W] | PQ  Zaktad DPQ

&




v N
4 4 A
o 2l
t.
. | I¢
] i'.
' [ ]
3 .
L ] "
N >’
NAZWA PODZIALKA
PLYTKA KL-WYSW 1:2
MOZAIKA str. elementéw CIEZAR
PROJEKTOWAL | M.M. “— | /2-%| MATERIAL ZASTEPUJE NR ARK.
KONSTRUOWAE | M.M ?v/'? 2 99 26
- a NR RYS. ZEST.
KRESLIL M.M. W 2P Zsp 3
sz |J.G.| (PN, —~ b 9F| PRZEMYSLOWY INSTYTUT | we msunku NR CZESC!
KIER. PRAC / / AUTOMATYK! | POMIAROW
: : (\ ! WARSZAWA 7623 SEK34‘
KIER. ZAKLADU \ } .. K}u{% ZAKEAD DFG
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NAZWA PODZIALKA
PtYTKA KL-WYSW 1:2
MOZAIKA str. lutowania CIEZAR
PROJEKTOWAL | M .M. %‘7 Z2-9% | MATERIAL ZASTEPUJE NR §R§
KONSTRUOWAL | M. M. W 72.78 e
KRESLIL M.M. %’:7 2.5 Zsp3
SPRAWDZIE J.G. XA Q/’ PRZEMYSLOWY INSTYTUT | NR RYSUNKU NR CZESCI
KIER. PRAC W Z AUTOMATYKI | POMIAROW
- [\, WARSZAWA 7623 SEK3.5
KIER. ZAKLADU \)M Xl W, AKLAD DPQ




[ ~ape

LA

Orill Size. - No. of

CIN.D

Holes

3
52
84

NAZWA PODZIALKA
PLYTKA PK-ZAC 1:2
OTWOROWANIE CIEZAR
PROJEKTOWAL 2. MATERIAL ZASTEPUJE NR ARK.
M.M. %’7 /:% o8
KONSTRUOWAL | M. M. /i/ /293 YT
KRESLIt M.M. &;f_"" 2.7 Zsp 4
semawoze | J.G. | MYl 24P PRZEMYSLOWY INSTYTUT | na avsunku NR CZESC
PP 1 /7 AUTOMATYKI | POMIAROW
: i H { \ WARSZAWA 7623 SEK 4.1
KIER. ZAKLADU \ ) K(( an ZAKEAD P
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NAZWA PODZIALKA
PLYTKA PK-ZAC 1:2
MOZAIKA str. lutowania CIEZAR
PROJEKTOWAL | M. M. /%7 /2.99 | MATERIAL ZASTEPUJE Nagné(.
KONSTRUOWAL | M. M. W #2:39 NR RYS. ZEST
KRESLIE M.M. / ~ 234 Zsp 4
SPRAWDZIL J.G. W@\ Mo #2/| PRZEMYSLOWY INSTYTUT | NR RYSUNKU NR CZESCI
/71 AUTOMATYKI | POMIAROW
KIER. PRAC. (\, WARSZAWA 7623 SEK 4.2
KIER. ZAKLADU \)A[ l ZAKLAD DPQ




DODATEK

PLYTKA XTR

Dokumentacja zespotu przedwzmacniacza
montowanego w czujniku przeptywomierza
klapowego
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NAZWA PODZIALKA
PLTKA XTR 1:2
MOZAIKA str.lutowania CIEZAR
PROJEKTOWAE | M. M. /71,_7 /79% | MATERIAL ZASTEPUJE NR ARK.
’ 2.
KONSTRUOWAL | M. M. /74—/ #2338 NR RYS. ZEST.
| kreSLIL M.M. pf”‘ 224§
SPRAWDZIL J.G. M%/Mv 479 / PRZEMYSLOWY INSTYTUT [ NR RYSUNKU NR CZESCI
/ AUTOMATYKI | POMIAROW
KIER. PRAC. , // (\ \ -




TP1

-ZAS —
c6 | ©5
TP2 470N | 100N D1
BYP401/100
I_Jmlmis
e
TP4 5 1c1 12
R2 6| xTR101
TP3 160 =+
POT-R > l—’n/l?l;7|9
L R3 R1 R4
POT I { } ™1
35 P 2K5
co
N
U
100N
c3

=T C4
100N
1|
iy NAZWA - SCHEMAT IDEOWY | ™
PLYTKI XTR CIEZAR
oROJEKTONAE 1 MM /—/2 230 | ATERIAL ZASTEPUJE NR ARK.
- RYS. NR
konsteuowar | MM W 23 ZASTAPIONO NR RYS.ZEST.
KRESLIC MM /’A\— 1238 PRZEZ RYS. NR
seaozte |- | LG Y7 9f1 PRIEMYSLOWY INSTYTUT | R Risumku NR CZESCI
7 AUTOMATYKI I POMIAROW
KIER.PRAC. AN i WARSZAWA 7623
KIER,ZAKLADU { }] A X“.(& ZAKEAD DPQ
TN




Part Type Outline Code X Y Rot
R1 RO.25W, *** RESA10 49,55 19,05 2
R2 RO.25W,160 RESAl0 61,60 27,95 1
R3 R0O.25W,3.5 RESAl10 49,55 22,85 0
R4 RO.25W, 2K5 RESA10 35,55 27,95 3
C1 C5,100N C5Pp 47,00 39,35 2
c2 C5,100N C5P 35,55 39,35 1
Cc3 C5,100N (04534 -47,00 36,85 2
C4 C5,100N csp 39,35 39,35 1
C5 C5,100N C5P 55,90 39,35 1
(6{3) C5,470N C5P 47,00 41,90 0
IC1 XTR101,XTR101 DIL14 47,00 30,50 2
D1 BYP,BYP401/100 DO7 58,40 29,20 3
TP1 IN, -ZAS SIL1 65,40 43,20 0
TP2 IN, +ZAS SILl1 65,40 38,10 2
TP3 IN, POT-R SIL1 29,20 26,65 0
TP4 IN, POT SIL1 29,20 22,85 0
-TPS _ IN,POT SIL1l 29,20 19,05 0
Nazwa Podziatka
Wykaz elementéw plytki XTR [Gezer
Znak [Tlose Tr . R -
2miany | zmian es¢ zmiony Podpis |Data
. 12 | Moteriat Zaostepuje Nr ark.
Projektowal | M.M. 98 rys. Nr
. j Zostqpiono Nr rys. zest.
Aktualizonak e, %s przez rys. Nr
Sprawdzit |6 /'71/ vfo%? Przemystowy Instytut Nr rysunku Nr czesci
7 Automatyki i Pomiarow
! | Warszawag 7623
Kier. Zaoktadu} W.W, ) Zaktad DPQ
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