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Analiza deskryptorowa

CERTYFIKACJA WYROBOW + SYSTEMY JAKOSCI

Abstrakt

W ramach pracy:

Przeprowadzono przygotowanie, systemu PIAP — OCW do auditu PCBC
Odbyt sie audit wstepny a nastepnie audit akredytacyjny PCBC zakoriczony
uzyskaniem przez PIAP - OCW certyfikatu akredytacji

Prowadzono dziatania korygujgce

Przeanalizowano mode!l 7 certyfikacji wg 1SO

Tytuty poprzednich sprawozdani

Opracowanie i ztozenie w PCBC wniosku o akredytacje PIAP jako jednostki
certyfikujgcej wyroby nr arch. 7382

Prace przygotowawcze PIAP — OCW do auditu certyfikujgcego PCBC w
tym organizacja Osrodka nr arch. 7527

Kohcowe prace organizacyjne i wdrozeniowe systemu certyfikacji wyrobéw
PIAP — OCW [ pétrocze’98 nr arch. 7564

Korficowe prace organizacyjne i wdrozeniowe systemu certyfikacji PIAP —
OCW na Il pétrocze 1998 r. nr arch. 7615.

Rozdzielnik
Egz. 1 ... OIN. i
BEgz. 2 ... NE ..
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1. Podstawa prowadzenia pracy

Podstawg prowadzenia pracy w | pélroczu 1999 r. byta praca statutowa pt.
»Akredytacja, upowszechnienie i rozwéj systemu certyfikacji wyrobow

Oddziatu PIAP - OCW ”. Zlecenie S1918.

2. Zakres pracy
Zakres pracy okredlony zostat w zatgczniku nr 2 do wniosku zlec. S1918

i obejmowat:
1. Przygotowanie do auditu PCBC
Audit systemu i dziatania poauditowe, uzyskanie akredytacji PCBC
Upowszechnienie systemu certyfikacji
Dziatalno$¢ akwizycyjna

Utrzymanie funkcjonowania systemu certyfikacji

S

Rozwdj systeimu certyfikacji

3. Realizacja i bilans pracy
W zleceniu wykonano nastepujace prace wg zakresu pkt. 2 raportu

Ad. 1 Przeprowadzono prace porzadkowe dotyczace dokumentaciji systemu w tym
archiwalnej, zbioru dokumentéw normatywnych w tym PN oraz przepiséw
organizacyjno-prawnych i dokumentéw personelu.

Przed auditem PCBC wykonany zostat przeglad okresowy systemu PIAP — OCW
przez kierownictwo. Tematem przegladu byly: polityka jakosci, procedury
postgpowania certyfikacyjnego, procedury nadzoru, Kryteria Techniczne i
wytypowane laboratoria. Przeglad kierownictwa wykazal dobre przygotowanie
Oddziatu do auditu wstepnego PCBC. Szczegdtowy opis przegladu kierownictwa
przedstawiony jest RAACW 1/99, ktory stanowi zatacznik nr 1 do niniejszego
raportu.

W zakresie zasad wynagradzania personelu ustalono, ze w PIAP — OCW bedzie w

pierwszym okresie dziatania stosowany system wynagradzania przyjety w PIAP.
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Ad. 2 W dniu 18 marca 1999 r. przeprowadzony zostat przez zespét auditujgcy
PCBC audit wstepny PIAP — OCW.

W podsumowaniu wynikéw auditu Zespdt stwierdzil, ze opis systemu zapewnienia
jakosci zaréwno w Ksigdze Jako$ci, jak i w Procedurach, oprécz uwag dotyczgcych
niezgodno$ci i spostrzezen, speinia wymagania okreslone w normie PN-EN 45011
oraz postanowieniu nr 10 Rady ds. Badan i Certyfikacji. Jednostka jest kompetentna
i przygotowana do prowadzenia dziatalnosci jako jednostka certyfikujgca wyroby.
Podczas auditu wstepnego przedstawiono 9 niezgodnosci i dwa spostrzéZenia.
Raport PCBC =z auditu wstgpnego stanowi zalacznik nr 2 do niniejszego
sprawozdania.

Na podstawie raportu PCBC przeprowadzono dziatania korygujgce dokumentaciji
systemu PIAP — OCW.

W wyniku tych dziatarn powstaty:

. Ksiega Jakosci wyd. 4.01,

« 14 Procedur PRCW — wyd. 05.1999,

. Informacja dla dostawcéw wyd. 05.1999

W dniu 17 maja 1999 r. odbyt sig¢ audit akredytacyjny PCBC. We wniosku koricowym
oceny Zespot auditoréw stwierdzit, ze jednostka posiada system jakosci zgodny z
wymaganiami dokumentu odniesienia oraz jest przygotowana do poprawnej realizacji
procesOw certyfikacji w zgtoszonym =zakresie. W zakresie 1 niezgodnoéci i
spostrzezen PIAP — OCW ztozyt deklaracje przeprowadzenia dziatari korygujacych.
Raport z auditu akredytacyjnego stanowi zatgcznik nr 3 do niniejszego raportu.
Certyfikat akredytacji dla PIAP — OCW zostat przyznany przez PCBC w dniu
9.06.1999 r. /zatacznik nr 4 do niniejszego raportu/ i wreczony na 71 MT

Poznanskich.

Ad. 3 W ramach upowszechnienia systemu certyfikacji PIAP — OCW opracowano:
.« Informacje reklamowa /zatgcznik nr 5 do niniejszego raportu/

. Informacje dla dostawcow /zatgcznik nr 6 do niniejszego raportu/
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- Wystgpienie podczas seminariow Automaticon’99 pt.: ,Dlaczego certyfikat

bezpieczenstwa PIAP — OCW jest dobrym gwarantem swobodnego obrotu

wyrobdw i odpowiedzialnych zastosowan? /zatacznik nr 7 do niniejszego raportu/

Ad. 4 Dziatalno$¢ akwizycyjng prowadzili pracownicy PIAP — OCW podczas MT

Automaticon’99 oraz na 71 MT Poznanskich.

Ad. 4 W ramach utrzymania systemu certyfikacji opracowano Kryteria Techniczne
KRCW - 15 Roboty przemystowe wyd. 05.1999 /zatgcznik nr 8 do niniejszego
raportu/. Kryteria te zostaty przyjete na posiedzeniu Rady Zarzadzajgcej w dniu
7.05.1999 .

Przeprowadzony zostat audit wewnetrzny obejmujgcy dziatania korygujgce po
audicie wstgpnym PCBC. Raport z tego auditu stanowi zatgcznik nr 9 niniejszego
raportu.

Przeprowadzono réwniez aktualizacje laboratoridw badawczych zwigzanych z
zakresem akredytacji. Powstata lista uzupetniajgca laboratoriow RADCW — 01/99,

ktéra stanowi zatacznik nr 10 do niniejszego raportu.

Ad. 6 W ramach prac rozwojowych przeanalizowano mozliwo$¢ zastosowania w
PIAP — OCW modelu certyfikacji 7 wg ISO.

System ten polega na badaniu i ocenie prébek pobieranych z partii wyrobow wg
zasad statystycznej kontroli jakos$ci i wydawania Swiadectw zgodno$ci partii ze
stawianymi wymaganiami w przypadku pozytywnych wynikéw badan i oceny. Liczba
probek i sztuk badanych zalezna jest od planéw badania i przyjetego poziomu
kontroli, a takze od liczno$ci partii wyrobdw. Prébki sg do badan pobierane losowo
przez upowaznione do badar akredytowane laboratoria badawcze. Dla aktualnych
potrzeb PIAP — OCW system ten wydaje sie mato przydatny. Lepsze rozwigzanie
stwarzg, model certyfikacji 8 wg 1SO, w ktérym badaniom i ocenie podlega 100%
zgtoszonych do certyfikacji wyrobdw. Model ten oparty jest na ocenie zgodnosci
wyrobu z dokumentacjg oraz badaniach wybranych cech wyrobu i z tego wzgledu

moze mie¢ dobre zastosowanie do zintegrowanych systemoéw wytwarzania.
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4. Ewidencja i przechowywanie dokumentacji opracowanej w | péiroczu
1999 r.

Materiaty dokumentacyjne opracowane w | pétroczu 1999 r. i opisane w niniejszym
raporcie sg ewidencjonowane i przechowywane w PIAP —OCW zgodnie z przyjetymi

w systemie certyfikacji zasadami.

5. Wykaz zatacznikéw do raportu
a) Raport RAACW 1/99 — zatgcznik nr 1
b) Raport PCBC z auditu wstgpnego z dnia 18.03.1999 — zatacznik nr 2
c) Raport PCBC z auditu akredytacyjnego z dnia 17.05.1999 — zatacznik nr 3
d) Certyfikat akredytacyjny PIAP — OCW — zalgcznik nr 4
e) Informacja reklamowa — zatgcznik nr 5
f) Informacja dla dostawcow — zatgcznik nr 6
g) Referat na seminarium Automaticon’99 - zatgcznik nr 7
h) Kryteria Techniczne KRCW - 15 Roboty przemystowe - zatgcznik nr 8
i) Raport z auditu wewnetrznego RAACW 2/99 - zatgcznik nr 9
J) Lista uzupetniajgca laboratoriow RADCW — 01/99 - zalgcznik nr 10

KIEROWNIK HOSROPKA
CERTYFIKAC

20.06 . A293
mgr inz. Stefq
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ZESPOL PRZEGLADU
Przewodniczacy .... doc. dr inz. Stanistaw Kaczanowski......................................
Czlonkowie ........... prof. dr inz. Tadeusz Missala.................cccccooooiiiiiiciee e,
Jednostka organizacyjna oceniana ....... PIAP - OCW. ...,
Przedstawiciele podlegajacy ocenie ...... Pracownicy Osrodka Certyfikacji ..........
...... WYTODOW OCW e

Rodzaj i zakres przegladu .......

.....................................................................................................................................

Wyroby uslugi, procesy, dzialalno§¢ lub sluzby oceniane proces certyfikacji,
obowiazki personelu, nadzdér nad JAKOSCIA ...... ..o,

Oceniane elementy systemu jako$ci: Ksiega Jakosci, Polityka Jako$ci, Procedury
certyfikacji 1 nadzoru-nad jako$cia , Laboratoria badawcze na potrzeby certyfikacji......
Ksiega Jakoscli,

Dokumenty stosowane lub prezentowane podczas przegladu ....

Procedury, Informacja dla dostawcédw, Kryteria Techniczne, Zapisy..........cccccccoeeveunee...

.....................................................................................................................................

Efektywny czas trwania przegladu i daty: ...... 16.03.1999T . oo
e BOAZ. 10 = 12 e e e eaaanee

.....................................................................................................................................

TRESC MERYTORYCZNA RAPORTU
(stanowi kolejne nastgpne strony dokumentu)

Zal. A - Decyzja o przeprowadzeniu przegladu
Zat. B - Plan przegladu

* niepotrzebne skrestié
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Tre$¢ Merytoryczna przegladu okresowego

1. Zebranie otwierajace

Obecni:
1) doc. dr inz. Stanistaw Kaczanowski

2) prof. dr inz. Tadeusz Missala
3) mgr inz. Stefan Kosztowski
4) doc. dr inz. Tadeusz Galazka
5) mgr inz. Andrzej Kowalski
6) Ewa Skorska

2. Przebieg przegladu okresowego

2.1. Ksiega Jako$ci
e Polityka Jakosci, kazda z oséb personelu OCW omawiala, jak rozumie

Polityke Jakosci. W podsumowaniu stwierdzono, ze polityka jakosci
jest dobra z tym, ze obecne zapisy majq charakter mato mierzalny. W
tym kierunku powinno zmierza¢ dalsze doskonalenie polityki jakoSci.
Zaproponowano aby miarg realizowalnos$ci polityki jakosci byta ilo$¢
zgloszen wyrobdw do certyfikacji oraz liczba odwotan zwigzanych z
tym procesem.

e Nalezy rozwazy¢ przeniesienie zdania dotyczacego gwarancji za
zadanie méwiace o odpowiedzialno$ci Dyrektora Instytutu.

o Zasady prowadzenia certyfikacji.

Uznano, ze zdanie ze str. 2/11 na znak bezpieczenstwa ,,B” nalezy
przenie$¢ na str. 1/11 po zapisach dotyczacych rodzajéw certyfikacji.

o Badania na potrzeby certyfikacji p. 5.2 KJAOCW - 5 str. 5/11
Zwr6cono uwage, ze nalezy tu mie¢ takze na uwadze zagraniczne
laboratoria uznawane przez PCBC.

o Odpowiedzialno$¢ 1 uprawnienia personelu
Kierownik OCW omoéwil odpowiedzialnos$¢ i uprawnienia specjalisty.

e Schemat organizacyjny PIAP Zalacznik C KIAOCW
Zwrdcono uwage aby schemat ten miat jednolitg forme ze schematem
wykonanym péznicj na potrzeby systemu jakosci PIAP.

e Stwierdzono btgd na str. 2/2 KIAOCW - | w drugim zdaniu powinien

by¢ podany rok 1966.
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2.2. Procedury postgpowania certyfikacyjnego
Personel OCW omowit sposéb prowadzenia certyfikacji wyrobu.

2.3. Procedury nadzoru nad jakoscig systemu

Personel OCW omowit formy nadzoru nad jako$cia systemu w

PIAP - OCW.

2.4. Kryteria Techniczne i Laboratoria
Kierownik OCW omoéwit Kryteria Techniczne opracowane w
PIAP- OCW oraz wykaz Laboratoriow badawczych zwiazanych z
metodami badawczymi ujetymi w tych Kryteriach.

. Spotkanie zamykajace

Pelnomocnik Dyrektora ds. Certyfikacji podsumowal wyniki przegladu

okresowego
dobry.

i

ocenit stopien przygotowania do auditu wstepnego jako
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DECYZJA O PRZEPROWADZENIU
AYBITFH-WEWNETRZNEGO /| PRZEGLADU OKRESOWEGO”

Niniejszym decyduje o przeprowadzeniu auditu.wewngtrznego / przegladu
okresowego* w PIAP-OCW.

ZAKRES AUBHU+ PRZEGLADU™:
Przygotowanie OCW do auditu wstepnego PCBC.

doc. ( @/ czanowski
Warszawa, dn 1999-03-0%.....vooeo (pieczatka, podpis)

SKEAD ZESPOtU AUDITOROW
Powoluje zespdt auditoréow w skladzie:

Auditor wiodacy:.doc. dr inz. Stanistaw Kaczanowski (DN).
Auditorzy:: prof. dr inz. Tadeusz Missala (NE/NQ).

Warszawa, dn.1 999-03-0‘/ ......................

‘ruepotrzebne skresli¢
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PLAN
AUBITU-WEWNETRZNEGGE Y PRZEGLADU OKRESOWEGO*

Dzien Kombérka
godzina Auditowane elementy Systemu Jakosci
Data Auditowana
10-10.15 Zebranie otwierajgce
pierwsz Ksiega Jakosci; Polityka Jakoéci.
10.15 ocw Procedury postepowania certyfikacyjnego
do Procedury nadzoru SJw OCW
11.45 Kryteria techniczne i wytypowane laboratoria
11.45-12 Zebranie zamykajgce
drugi
trzeci
PELNOMOCNIK DYREKTORA
dfs JCERTYFIKACJI
1999-03-03
............................. o Sodos, picczatk

ZATWIERDZENIE
REANU-AUDBITY / PRZEGLADU*

PowyZszy plan auditu / przegladu zatwi
D o

1399.03.0+ LT oy

data dRiecs

* niepotrzebne skre$lic
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POLSKIE Akredytacja jednostek certyfikujqcych NrCw-355/97
CENTRUM Strona 1
BADAN i RAPORT 7 AUDITU Stron 5
CERTYFIKACJI

1. Nazwa organizacji auditowanej:

Przemyslowy Instytut Automatyki i Pomiardéw
Oddzial Certyfikacji Wyrobow
Al. Jerozolimskie 202
02- 486 WARSZAWA

2. Wyréznik : Cw - 55/97

3. Cel i zakres auditu
Audit wstepny, ktérego celem byta ocena stopnia wdrozenia systemu jakoSci opisanego

w dokumentacji jednostki certyfikujacej wyroby i jego zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w .

- PN-EN45011,
- postanowieniu nr 10 Rady ds Badan i Certyfikacji z dnia 31 marca 1995r. w sprawie

szczegblowego trybu certyfikacji wyrobow ( z pdzniejszymi zmianami)

. Data przeprowadzenia auditu: 18 marca 1999r.

PN

5. Sklad zespotu o-ce-niajqcego:

- [zabela Skalska - auditor wiodacy
- Maria Tabaczynska - auditor
- Sylwia Smietanowska - auditor
- Eugenia Grzeskowiak - obserwator
Auditor wiodacy: Izabela Skalska  ..QWAk &’&‘Q ...... Warszawa 22 marca 1999r.
imig i nazwisko podpis miejscowosé data

DOSTEP DO RAPORTU Z AUDITU

Rozpowszechnianie: przez:
1. Zakaz PCBC IZ]
2. Bez ograniczen
3. Tylko organizacjc Organizacj¢ auditowang

wymienione w zalaczniku

POLSKIE CENTRUM BADAN I CERTYFIKACJI

ul. Klobucka 23A 02-699 Warszawa
Telefony: Sekretariat Biura ds. Akredytacji  647-07-04 Sekretariat PCBC 647-07-42
Zespot Akredytacji Jednostek Certyfikujacych Centrala 47-99-16
wew. 416, 417, 418, 430, 431, 484 fax 647-12-22
fax 647-13-01 ]

1



POLSKIE Akredytacja jednostek certyfikujqcych Nr Cw - 55/97
CENTRUM Strona 2
BADAN i RAPORT 7 AUDITU Stron 5
CERTYFIKACJI

6. Przedstawiciele organizacji auditowanej ktorzy udzielali wyjasnien:
wg zataczonej do raportu listy obecnosci ( zatacznik nr 1inr5).

7. Dokumenty stosowane przez zespél auditorow:

— Ksiega Jakosci PIAP-OCW egz. nr 10, wydanie 3.02 grudzien 1998r.,,

— Zbioér Procedur PIAP-OCW rézne nr egz., wydanie 3.01,

— Informacja dla Dostawc6éw: Producentéw i Importeréw o zasadach certyfikacji wyrobow
prowadzonej w PIAP - OCW, wydanie z grudnia 1998r

— norma PN-EN 45011

— postanowienie nr 10 Rady ds Badan i Certyfikacji z dnia 31 marca 1995r. w sprawie
szczegdtowego trybu certyfikacji wyrobdw  (z pbzniejszymi zmianami)

8. Dokumenty udostepnione podczas auditu  przez jednostke auditowana:
Dokumenty i zapisy wymienione w zataczniku nr 2 ( 4 strony) do niniejszego raportu

9. Przebieg auditu
Audit poprzedzony zostat szczeg6tows analiza Ksiegi Jakosci 1 procedur przekazanych

auditorom do wgladu i odby} si¢ zgodnie z planem.
W spotkaniu otwierajacym audit uczestniczyt dyrektor Instytutu p. Stanistaw Kaczanowski
oraz personel jednostki certyfikujacej wyroby.
Na spotkaniu przedstawiony zostat cel i zakres auditu, po czym zespét auditoréw oceniat
jednostke certyfikujaca na zgodno$¢ z wymaganiami normy PN-EN 45011 oraz pod wzglgdem
poprawnosci ustalonych dziatan dla realizacji proceséw certyfikacji . |
Personel jednostki udzielat auditorom wyczerpujacych informacji $wiadczacych o
pelnym zrozumieniu zasad certyfikacji i posiadanych w tym zakresie kompetencjach. Byl
otwarty na uwagi i spostrzezenia dotyczace wiasnych stabych stron i uchybief wykrytych
! w systemie jakos$ci wlasnej jednostki.
Na spotkaniu zamykajacym podsumowano zauwazone przez auditoréw niezgodnosci
i spostrzezenia , ktére zostaly uznane przez kierownictwo Oddziatu Certyfikacji Wyrobow
i zapisane w tresci niniejszego raportu . '

Audit przebiegat w atmosferze pelnej zrozumienia i przy duzym zaangazowaniu personelu
organizacji auditowanej.

10. Spostrzezenia poczynione w trakcie auditu

10.1 System Jakosci spelnia wymagania okreslone w normie PN-EN 45011 oraz postanowie-
niu nr 10 Rady ds Badan i Certyfikacji z dnia 31 marca 1995r. w sprawie szczeg6towego trybu
certyfikacji wyrobow ( z pdZniejszymi zmianami) .

Zakres akredytacji o jaki wystepuje jednostka odpowiada mozliwo$ciom merytorycznym
personelu zatrudnionego . Dla wymienionych w zakresie wykazie wyrobéw jednostka posiada

POLSKIE CENTRUM BADAN I CERTYFIKACJI

ul. Klobucka 23A 02-699 Warszawa
Telefony: Sekretariat Biura ds. Akredytacji 647-07-04 Sekretariat PCBC 647-07-42
ZespOt Akredytacji Jednostek Certyfikujacych Centrala 47-99-16
wew. 416, 417, 418, 430, 431, 484 fax 647-12-22

fax 647-13-01
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POLSKIE Akredytacja jednostek certyfikujqcych Nr Cw - 55/97
CENTRUM Strona 3
BADAN i RAPORT z AUDITU Stron  §
CERTYFIKACJI

opracowane kryteria techniczne oraz wykaz laboratoriéw badawczych ( akredytowanych i
ocenionych przez PIAP-OCW) mogacych wykonywaé badania dla potrzeb certyfikacji.

10.2 Personel Osrodka Certyfikacji Wyrobéw posiada wysokie kwalifikacje techniczne. Jest
merytorycznie przygotowany do realizacji procesow certyfikacji. Zostato to potwierdzone
podczas przeprowadzonego przez jednostke symulacyjnego procesu certyfikacji. Deklaruje
przestrzeganie zasad zachowania poufnoéci spraw powierzanych przez klientow.

11. Wyszczegélnienie stwierdzonych uchybien i niezgodnoSci:

Niezgodnosci przedstawiono w kartach niezgodno$ci zatacznik nr 3 do niniejszego
raportu [ 3 strony - 6 poz. w odniesieniu do normy PN-EN 45011 oraz 3 pozycje w
odniesieniu do postanowienia nr 10 Rady ds Badan i Certyfikacji z dnia 31 marca 1995r. w
sprawie szczegblowego trybu certyfikacji wyrobéw (z pozniejszymi zmianami) ] oraz karcie
spostrzezen (1 strona - 2 pozycje) zatacznik nr 4 do raportu.

Dodatkowe spostrzezenia przedstawiono ponizej:
e Zapisy w dokumentacji systemu jako$ci jednostki nie sa jednolite .
e Niejednoznacznie okreslono sposéb podejmowania decyzji dotyczacych certyfikacji
(Informator DAC-01 Struktura organizacyjna jednostki certyfikujqcej ABC Jakosci Nr 3,
1997r.) - (uzupelnienie zapisu do poz.1 na str 1/3 karty niezgodno$ci);

12. Podsumowanie wynikéw auditu.

Opis systemu zapewnienia jakosci zarowno w Ksiedze Jakosci , jak i w Procedurach oprocz
uwag wymienionych w punkcie 11 niniejszego raportu spelnia wymagania okreSlone w normie
PN-EN 45011 oraz postanowieniu nr 10 Rady ds Badan i Certyfikacji z dnia 31 marca 1995r. w
sprawie szczegblowego trybu certyfikacji wyrobéw ( z pdzZniejszymi zmianami). Jednostka jest
kompetentna i przygotowana do prowadzenia dziatalnosci jako jednostka certyfikujaca wyroby -
wymienione w wykazie wyrobow zataczonym do wniosku o udzielenie akredytacji.

Ze wzgledu na charakter kilku niezgodnosci - dotyczacy zagadnien systemu jakosci w jednostce
certyfikujacej - sprawdzenie wykonania deklarowanych dzialan korygujacych moze zosta¢
ocenione podczas kolejnego auditu.

Whniosek koncowy:

Na podstawie przeprowadzonej oceny zesp6l auditorow stwierdza , Ze jednostka posiada
system jakosci , ktéry udoskonalony o dzialania korygujjce bedgce nastgpstwem auditu
wstepnego bedzie mogl podlegaé ponownej ocenie auditowej.

POLSKIE CENTRUM BADAN I CERTYFIKACJI

ul. Klobucka 23A 02-699 Warszawa
Telefony: Sekretariat Biura ds. Akredytacji 647-07-04 Sekretariat PCBC 647-07-42
Zespol Akredytacji Jednostek Certyfikujacych Centrala 47-99-16
wew. 416, 417, 418, 430, 431, 484 fax 647-12-22

fax 647-13-01
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Zatgcznik nr 2

8. Dokumenty udostepnione przez jednostke podczas auditu

1. Zarzadzenie nr.8 Dyrektora Przemystowego Instytutu Automatyki i Pomiaréw z dnia
14.V.1997 data w sprawie utworzenia Osrodka Certyfikacji Wyrobow (PIAP-OCW) oraz w
sprawie utworzenia Oddziatu Certyfikacji Wyrobdéw pismo znak: NM-0131-8-11/97

2. Lista personelu PIAP-OCW
e prof. drinz. T. Missala Petnomocnik Dyrektora ds. Certyfikacji.

e mgr inz. Stefan Kosztowski Kierownik O$rodka OCW-1
e doc drinz. Tadeusz Golgzka Specjalista zespotu OCW-2
e mgrinz. Andrzej Kowalski Specjalista zespotu OCW-3

Ewa Skérska  Sekcja Obstugi Klienta
Podpisat Kierownik Osrodka Certyfikacji Wyrobow 10.03.1999 r St. Kosztowski

3. Pismo PIAP znak L.dz NQ/08/96 z dnia 1996-08.01 do prezesa mgr inz. Mariana
tukaszewicza z prosba o wydelegowanie do pracy w Radzie Zarzgdzajgcej PIAP

przedstawiciela PKN,
4. Pismo PKN znak: PKN/SP -083-29/96 z dnia 14.08.96 do dyrektora PIAP delegujgce p.

Jerzego Galika dyr Zespotu Technologii Maszyn ,Biuro PKN

5. Zarzadzenie nr.7 Dyrektora Przemystowego Instytutu Automatyki i Pomiaréw z dnia 29
listopada 1996r. w sprawie powotania przy Instytucie Rady Zarzadzajacej Znak MN-0131-
10/19/96.

o Zalgcznik nr 1- Sktad Rady 10 oséb reprezentujgcych PKN, Inst. Energetyki, MERA-
PNEFAL SA., PCBC, Klub Polskiego Forum ISO, Thomson-Polkolor, Izba Gospodarcza
Komponentéw i Technologii , PIAP- sekretarz.
e Zatgcznik nr 2 - Regulamin dziatania Rady.

6. Protokét Nr 1/RZ-OCW z zebrania inauguracyjnego Rady Zarzadzajacej w dniu
10.01.1997r: Wreczenie nominacji cztonkom Rady, wybor przewodniczgcego, v-ce i
sekretarza Rady, Akceptacja regulaminu Rady, Ustanowienie Komitetéw Tech.

7. Uchwata nr 1 Rady : powotanie 3 Komitetow Tech.

» Komitet Tech. nr 1 ds elektrycznych urzadzen automatyki,
o Komitet Tech. nr 2 ds pneumatycznych urzadzen automatyki,
o Komitet Tech. nr 3 ds robotdw | zintegrowanych systemoéw wytwarzania,

8. Pismo PIAP z dnia 31.12.1997r do p. Andrzeja Golba powotujgce w sktad Komitetu Tech

9. Pismo PIAP z dnia 31.12.1997r do p Kazimierza Szulca powolujgce na czionka Komitetu

10.Komitet Tech. nr 1 ds elektrycznych urzadzen automatyki o skiadzie:

e mgrinz. Andrzej Golba - przewodniczacy PNEFAL
* mgrinz Stefan Kosztowski - sekretarz PIAP-OCW
e mgrinz. Kazimierz Szulc - cztonek ELAM-Wroctaw
e mgr inz Marek Dzwiarek - cztonek CIOP
e drinz Krzysztof Nowosad cztonek PW
11.Deklaracje poufnosci podpisane przez cztonkéw Komitetu ,
12.Lista personelu prowadzgcego audity i kontrole zawiera:
- liste (n=15) oséb kwalifikowanych kandydatéw na auditorow PCBC
- liste (n=5) auditoréw kwalifikowanych przez PCBC, BASQA, DQA, EOQ
Podpis: kierownik Osrodka Certyfikacji Wyrobéw 11.05.1998 magr. inz. Stefan Kasztkowski.
13.Lista laboratoriéw badawczych ze stosownymi kompetencjami w zakresie certyfikacji
wyrobow:
1-5. Laboratorium Badania Przemystowych Urzadzen Automatyki i Robotyki PIAP-LAB (1-5
laboratoriow), Al. Jerozolimskie 202, 02-486 Warszawa, Nr. certyfikatu L 71/1/96
e Badania na znak bezpieczenstwa "B"
e Badania zgodnoséci z Polskimi Normami




6. Laboratorium badawcze Eltest Centrum Oceny Badan i Rozwoju Sprzetu Elektronicznego
i Elektrotechnicznego , ul.Ratuszowa 11, 03-450 Warszawa
o Nr. certyfikatu 1/12/2/97
7. Pion Laboratoriéw Badawczych Centralnego Instytutu Ochrony Pracy,
ul.Czerniakowska 16, 00-701 Warszawa
nr. certyfikatu L/38/2/97
8. Laboratorium Badania Jakosci i Wzorcowania Wyrobéw Elektronicznych. Przemystowy
Instytut Elektroniki, Dluga 44/50, 00-241 Warszawa
Nr. certyfikatu akredytacji L/45/2/98
9. Laboratorium Badawcze Os$rodka Badawczo-Rozwojowego Elementéw i Uktadow
Pneumatyki
ul.Wapiennikowa 90,22-101 Kielce
10. Laboratorium Badawcze Osrodka Badawczo-Rozwojowego Armatury Przemystowe;j
ul.K.Olszewskiego, 25-663 Kielce
Nr. certyfikatu L/100/1/96
14.Formularz:Orzeczenie Komitetu Technicznego
Zatacznik A:
(str.1) 1. Ocena dotyczaca wyrobu
e Ocena dokumentacji technicznej
o Ocena wynikéw badan
e QOcena war-organiz. - technicz.
e QOcena na podstawie opini odbiorcéw
o QOcena wilasciwosci uzytkowych
e Qcena estetyki wyrobu
(str.2) 2. Orzeczenie Komitetu Technicznego, Podpisy czionkow
15.Zarzadzenie nr 8 Dyrektora PIAP z dnia 08.12.1998r w sprawie cze$ciowej zmiany
zarzadzenia Nr 7 DN z dnia 29.11.1996r. w sprawie powotania przy Instytucie Rady
Zarzadzajgcej jako jednostki certyfikujacej oraz nadania jej regulammu dziatania
16.Protokot nr 2 /IRZ - OCW z posiedzenia w dniu 1998.05.18
17.Uchwala nr 2 Rady Zarzadzajgcej dotyczgca zmiany nazwy Komitetu Tech. nr 2 na Komitet
Techniczny nr 2 ds mechanicznych urzadzen automatyki
18.Uchwala nr 3 Rady Zarzadzajacej z dnia 18.05. 1998r. w sprawie ustanowienia Kryteriow
Technicznych na znak bezpieczenstwa B - zatwierdzono 11 kryteriéw tech.
19.Plan szkolenia personelu
o Szkolenia zewnetrzne: kurs : auditora wew. organizowany przez Umbrela (luty 1999r.)
e Szkolenia wewnetrzne: cykl szkolent Srodowiskowych
20.Prof. Tadeusz Missala Swiadectwa ukoniczenia kurséw:
» Kwalifikowanego kandydata na auditora CBJW - nr 1071,
» Certyfikat auditora PCBC | BSI nr 430,
Swiadectwo nr 1/94 ukorczenia kursu dla wyktadowcéw w zakresie zarzgdzania jakoscig
SGS PTK SUPERVISE Biuro Zarzgdzania Jakoscig w Warszawie,
e Zaswiadczenie nr 97/DA/DZ-90/95 ukoniczenia kursu:Analiza poréwnawcza norm PCBC,
o Zaswiadczenie nr 10/DA/RI-5/96 ukonczenia kursu: Dyrektywy nowego | globalnego
podejscia
¢ Zaswiadczenie nr 21/DA/B17-1/98 ukonczenia kursu PCBCi BSI : Zintegrowane systemy
jakosci | zmiany w normach serii ISO 9000- wizja 2000
e rzeczoznaca SEP
21.Raport okresowy NQ
» pkt 2 Szkolenie personelu: Zintegrowane systemy jakosci i zmiany w normach serii ISO
9000- wizja 2000-26.11.1998r organizowany przez PCBC i BSI udziat: T. Missala i St.
Kosztowski,
» Nowy krajowy system zgodnosci 10.12.1998r, organizowany przez IEL, udziat St.
Kosztowski
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22.Teczka personalna p. Tadeusza Galazki :
o $wiadectwo stuchacza specjalistycznego kursu pedagogicznego dla auditora systemow
jakosci (19.06-23.06.1995r.) ODKT
« Swiadectwo Kwalifikowanego kandydata na auditora CBJW - nr 982
« powotanie p. T. Gatgzki do peinienia funkcji specjalisty w Zespole Certyfikacji
pneumatycznych urzadzen automatyki w OCW ( z dnia 05.05.1998r)

23.Teczka personalna p. St. Kosztowskiego:

« zaswiadczenie uczestnictwa w kursie: Zintegrowane systemy jako$ci i zmiany w normach
serii ISO 9000- wizja 2000-organizowany przez PCBC i BSI, 26.11.1998r

o Certyfikat auditora nr 288 PCBC i BSI,

o Swiadectwo Kwalifikowanego kandydata na auditora CBJW,

» Zaswiadczenie nr 40/94 uczestnictwa w kursie PCBC: Praktyczne dokumentowanie
systemu jakos$ci wg norm ISO serii 9000 - Matrix Business Service,

¢ Zasdwiadczenie PCBC nr 23/DA/DF-1/96 udziatu w konferenciji: Dyrektywy UE, certyfikacja
| ocena zgodno$ci jako instrument tech. bezpieczeristwa i tworzenia zaufania

¢ Zaswiadczenie PCBC udziatu w konferencji: Seminarium informacyjne wybranych
dyrektyw nowego podejscia

» Zaswiadczenie PCBC nr 36/DA/PH/2.2 -1/97 udziatu w konferencji: seminarium
informacyjne dotyczace dyerktywy niskonapieciowej,

e powotanie z dnia 27.11.1997 na cztonka NKP nr 69,

» powotanie NM/265/96 z dnia 30.12.1996 na stanowisko kierownika Osrodka Certyfikacji
na podstawie zarzadzenia nr 6 dyr. PIAP,

e powotanie na stanowisko specjalisty w Zespole certyfikacj elektrycznych urzadzen
automatyki (NQ-DN) z dn.14.12.1996 - Opinia Rady Naukowej odno$nie powotania p. St.
Kosztowskiego

24.Plan auditéw wew. PIAP-OCW na rok 1999 podpisany przez NQ 01.02.1999r.

» | kwartat - Badania wdrozenia systemu certyfikacji wyrobé w PIAP-OCW;

e [ kwartal - Przeglad okresowy kierownictwa ,

|l kwartat Badanie nadzoru nad jakoscig systemu certyfikacji .

25.Decyzja o przeprowadzeniu przegladu okresowego: 16.03.1999r.

26.Plan przegladu okresowego z dnia 03.03.1999r.zatwierdzony przez DN,

27 .Sktad zespotu auditoréw dokonujacych przegladu kierownictwa: auditor wiodacy doc. dr
inz. St. Kaczanowski, auditor T. Missala

28.Raport z przegladu kierownictwa RAACW1/99

29.Audit wew. Badanie zgodnosci dokumentacji systemowej certyfikacji wyrobdw z dnia
12.09.1997r. auditor wiodgcy mgr inz. K.Majdan,

30.Raport z auditu wew z dnia 11.09.1997r. Protokél niezgodnosci zawierat 26 niezgodno$ci.

31.Stawki z wymaganiami procedury PRCW-09 - stawki godzinowe na | pétrocze 1999r.
zatwierdzone przez dyr. z dnia 28.01.1999r.

32. Dokumentacja symulacyjnego procesu certyfikacji

w tym;

1. Whiosek o przeprowadzenie certyfikacji wyrobu ,, Mikroprocesorowy regulator

parametryczny MRP-42C” na zgodno$¢ z norma zaktadowg ZN-93/ELAM
- nrrej. (1)/1998 z 17.09.1998r.
symbol SWW 0917-2, 0918-2; producent ZAE PIAP
Kwestionariusz oceny producenta z dn. 25.08.98
Karta katologowa zawierajaca podstawowe parametry techniczne wyrobu;
Norma zakiadowa ZAP ELAM ZN-93/ELAM
,Mikroprocesorowy regulator parametryczny MRP-42C” - Wymagania i badania;
5. Sprawozdanie z badan Nr ZAE/454/93 z dn.29.12.93

—~ Przedmiot badan:prébka pobrana losowo:

- nr 101 z wyjsciem analogowym /ADS/,
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~ nr 102 z wyjsciem krokowym przekaznikowym /PDS/,
— nr 103 z wyjsciem krokowym tyrystorowym / TDS/;
6. Dokumentacja techniczna ,Mikroprocesorowy regulator parametryczny MRP-42C"-opis
wyrobu;
7. Dokumentacja techniczno-ruchowa ,Mikroprocesorowy regulator parametryczny MRP-
42C" wyd. PIAP lipiec 1994;
8. Decyzja o przeprowadzeniu Kontroli warunkéw organizacyjno-technicznych Dostawcy z
dnia 26.10.98;
9. Program kontroli z dnia 28.10.98 opracowany przez Przewodniczgcego zespotu
kontrolujgcego Z. Kosztowskiego;
10.Kontrola Warunkéw org.-Techn. ZAE-PIAP 6.11-9.11.98r w tym:
— Raport RAWTD 1/98 listopad 98 ( stron 11) zawierajacy:
— cel i zakres kontroli;
- przeglad umowy;
— zakupy,
— sterowanie procesem wytwarzania, kontrola i badania podzespotéw;
- identyfikowalno$é, badania, stosowane WPIB;
— elementy logistyki: transport, magazynowanie, dystrybucja;
— reklamacje;
- nadzér nad zapewnieniem jakosci, dokumenty, zapisy, dziatania zaradcze;
—~ W konkluzji wniosek oceniajgcego: potwierdzajgcy zdolnosé producenta do zacho-
| wania stabilnej produkcji podpisany przez St. Kosztowskiego z dnia 13.11.98r;
| 11.Whiosek producenta o dokonanie uzupetniajgcych zapiséw we wniosku z dnia 16.11.98
| dotyczacych:
| — licznosci serii 25 szt;
| — zatwierdzenia dokumentacji konstrukcyjnej MRP-42C;
12.Rejestr prowadzenia certyfikacji RE-CERT
w konkluzji decyzja o odmowie wydania certyfikatu podpisana przez St. Kosztowskiego i
zatwierdzona przez Petnomocnika ds Certyfikaciji. )
13.Decyzja o odmowie wydania certyfikatu z dnia 30.12.98 podpisana przez Petnomocnika
ds Certyfikacji, przestana do wnioskujacego.
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POLSKIE Akredytacja jednostek certyfikujqcych NrCw-55/97
CENTRUM Strona 1
BADAN i RAPORT z AUDITU Stron 5
CERTYFIKACJI

1. Nazwa organizacji auditowane;j:

Przemystowy Instytut Automatyki i Pomiarow
Oddzial Certyfikacji Wyrobéw
Al. Jerozolimskie 202
02- 486 WARSZAWA

2. Wyréznik : Cw - 55/97

3. Cel i zakres auditu

Audit certyfikujacy, ktérego celem byla ocena stopnia wdrozenia systemu jakosci opisanego

w dokumentaciji jednostki certyfikujacej wyroby i jego zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w :

- PN-EN45011,

- postanowieniu nr 10 Rady ds Badan i Certyfikacji z dnia 31 marca 1995r. w sprawie
szczegblowego trybu certyfikacji wyrobéw ( z pdzniejszymi zmianami)

oraz ocena dziatan korygujacych bedacych nastgpstwem auditu wstepnego przeprowadzonego

w dniu 18 marca 1999r.

4. Data przeprowadzenia auditu: 17 maja 1999r.

5. Sklad zespolu oéeniajqcego:

- Izabela Skalska - auditor wiodacy
- Maria Tabaczynska - auditor
- Sylwia Smietanowska - auditor
- Eugenia Grzeskowiak - obserwator
Auditor wiodacy: Izabela Skalska M .......... Warszawa 18 maja 1999r.
imie¢ i nazwisko podpis miejscowosdé data

DOSTEP DO RAPORTU Z AUDITU
Rozpowszechnianie: przez:

1. Zakaz PCBC @
2. Bez ograniczen

3. Tylko organizacje Organizacj¢ auditowang @
wyinienione w zalaczniku

POLSKIE CENTRUM BADAN I CERTYFIKACJI

ul.Klobucka 23A 02-699 Warszawa
Telefony: Sekretariat Biura ds. Akredytacji  647-07-04 Sekretariat PCBC 647-07-42
Zespot Akredytacji Jednostek Certyfikujacych Centrala 47-99-16
wew. 416, 417,418,430, 431, 484 fax 647-12-22

fax 647-13-01
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POLSKIE Akredytacja jednostek certyfikujqcych NrCw - 55/97
CENTRUM Strona 2
BADAN i RAPORT z AUDITU Stron 5
CERTYFIKACJI

6. Przedstawiciele organizacji auditowanej ktorzy udzielali wyjasnien:
wg zalaczonej do raportu listy obecnosci  ( zatacznik nr 1).

7. Dokumenty stosowane przez zespol auditorow:

- Ksiega Jako$ci PIAP-OCW - Wydanie 4.01 z maja 1999r.

- Procedury PIAP-OCW - Wydanie 4.01 z maja 1999r.

- norma PN-EN 45011

- postanowienie nr 10 Rady ds Badan i Certyfikacji z dnia 31 marca 1994r. w sprawie

szczegblowego trybu certyfikacji wyrobow  (z pozniejszymi zmianami)
- dokumenty i zapisy prowadzone przez jednostke auditowang

8. Dokumenty udostepnione podczas auditu  przez jednostke auditowana:

Dokumenty i zapisy wymienione w zataczniku nr 2 (str.......... ) do niniejszego raportu

9. Przebieg auditu

Audit poprzedzono analiza Ksiggi Jakoci i procedur przekazanych auditorom do wgladu

i odbyt sie¢ zgodnie z planem.

W spotkaniu otwierajacym audit uczestniczyt dyrektor Instytutu p. Stanistaw Kaczanowski
oraz caly personel jednostki certyfikujacej wyroby.
Na spotkaniu przedstawiono cel i zakres auditu, po czym zesp6t auditoréw oceniat jednostke
certyfikujaca na zgodno$é z wymaganiami normy PN-EN 45011 oraz postanowieniem nr 10
Rady ds Badan i Certyfikacji z dnia 31 marca 1994r. w sprawie szczegétowego trybu
certyfikacji wyrobéw (z pozniejszymi zmianami) , jak réwniez pod wzglgdem poprawnosci
wprowadzonych dziatan korygujacych .

Personel jednostki byt otwarty na uwagi i spostrzezenia dotyczace stabych stron w systemie
jakosci wihasnej jednostki.

Na spotkaniu zamykajacym podsumowano zauwazone przez auditoréw niezgodnos¢
i spostrzezenia .Zostaly one uznane przez kierownictwo Oddziatu Certyfikacji Wyrobow
i zapisane w tresci niniejszego raportu .

Audit przebiegat w atmosferze petnej zrozumienia przy duzym zaangazowaniu personelu
organizacji auditowane;.

POLSKIE CENTRUM BADAN I CERTYFIKACJI

ul.Kiobucka 23A 02-699 Warszawa
Telefony: Sekretariat Biura ds. Akredytacji  647-07-04 Sekretariat PCBC 647-07-42
Zespdt Akredytacji Jednostek Certyfikujacych Centrala 47-99-16
wew. 416, 417, 418, 430, 431, 484 fax 647-12-22
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POLSKIE Akredytacja jednostek certyfikujqcych Nr Cw - 55/97
CENTRUM Strona 3
BADAN i RAPORT 7 AUDITU Stron 5
CERTYFIKACJI ‘

10. Spostrzezenia poczynione w trakcie auditu

10.1 System Jakosci spetnia wymagania okreslone w normie PN-EN 45011 oraz
postanowieniu nr 10 Rady ds Badan i Certyfikacji z dnia 31 marca 1995r. w sprawie
szczegdtowego trybu certyfikacji wyrobow ( z pozniejszymi zmianami) .

Zakres akredytacji o jaki wystepuje jednostka odpowiada merytorycznemu przygotowaniu
personelu przypisanego do jednostki certyfikujacej . Dla zakresu wyrobéw, ktére jednostka
certyfikujaca bedzie certyfikowal istniejq laboratoria badawcze, mogace wykonywa¢ badania
dla potrzeb certyfikacji : akredytowane lub nieakredytowane, ale ocenione przez PIAP-
OCW, ktore deklaruja wspoOlprace z jednostka w zakresie oceny wyrobéw dla potrzeb
certyfikacji w oparciu o wymagania jednostki certyfikujacej.

10.2 Personel Osrodka Certyfikacji Wyrobow posiada wysokie kwalifikacje techniczne. Jest
merytorycznie przygotowany do realizacji proceséw certyfikacji posiada duza wiedze w
zakresie opracowania kryteriow technicznych.

11. Wyszczegolnienie stwierdzonych uchybien i niezgodnosci:
Niezgodno$¢ przedstawiono w kartcie niezgodnosci zalacznik nr 3 do niniejszego raportu.

Dodatkowe spostrzezenia przedstawiono ponizej: -

o Przejrzano karty dziatan korygujacych opracowane przez PIAP-OCW i odnoszace si¢ do
poszczegdlnych niezgodnosci/uwag wynotowanych podczas auditu wstgpnego. Dziatania
korygujace wykonano poprawnie, jednak :

1. przeprowadzony audit wewngtrzny bazowatl na niezgodnosciach /spostrzezeniach z auditu
wstepnego - nie odnosit sig do wszystkich wymagan normy odniesienia i postanowienia nr
10 Rady ds Badan i Certyfikacji z dnia 31 marca 1995r. w sprawie szczeg6towego trybu
certyfikacji wyrobow ( z pdzniejszymi zmianami) .

2. wprowadzono zmiany do regulaminu Rady Zarzadzajacej bez okreslenia daty
obowigzywania tych zmian, czy powotlania sie na stosowne zarzadzenie DN
wprowadzajace te zmiany. Zarzadzenia takiego nie bylo. Nie znalazly one rowniez
odzwierciedlenia w protokole z posiedzenia Rady Zarzadzajacej w dniu 7 maja 1999r.

3. w dokumentacji nieprecyzyjnie podano sposob pobrania probek do badan (kto, kiedy, ile
prébek powinien pobrac)

4. nie uzupetniono regulaminu Rady Zarzadzajacej o zapis dotyczacy zachowania
bezstronnos$ci w przypadku obecnosci minimalnej ilosci cztonkéw na posiedzeniu.

o Zapisy zwiazane z procesem certyfikacji realizowanym przez jednostke¢ dotyczace sposobu
oceny zebranej dokumentacji nie umozliwiaja jednolitego ich sporzadzania przez wszystkich
specjalistow bioracych udzial przy certyfikacji ( ramowy program kontroli WTO oraz np.
formularz oceny wyrobu na podstawie wynikdéw badan - nie zostaly opracowane).

POLSKIE CENTRUM BADAN I CERTYFIKACJI

ul. Klobucka 23A 02-699 Warszawa
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wew. 416, 417, 418, 430, 431, 484 fax 647-12-22
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POLSKIE Akredytacja jednostek certyfikujqcych NrCw-55/97
CENTRUM Strona 4
BADAN i RAPORT z AUDITU Stron 5
CERTYFIKACJI

12. Podsumowanie wynikow auditu.

Opis systemu zapewnienia jakosci zarowno w Ksigdze Jakosci , jak i w Procedurach oproécz
uwag wymienionych w punkcie 11 niniejszego raportu spetnia wymagania okreslone w normie
PN-EN 45011 oraz postanowieniu nr 10 Rady ds Badan i Certyfikacji z dnia 31 marca 1995r. w
sprawie szczegdtowego trybu certyfikacji wyrobdéw ( z pdzniejszymi zmianami). Jednostka jest
kompetentna i przygotowana do prowadzenia dziatalnosci jako jednostka certyfikujaca wyroby -
wymienione w wykazie wyrobow zataczonym do wniosku o akredytacjg.

Jednostki certyfikujacej zobowiazata si¢ do usuniecia niezgodno$ci w krétkim terminie oraz
wykonanie dodatkowych dziatan korygujacych w odniesieniu do spostrzezen auditorow i dalsze
doskonalenie systemu jako$ci.

Whiosek koncowy:
Na podstawie przeprowadzonej oceny zespél auditoréw stwierdza , Ze jednostka posiada

system jakosci zgodny z wymaganiami dokumentu odniesienia oraz jest przygotowana
do poprawnej realizacji proceséw certyfikacji w zgloszonym zakresie.

POLSKIE CENTRUM BADAN I CERTYFIKACJI
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POLSKIE Akredytacja jednostek certyfikujqcych NrCw - 35/97
CENTRUM Strona s
BADAN i RAPORT 7 AUDITU Stron 5
CERTYFIKACJI

Przemystowy Instytut Automatyki i Pomiaréw
Oddzial Certyfikacji Wyrobow
Al Jerozolimskie 202
02- 486 WARSZAWA

Nie wnosimy zastrzezefi do raportu z auditu.

Harmonogram dziatan korygujacych dostarczymy do dnia...é? w@rwww/% 91’ .......

‘-la_,\/u/\,() + M./ o (maksymalnie | micsig!c od daty otrzymania raportu)
R Mbt o mmaq 7_1:23 A, 05 . 4999

..................................................................................

stanowisko imi¢ 1 nazwisko

Osoba odpowiedzialna za system jakos$ci w organizacji auditowanej

Wnosimy nast¢pujace uwagi i zastrzezenia do raportu z auditu:

/aumg nio mmﬂ‘

POLSKIE CENTRUM BADAN I CERTYFIKACJI

ul.Klobucka 23A 02-699 Warszawa
Telefony: Sekretariat Biura ds. Akredytacji 647-07-04 Sekretariat PCBC 647-07-42
Zespol Akredytacji Jednostek Certyfikujacych Centrala 47-99-16
wew. 416, 417, 418, 430, 431, 484 fax 647-12-22

fax 647-13-01
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LISTA OBECNOSCI

Zaloy, ca e 4

w Przemyslowym Instytucie Automatyki i Pomiarow PIAP

w dniu 17. 05. 1999r

na spotkaniu otwierajacym i zamykajacym audit

w Jednostce Certyfikujacej Wyroby
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Zalacznik nr 2 do raportu z dnia 17.05.1999r.

Dokumenty udostgpnione podczas auditu

Os$wiadczenie przyjecia obowiazkoéw zawartych w zataczniku B KJ wyd. 04.01. z dnia

10.05. 1999r. podpisane przez: p.Andrzeja Kowalskiego, Stefana Kosztowskiego,

Tadeusza Galazke, Tadeusza Missale oraz p. Ewe Skorska;

Raport z auditu wewnetrznego RAACW 2/99 z dnia 13.05.1999r. obejmujacy weryfikacje
dziatan korygujacych wynikajacych z raportu PCBC oraz raportu z przegladu okresowego
RAACW 1/99 z dnia 08.04.1999r;

Decyzja o przeprowadzeniu auditu wewnetrznego z podaniem skifadu auditoréw: p. mgr inz.
Wojciecha Klimasary;

Plan auditu wewnetrznego,

Dziatania korygujace po audicie wewnetrznym: RAK CW 2/99 z 04.1999r facznie 11 stron
wg protokétow niezgodnosci (Ip 1 do 8)

Deklaracje poufnos$ci podpisane przez cztonkdéw Rady Zarzadzajacej z dnia 07.05.1999r.

(7 oséb) - Protokét z posiedzenia Rady z dnia 07.05.1999r;
Pismo Izby Gospodarczej Komponentéw 1 Technologii informujace o wycofaniu p. Stanistawa
Golebia z udziatu w posiedzeniach Rady Zarzadzajacej PIAP;

Regulamin dziatania Rady Zarzadzajacej zalacznik nr 2 do Zarzadzenia nr 7 z dnia
29.11.1996r. podpisany przez dyr. S.Kaczanowskiego PIAP

Protokot nr 3 Rady Zarzadzajacej z dnia 07. 05. 1999r ( zatwierdzenie Kryteriow
Technicznych - , Roboty przemystowe”, zatwierdzenie stawek godzinowych obowiazujacych
w PIAP-OCW,;

Uchwata nr 4 Rady Zarzadzajacej z dnia 07.05. 1999r. w sprawie ustanowienia Kryteriow
Tech. oceny wyrobdw na znak bezpieczenstwa ,,B” dla wyrobow z grupy SWW 0878 -
Roboty przemystowe;

Protokét nr 2 Rady Zarzadzajace) z dnia 18.05. 1998r;

Uchwata nr 3 z dnia 18.05.1998r w sprawie ustanowienia Kryteriow Tech. oceny wyroboéw
na znak bezpieczenstwa ,,B”

Uchwala nr 2 w sprawie zmiany nazwy Komitetu Technicznego nr 2 na : Mechaniczne
urzadzenia automatyki,

Raport z przegladu okresowego RAACW 1/99 z dnia 08.04.1999r

Decyzja o przeprowadzeniu przegladu okresowego z dnia 16.03.1999r;

Plan przegladu okresowego z dnia 07.03.1999r;

Kryteria Techniczne KRCW-04 z 05.1999r. dotyczace Przelicznikow elektronicznych do
uktadowpomiarowych wielkosci fizycznych SWW 0917 - 19, 23 ( PN- IEC 1010-1, PN-86/E -
06600, PN-IEC 801-2, PN-92/E -08106, PN-90/E-06520, PN-EN 55011 sprawdzenie pod
wzgledem mozliwosci badawczych

Deklaracja mozliwosci badawczych PIAP-LAB w odniesieniu do programu wymagan i badan
okreslonych przez PIAP-OCW z pismem wew. z dnia 22.10.1998r;

PN-82/M-42050 dla Regulatorow bezposredniego dziatania SWW 0912-11;

Deklaracja laboratorium badawczego PIAP-DPQ o mozliwosci wykonania badan RADCW -
08/98 z dnia 12.1998r. podpisane przez Kierownika Zaktadu Pomiaru Parametréw Przeptywu
mgr inz. W. Winiarskiego;
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Plan rzeczowo-finansowy: Karta otwarcia zlecenia, Zlecenie S1918 z dnia 16.02.1999r:
Akredytacja, upowszechnianie i rozwoj systemu certyfikacji wyrobow PIAP- OCW, koszty
przewidziane zaakceptowane przez dyr. PIAP.

34
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POLSKIE CENTRUM BADAN I CERTYFIKACIT i

POLISH CENTRE FOR TESTING AND CERTIFICATION
BIURO DS. AKREDYTACJI / ACCREDITATION OFFICE
S P W,
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CERTYFIKAT AKREDYTACJI
JEDNOSTKI CERTYFIKUJACEJ WYROBY

ACCREDITATION CERTIFICATE FOR PRODUCT CERTIFICATION BODY

Nr 60/Cw-55/1/99

Potwierdza sig, ze: / This is to certify that:

PRZEMYSELOWY INSTYTUT
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iy AUTOMATYKI I POMIAROW
e . .e \
Ny Oddzial Certyfikacji Wyrobow 5
i Gl 02-486 WARSZAWA, Al. Jerozolimskie 202 o
el 11 i N
'{.‘."i"g spelnia wymagania normy PN-EN 45011 :
".;:: is in conformance with the standard PN-EN 45011 o
: c-"s Szczegblowy zakres akredytacji okres$la zalacznik do niniejszego Certyfikatu. : :v
L Akredytacja pozostaje w mocy pod warunkiem przestrzegania przez jednostke certyfikujaca : Aj_ i
EA wyroby wymagan PN-EN 45011 oraz kontraktu AC 60/Cw-55/1/99. fj}
Ei!i Detailed scope of the accreditation is defined in the annexe to this certificate. E :
-~ This accreditation stands if the Product Certification Body observes the requirements -
-1 of PN-EN 45011 and the Contract No AC 60/Cw-55/1/99 E
T :
i_" it Okres waznoSci certyfikatu; / The certificate is valid: x
od/trom 09.06.1999 do/tc 08.06.2002
- 4]
DYREKTOR A r‘g

YLSKIEGO CENTRUM
ADAN I CERTYFIKACII

MGR INZ. MICHAL KOTLINSKI MGR INZ. WOJCIECH IJENRYKOWSKI

Warszawa, dnia: 9 czerwca 1999r.

Polskse Centrum Badan 1 Certyfikacy w zakresic aksedytacy Jednostek certyfikujacych wyroby dziala na podstawie art. 7, ust 2, pkt 3 Ustawy 7 dsua 3 kwictrua 1993 1
o badaruach 1 certyfikacji (Dz. U Nr 35 poz 250 z pdénicjszymi zmianarm).
Polish Centre for Tesung and Ceruli acts i the ditation of cerf bodies area on the basis of the article 7, passage 2, pount 3 of Act of Parlament
of the 3rd April 1993 on Teating and Certification *
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W Przemystowym Instytucie Automatyki i Pomiarow
dziata Oddziat Certyfikacji Wyrobow PIAP - OCW, ktory
petni role jednostki certyfikujgcej na potrzeby sektora au-
tomatyki, robotyki i zintegrowanych systeméw wytwa-
rzania. Oddziat PIAP - OCW jest po audicie akredytacyj-
nym Polskiego Centrum Badan i Certyfikacji w wyniku
ktorego uzyskat potwierdzenie przygotowania do prowa-
dzenia procesu certyfikacji wyrobow.

Oddziat PIAP - OCW prowadzi dziatalnos¢ certyfikacji wyro-
bow wedtug polskiego modelu certyfikacji, ktérego podsta-

wowymi elementami s3:
J badania wyrobu,
[ ocena systemu jakosci dostawcy,
0 nadzér nad certyfikatem.

Certyfikacja wyrobu prowadzona przez Oddziat PIAP - OCW
adresowana jest do producentéw oraz importeréw wyrobow

w Polsce.

Zakres certyfikacji Oddziatu PIAP - OCW obejmuje nastepu-
jace grupy wyrobow:

O Elektryczne Urzadzenia Automatyki

O Mechaniczne Urzgdzenia Automatyki

O Urzadzenia Robotow i Zintegrowanych
Systemow Wytwarzania

%



Oferta Oddziatu Certyfikacji Wyrobow PIAP - OCW

 obejmuje:

51

Certyfikacje bezpieczenstwa wyrobow
O na zgodnos$¢ z wymaganiami obowigzujacymi w Polsce (dobrowolny
znak bezpieczenstwa ,,B” wg Kryteriow Technicznych PIAP - OCW).

Certyfikacje jakosci wyrobéw
[ na zgodnos$¢ z Polskimi Normami
O na zgodnos$é¢ z innymi normami lub dokumentami normatywnymi

wskazanymi przez dostawce

Orzeczenia bezpieczeristwa wyrobow

O na zgodnos$é z wymaganiami obowigzujgcymi w Unii Europejskiej

Audity systemﬁ jakosci dostawcy
Audity kompetencji technicznych laboratoriow nieakredytowanych

Udzielanie informacji dla dostawcow i uzytkownikow:

(J jakie wymagania obowigzujg w zakresie bezpieczenstwa wyrobow
w Polsce i Unii Europejskiej?

O jakie wymagania obowigzujg w zakresie jakos$ci wyrobow w Polsce
i Unii Europejskiej?

O jak uzyskac certyfikat?

3 jak przygotowac¢ Deklaracje Zgodnosci i materiaty towarzyszace?

O jakie laboratoria prowadzg badania wymagane do certyfikacji?

=== Przemystowy Instytut Automatyki i Pomiaréw - PIAP
P. H Al. Jerozolimskie 202, 02-486 Warszawa

tel. (0-22) 874 03 73; fax (0-22) 874 02 20
n,u_. e-mail: skosztowski@sg.piap.waw.pl

Oddziat Cerfikacji Wyrobow
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PRZEMYSEOWY INSTYTUT AUTOMATYKI I POMIAROW - PIAP
AL. Jerozolimskie 202, 02-486 Warszawa

Konto bankowe: Powszechny Bank Kredytowy SA VIII O/Warszawa

nr 11101037-1876-2700-1-17

NIP: 525-000-88-15

Centrala: 87 40 000 lub 863 70 81
Dyrektor: 863 83 69 lub 87 40 166
Fax: 87 40 220 lub 863 88 64

ODDZIAL CERTYFIKACJI WYROBOW PIAP-OCW

Pelnomocnik Dyrektora ds. Certyfikacji - prof. dr inz. Tadeusz Missala tel. 87
40 402

OSRODEK CERTYFIKACJI WYROBOW OCW

Sekcja Obshugi Klienta SOK tel. 87 40 373

Kierownik Oérodka - mgr inz. Stefan Kosztowski tel. 87 40 373

Zesp6t Certyfikacji OCW-1 ds. Certyfikacji Elektrycznych Urzadzen
Automatyki - mgr inz. Stefan Kosztowski tel. 87 40 373

Zespbt Certyfikacji OCW-2 ds. Certyfikacji Mechanicznych Urzadzen
Automatyki - doc. dr inz. Tadeusz Galazka tel. 87 40 336

Zespét Certyfikacji OCW-3 ds. Certyfikacji Urzadzeni Robotéw i
Zintegrowanych System6w Wytwarzania - mgr inz. Andrzej Kowalski tel. 87
40 373
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1. Informacja o Krajowym Systemie Badarn i Certyfikacji.

Krajowy system badan i cerlyfikacji jest organizowany i nadzorowany przez
Polskie Centrum Badari i Cenrtyfikacji (PCBC). Przy PCBC dziala Rada ds. Badari i
Certyfikacji, ktéra jest organem stanowiacym w zakresie tworzenia i realizacji polityki
badar} i certyfikacji.

Certyfikacja wyrobéw w ramach krajowego systemu certyfikacji bazuje na
podstawowym modelu, ktérego gtéwnymi elementami sg:

* badania pelne wyrobu

+ ocena systemu jako$§ci dostawcy

« nadzér w okresie waznoSci certyfikatu, obejmujgce okresowe kontrole
systemu, jakosci dostawcy oraz badania wyrobéw pobranych u dostawcy i/lub
handlu

Krajowy system certyfikacji wyrobéw obejmuje:

= certyfikacje obowigzkowa

= certyfikacje dobrowolng
Certyfikacja obowigzkowa dotyczy certyfikacji wyrob6w na zastrzezony przez

PCBC znak bezpieczeiistwa "B", ktérej podlegajq wyroby krajowe i importowane
wprowadzane do obrotu handlowego. Szczegbtowy wykaz tych wyrobdéw ustala
dyrektor PCBC. Podstawq certyfikacji obowigzkowej sg wymagania dotyczgce
bezpieczefistwa zawarte w Polskich Normach wprowadzonych do obowigzkowego
stosowania przez odpowiedniego ministra lub we wiasciwych przepisach prawnych.

W przypadku kiedy normy/przepisy nie spetniajg wymagan stanowigcych
podstawe certyfikacji obowigzkowej, dopuszcza sie przeprowadzenie tej certyfikacji w
oparciu o Kryteria Techniczne dla wyrobu, ustanowione przez Rade Zarzadzajacg
jednostki certyfikujgcej wyroby.

W ramach certyfikacji dobrowolnej mozna uzyska¢ nastepujace certyfikaty:

* na zastrzeZzony przez PCBC znak bezpieczeristwa "B" prowadzony na wniosek
dostawcy na podstawie wymagan bezpieczefistwa zawartych w Polskich
Normach lub we wta$ciwych przepisach prawnych

* zgodno$ci z wymaganiami norm krajowych, miedzynarodowych, dokumentow
normatywnyh oraz norm lub dyrektyw organizacji regionalnych
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+ zgodnoéci upowazniajacej do oznaczania wyrobu znakiem zgodnosci z Polska

Normg

* na zastrzezony przez PCBC znak ekologiczny
* na zastrzezony przez PCBC znak jako$ci Q

Certyfikacji obowiazkowej nie podlegaja wyroby z wykazu PCBC produkowane
lub importowane jednostkowo na indywidualne zaméwienie uzytkownika. Takze tej
certyfikacji nie podlegaja wyroby bedace czesciami wyrobu finalnego jezeli, wyrdb
finalny podlega obowiazkowej certyfikacji a inne przepisy prawne nie stanowig
inaczej.

Certyfikacje wyrobéw prowadzg akredytowane przez PCBC jednostki
certyfikujace.

Badania wyrob6w dla potrzeb certyfikacji prowadza akredytowane przez PCBC
laboratoria badawcze. W przypadku braku odpowiednich akredytowanych
laboratoriéw istnieje mozliwosé prowadzenia tych badan przez laboratorium o
odpowiednich kompetencjach technicznych stwierdzonych przez jednostke
certyfikujaca w wyniku oceny przeprowadzonej przez t¢ jednostkg na podstawie PN-
EN 45001, Przewodnika ISO/IEC nr 25 i uzyskaniu zgody PCBC.

Jednostka certyfikujaca moze uznaé sprawozdanie z badania wykonane za
granicg jedynie wtedy, gdy zagraniczne laboratorium jest akredytowane przez PCBC
lub jednostke akredytujaca, z ktéra PCBC zawarlo umowe o wzajemnym uznawaniu
akredytacji, lub jezeli PCBC albo sama jednostka certyfikujaca z upowaznienia PCBC
zawarly z zagranicznym Ilaboratorium porozumienie o wzajemnym uznawaniu
sprawozdan z badan, a takze wéwczas, gdy zobowigzanie o wzajemnym uznawaniu
wynikéw badar wynika z przystapienia Poiski do migdzynarodowych porozumiefi lub
systemow.

Jednostka certyfikujgca, po uprzednim jej upowaznieniu przez PCBC, moze
wydaé certyfikat na znak bezpieczenstwa "B", wykorzystujac certyfikat wydany przez
jednostke certyfikujaca wyroby notyfikowana dla okreslonej dyrektywy nowego
podejscia.
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2. Podstawy prawne systemu certyfikacji.

K

*

ustawa z dn. 3.04.1993 o badaniach i certyfikacji (Dz. U. nr 55/93, poz. 250
wraz z pézniejszymi zmianami).

postanowienie nr 10 Rady ds. Badar i Certyfikacji z dn. 31.03.1995r w sprawie
szczeg6lowego trybu. certyfikacji wyrobéw, ze zmianami w postanowieniach: nr
15 z 27.10.1995r., nr 16 z 20.12.1995r., nr 18 z 9.02.1996r. oraz nr 22 z
26.06.1996r., nr 26 z dn. 30.12.1996 r., nr 29 z dn. 9.05.1997 r., nr 31 z dn.
6.01.1998 r., nr 34 z dn. 25.06.1998 r., nr 36 z dn. 21.12.1998 r.

zarzgdzenie dyrektora PCBC z 28.03.1997r zmieniajace zarzadzenie w sprawie
ustalenia wykazu wyrobow podlegajacych obowigzkowi zgloszenia do
certyfikacji na znak bezpieczefistwa i oznaczania tym znakiem (MP nr 22/97
poz. 216)

postanowienie nr 5§ Rady ds. Badari i Certyfikacji z dn. 8.08.1994r w sprawie
szczegOtowego trybu akredytaciji jednostek certyfikujgcych

PN-EN 45011 ogélne kryteria dotyczace jednostek certyfikujacych wyroby

przewodnik ISO/IEC nr 28 ogdine zasady modelu certyfikacji wyrobéw
przeprowadzonej przez trzeciq strone

przewodnik ISO/IEC nr 40 wymagania ogéine przy uznawaniu jednostek
certyfikujacych
zarzadzenie dyrektora PCBC z dn. 3.11.1995r w sprawie ustalania oplat

zwigzanych z badaniami i certyfikacjg oraz ich maksymalnej wysokosci (MP nr
64 poz. 704) wraz ze zmianami (MP nr 2/97 poz. 14)

zarzadzenie nr 6 dyrektora PCBC z dn. 25.04.1995r w sprawie zastrzezenia
znaku bezpieczenstwa i oznaczania tym znakiem

zarzadzenie nr 6 dyrektora PCBC z dn. 6.05.1996r w sprawie zastrzeZenia
przez PCBC znaku ekologicznego oraz zasad oznaczania wyrob6éw tym
znakiem

zarzadzenie nr 18 dyrektora PCBC z dn. 28.08.1996r w sprawie zastrzezenia
znaku jako$ci "Q" oraz zasad certyfikacji na zastrzezony przez PCBC znak
jakosci "Q"

uchwata nr 14/95 Polskiego Komitetu Normalizacyjnego z dn. 10.08.1995r w

sprawie polityki i zasad stosowania znaku zgodnos$ci z Polskg Normg



3. Certyfikacja Wyrobéw w PIAP-OCW.
3.1. Informacja ogélna.

Oddziat Certyfikacji Wyrobow PIAP-OCW stanowi strukture organizacyjng w
Przemystowym Instytucie Automatyki i Pomiaréw zwanym w skrécie PIAP dia
wypetnienia zadar jednostki certyfikujgcej wyroby w dziedzinie urzadzeri automatyki i
robotyki.

Zgodnie z wymaganiami PN-EN 45011 w strukturze zarzadzania PIAP-OCW
dziata Rada Zarzadzajaca w skladzie gwarantujacym udziat wszystkich stron, ktorych
interesy wigza si¢ z procesem certyfikacji, zapewniajacym bezstronnos¢ oraz brak
dominagciji ktérejkolwiek ze stron.

W skiad Rady Zarzadzajgcej wchodzq przedstawiciele producentéw i
uzytkownikéw oraz Polskiego Centrum Badari i Certyfikacji, Polskiego Komitetu
Normalizacyjnego, Ministerstwa Gospodarki, Centralnego Instytutu Ochrony Pracy.

W skiad PIAP-OCW wchodzi Osérodek Certyfikacji Wyrobéw OCW, dia
wypelnienia zadan zwiazanych z certyfikacjg wyrobéw. W ramach Osrodka OCW
dzialaja nastepujace Zespoly dla prowadzenia certyfikacji okreslonych grup wyrobow:

* Zespot Certyfikacji OCW-1 ds. Certyfikaciji Elektrycznych Urzadzefi Automatyki

+ Zespét Certyfikacji OCW-2 ds. Certyfikacji Mechanicznych Urzadzen
Automatyki

* Zespdt Certyfikacji OCW-3 ds. Certyfikacji Urzadzert Robotéw i Zintegrowanych
Systeméw Wytwarzania

Ponadto w O$rodku OCW funkcjonuje Sekcja Obstugi Klienta SOK dla obstugi
ogolnej wspétpracy z dostawcg oraz potrzeb wewngtrznych Osrodka.

Prace Os$rodka OCW wspierajg trzy Komitety Techniczne stosownie do
zakresu dziatania Zespotéw Certyfikacji opiniowanie spraw zwigzanych z certyfikacjg
wyrobéw.

PIAP-OCW prowadzi dziatalno$¢ certyfikacji wyrobé\n; wediug modelu, ktérego
podstawowymi elementami sg:

+ badania wyrobu

* ocena systemu jakosci dostawcy
nadz6r w okresie wazno$ci certyfikatu, obejmujacy okresowe kontrole systemﬁ
jakosci dostawcy oraz badania wyrobéw pobranych u dostawcy iflub handlu.
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Model ten pozwala na przeprowadzenie badania i oceny jakosci uzytkowej
wyrobu w polaczeniu z oceng i uznaniem systemu jako$ci dostawcy przy
uwzglednieniu wynikéw sprawdzen kontrolnych jako$ci prébek wyrobu, pobieranych u
dostawcy jak i w handlu.

PIAP-OCW prowadzi nastepujgce rodzaje certyfikacji dobrowolnej wyrobow:

* na zastrzezony przez PCBC znak bezpieczenstwa ,B” na wniosek dostawcy

* na zgodno$¢ z Polskimi Normami

* na zgodno$¢ z normami, dokumentami normatywnymi wskazanymi przez
dostawce

Wykaz wyrobéw, ktérych certyfikacje prowadzi PIAP-OCW, pt. ,Zakres
Certyfikacji Wyrobéw w PIAP — OCW?” przedstawia ZALACZNIK D.



3.2. Postepowanie certyfikacyjne.
Kolejnos¢ dziatafh  podczas postepowania certyfikacyjnego przedstawia

ponizszy schemat.

Zlozenie zaméwienia
przez dostawce

Ztozenie wniosku z dokumentacja
przez dostawce

Formalna ocena kompletnosci
dokumentow
I

Rejestracja wniosku

!

Qcena systemu
jako$ci dostawcy

Przeglad i ocena dokumentacji
certyfikacyjnej
1

Orzeczenie Komitetu
Technicznego

Wydanie badZ odmowa
wydania certyfikatu
!

Nadzér nad certyfikacja

3.2.1. Zgtoszenie wyrobu do certyfikacji.

Dostawca, po zasiegnigciu informacji w OCW, ustala rodzaj certyfikacji o
jaki zamlerza sie ubiegaé i przesyla pisemne zaméwienie do PIAP - OCW na
przeprowadzenle certyfikacji wyrobu lub grupy wyrobow. Po zarejestrowaniu
zamowienia dostawca otrzymuje nastepujace materiaty:

+ INFORMACJA DLA DOSTAWCOW: PRODUCENTOW | IMPORTEROW o
zasadach certyfikacji wyrobéw prowadzonej w PIAP-OCW
+ formularz WNIOSEK O PRZEPROWADZENIE CERTYFIKACJI WYROBU wg

ZALACZNIKA A

. X/f{.



*

*

formularz KWESTIONARIUSZ OCENY DOSTAWY - PRODUCENTA wg
ZAt ACZNIKA B lub formularz KWESTIONARIUSZ OCENY DOSTAWCY -
IMPORTERA wg ZALACZNIKA C

informacje imienne o wyznaczonym pracowniku OCW tzw. Gléwnym
Wykonawcy (GW) do prowadzenia certyfikacji wyrobu wskazanego w

Zamowieniu

Wyznaczony GW informuje dostawce:

*

0 normach, przepisach lub Kryteriach Technicznych, ktére sg podstawg
certyfikacji na znak bezpieczenistwa B
o zasadach badan dla potrzeb certyfikacji i laboratoriach, w ktérych mozna
wykonywa¢ badania wyrobu
o zasadach pobierania prébek do badari
o dokumentacji technicznej wyrobu wymaganej przy skladaniu WNIOSKU
0 sposobie prezentacji systemu jakosci dostawcy
WNIOSEK dostawca sktada w PIAP - OCW w dwéch egzemplarzach z

dotaczonym jednym kompletem zalgcznikéw. Jeden egzemplarz WNIOSKU

potwierdzajgcy fakt jego ziozenia zwracany jest dostawcy.
Do WNIOSKU dostawca dotacza:

*

*

*

dokumentacje techniczng wyrobu

normy lub dokumenty normatywne w przypadku certyfikacji zgodnosci
sprawozdanie z badar wyrobu lub poswiadczenie przyjecia wyrobu do badar, z
podaniem terminu dostarczenia sprawozdania

opinig wiasciwej jednostki, jezeli wyréb podlega jej ocenie na podstawie innych
przepisow

kopig certyfikatu lub dokumentacji systemu jakosci dostawcy

wypelniony ~KWESTIONARIUSZ DOSTAWCY PRODUCENTA lub
IMPORTERA

egzemplarz wyrobu

3.2.2. Badania wyrobu dla potrzeb certyfikacji.

Badania wyrobu dla potrzeb certyfikacji powinny byé wykonywane w

akredytowanych przez PCBC laboratoriach badawczych, a w przypadku ich braku
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przez laboratoria nieakredytowane uznane przez PIAP-OCW na podstawie
przeprowadzonej oceny kompetencii technicznych i po uzyskaniu zgody Rady
Zarzgdzajacej oraz PCBC.

Rada Zarzadzajaca PIAP-OCW, w przypadkach uzasadnionych specyfika
wyrobu lub metody badawczej moze wyrazi¢ zgode na prowadzenie wybranych
badan wyrobu w laboratorium dostawcy pod nadzorem PIAP — OCW.

Badania wykonane w akredytowanych laboratoriach zagranicznych sg
uznawane w przypadku, kiedy laboratoria te sg akredytowane przez PCBC Iub
wspblpracujg z PIAP na zasadach uméw dwustronnych.

W PIAP-OCW prowadzona jest Lista laboratoriow akredytowanych i
nieakredytowanych, ktérych moziiwo$ci badawcze odpowiadajg zakresowi certyfikacji
PIAP-OCW. Wybor probek do badania powinien by¢ wykonany losowo w sposob
zgodny z wymaganiami odpowiednich norm, przez jednostke certyfikujgca sposrod
nalezycie zidentyfikowanych wyrobow dpstawcy.

3.2.3. Formalna ocena kompletnoéci dokumentéw ziozonych przez dostawce.

WNIOSEK wraz z dokumentacjg towarzyszacg podawany jest formainej
ocenie. W przypadku niewlasciwych zapiséw lub niekompletnych zatacznikéw
dostawca otrzymuje wykaz niezgodnosci, ktére uniemozliwiajg rejestracje
WNIOSKU. W przypadku pozytywnej formalnej oceny kompletnosci dokumentow
WNIOSEK zostaje zarejestrowany i dostawca powiadamiany jest o tym fakcie oraz o
koszcie i terminie wykonania pracy i wysokosci optaty wstepnej /zaliczki/, ktorej
whniesienie na konto PIAP warunkuje rozpoczecie merytoryczne pracy.

3.2.4. Ocena systemu jakos$ci dostawcy.

Ocena systemu jakosci dostawcy prowadzona jest w procesie certyfikacji oraz
nadzoru nad certyfikatem przez:
* audit systemu jakosci
* kontrole warunk6w organizacyjno-technicznych
Jezeli dostawca deklaruje, ze ma certyfikat systemu jakosci wystawiony przez
PCBC badz jednostke akredytowang przy PCBC lub z ktérg PCBC zawarlo umowe o
wzajemnym uznawaniu certyfikatéw, to PIAP - OCW, po sprawdzeniu waznosci
certyfikatu nie przeprowadza kontroli warunkéw organizacyjno-technicznych.
Jezeli dostawca deklaruje, ze ma nie certyfikowany system jakosci lub ma

: 49



cerlyfikat wystawiony przez jednostke nieakredytowana przez PCBC jak réwniez
taka, z ktérg PCBC nie zawarto umowy o wzajemnym uznawaniu certyfikatéw, to
ocena systemu jakoéci dostawcy prowadzona jest przez audit systemu jakosci lub
kontrolg warunkéw organizacyjno-technicznych.

Audit systemu jako$ci dostawcy, w zakresie decydujagcym o utrzymaniu
stabilnego poziomu jakosci wyrobu, przeprowadza sie wylacznie na wniosek
dostawcy.

Jezeli dostawca-producent nie sklada wniosku o przeprowadzenie auditu
systemu jakosci, to przeprowadzana jest u niego kontrola warunkéw organizacyjno-
-technicznych polegajgca na sprawdzeniu czy posiada on w swojej strukturze
dziatania elementy pozwalajace na zapewnienie w wystarczajacy spos6b utrzymania
stabilnego poziomu jakosci wyrobu, w szczeg6lnosci czy prowadzi zapisy z
reklamacji wyrob6w i podejmuje zwigzane z tym dziatania zaradcze.

Kontrola warunkow organizacyjno-technicznych dostawcy-importera polega na
sprawdzeniu czy umowa miedzy importerem i producentem okreéla jednoznacznie
parametry techniczne i jako$ciowe wyrobu, jego transport i przechowywanie oraz czy
importer przeprowadza badania niepetne speiniajace wymagania wyrobu.

3.2.5. Przeglad i ocena dokumentacji certyfikacyjnej.

WNIOSEK dostawcy wraz z zatgczonymi dokumentami oraz Raportem z
oceny systemu jakoSci lub kontroli warunkéw organizacyjno-technicznych dostawcy
jest analizowany przez GW z OCW. Nastepnie GW stawia wniosek o wydanie lub
odmowe wydania certyfikatu, ktéry podlega weryfikacji przez Kierownika OCW
stosownie do potrzeb PIAP - OCW dla usunigcia wszystkich watpliwosci przy
podejmowaniu decyzji. Kierownik OCW moze skierowaé wniosek GW o wydanie lub
odmowie wydania certyfikatu do zaopiniowania przez wiaciwy Komitet Techniczny.

50 :



3.2.6. Wydanie lub odmowa wydania certyfikatu.

W oparciu o wniosek GW a takze orzeczenie Komitetu Technicznego jezeli
miato miejsce, Petnomocnik dyrektora ds. Certyfikacji podejmuje decyzje o wydaniu
lub odmowie wydania certyfikatu. W przypadku przyznania certyfikatu dostawca
otrzymuje powiadomienie pisemne 0 podjetej decyzji, dwa egzemplarze umowy
certfikacyjnej do podpisania oraz fakture optaty koricowej za przeprowadzony proces
certyfikacji.

Umowa certyfikacyjna okresia prawa i obowiazki posiadacza certyfikatu i
PIAP-OCW, a w szczegolnosci ustala:

+ zobowigzania finansowe zwigzane z certyfikacjg | nadzorem oraz prawem
postugiwania si¢ certyfikatem zgodnosci lub znakiem

+ czestosé kontroli oraz badan w trakcie nadzoru

+ zasady postugiwania sig certyfikatem zgodnosci lub znakiem

+ zasady i tryb przediuzania, rozszerzania, zawieszania, cofania i uniewazniania
certyfikatu

* inne zobowigzania do sprawowania nadzoru przez jednostke certyfikujaca, w
tym zasady wzajemnego informowania sig o zmianach istotnych dla stron.

Po dwustronnym podpisaniu umowy certyfikacyjnej oraz po wniesieniu przez
dostawce optaty koricowej, dostawca otrzymuje jeden egzemplarz certyfikatu i
umowy.

W przypadku decyzji o odmowie wydania certyfikatu dostawca otrzymuje
powiadomienie pisemne o podjgte] decyzji, informacje o moziiwosci zlozenia
odwotania oraz fakture oplaty konicowej za przeprowadzony proces certyfikaciji.

3.2.7. Nadzé6r nad wydanym certyfikatem.
PIAP-OCW sprawuje nadzér nad wydanymi przez siebie certyfikatami
poprzez:
* kontrole warunkéw organizacyjno-technicznych
* oceng badan probek wyrobéw pobranych u dostawcy i/lub zakupionych w
handlu, wykonanych przez akredytowane laboratorium

* nadzoér nad sposobem wykorzystania certyfikatu przez dostawce.
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4. Zasady poslugiwania si¢ certyfikatem. -

Do obowiazkéw posiadacza certyfikatu w okresie jego waznosci nalezy:

* stosowanie certyfikatu do oznaczania wylacznie wyrobéw speiniajgcych
wymagania podane w tresci certyfiktu

* stosowanie certyfikatu w celach reklamowych tylko do tych wyrobéw, dla
ktérych zostat wystawiony

* nieodstgpowanie certyfikatu do stosowania innej osobie prawnej lub fizycznej

+ informowanie PIAP-OCW o wszystkich zmianach w certyfikowanym wyrobie,
procesie produkgiji, i systemie jako$ci.

Dostawca-producent oznacza wyroby samodzielnie. Dostawca-importer moze
oznacza¢ wyroby samodzielnie lub moze zawrzeé pisemng umowe z podwykonawcy
albo z producentem na oznaczenie wyrobéw na podstawie przeprowadzonych badarn
niepeinych. Umowa taka powinna gwarantowaé mozliwosé przeprowadzania kontroli
przez PIAP-OCW w miejscu prowadzenia badar i znakowania wyrobu. Wzér znaku
bezpieczeristwa, spos6b i miejsce oznaczenia wyrobu tym znakiem okresla
zarzgdzenie nr 6 Dyrektora PCBC z dn. 25.04.1996r.

Znak bezpieczeristwa powinien byé czytelny i umieszczany na wyrobie w
sgos()b trwaly, nie dajacy sie przenie§¢ z jednego wyrobu na inny. Wyroby
importowane oznaczone znakiem bezpieczenstwa powinny byé zaopatrzone w
dodatkowg informacje Wyréb importowany przez - nazwa lub znak firmowy
dostawcy-imoprtera®. Informacja ta moze byé umieszczana na wyrobie, jego
opakowaniu lub w dolaczonej dokumentagiji.
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5. Okres waznosci certyfikatu.
Certyfikaty sgq wydawane na okres:
* trzech lat dla wyrob6w certyfikowanych po raz pierwszy
* do pigciu lat przy kolejnych przediuzeniach okresu waznosci
Certyfikat moze byé zawieszony, cofniety lub uniewazniony przed uplywem
terminu jego waznoéci. Na wniosek dostawcy moze nastapié rozszerzenie certyfikatu,
przediuzenie jego waznosci oraz przeniesienie praw wtasnosci.

5.1. Zawieszenie Waino&ci certyfikatu.
Zawieszenie waznosci certyfikatu nastepuje w przypadku:
* stwierdzenia, ze wyréb nie speinia wymagarn bezpieczefistwa (w trybie
natychmiastowym)
* stwierdzenia  nieprzestrzegania zasad  postugiwania sie  znakiem
bezpieczeristwa
* negatywnych wynikéw badan wyrobu badZ kontroli warunkow organizacyjno-
technicznych prowadzonej w ramach nadzoru
* stwierdzenia niewla$ciwego wykorzystywania certyfikatu - w reklamie oraz
materiatach informacyjnych
* uniemozliwienia przez dostawce prowadzenia nadzoru
* nie wywigzywania sig przez dostawce z warunkow umowy, w tym finansowych.
Przy zawieszeniu wazno$ci certyfikatu okreslone sg warunki na jakich moze
nastapi¢ przywrécenie oraz termin ich wypetnienia. Termin ten nie moze byé¢ diuzszy
niz 6 miesiecy.

5.2. Cofniecie certyfikatu.
Cofnigcie certyfikatu nastepuje w przypadku:
* stwierdzenia celowego naduzycia certyfikatu przez dostawce
* niespeinienia w ustalonym terminie warunkéw postawionych przy zawieszeniu
W przypadku ponownego ubiegania sie dostawcy o certyfikat po jego
cofnigciu, PIAP-OCW ponownie przeprowadza proces certyfikacji.

: 53



5.3. Uniewaznienie certyfikatu.
Uniewaznienie certyfikatu nastepuje na wniosek dostawcy.

5.4. Rozszerzenie waznosci certyfikatu.

Rozszerzenie zakresu certyfikatu o odmiany lub wersje certyfikowanego
wyrobu jest mozliwe, jezeli odmiany wersje tego wyrobu nie réznig sig¢ znaczaco od
wyrobu na ktéry dostawca ma certyfikat i spetniajg one wszystkie wymagania wyrobu
posiadajgcego certyfikat. Rozszerzenia zakresu certyfikatu dokonuje sig. na wniosek
dostawcy, po przeprowadzeniu uproszczonego procesu certyfikacji, ktorego zakres i
wymagang dokumentacje okresla PIAP - OCW. W szczeg6inosci PIAP - OCW moze
okresli¢ zakres uzupelniajacych bada jak réwniez uzupetniajacej kontroli warunkéw
organizacyjno - technicznych dostawcy. Rozszerzenie ma forme aneksu do
certyfikatu na wyréb podstawowy, z takim samym terminem wazno$ci.

7awieszenie waznosci, uniewaznienie lub cofnigcie certyfikatu ma taki sam

skutek dla wydanych do niego aneksow.

5.5. Przediuzenie waznosci certyfikatu.

Przedtuzenie waznosci certyfikatu nastgpuje na wniosek dostawcy. Moze by¢
ono dokonane w wyniku przeprowadzenia uproszczonego procesu certyfikacji.
Warunki do przeprowadzenia uproszczonego procesu centyfikacji tworza:

= pozytywne wyniki badan i kontroti przeprowadzonych w ramach nadzoru

» okres czasu jaki uplynal od ostatnio przeprowadzonych badan petnych nie
przekracza 3 lat, a okres jaki uplynat od ostatnich badan niepeinych oraz
przeprowadzonej kontroli warunkéw organizacyjno-technicznych nie przekracza
1 roku

W przypadku kiedy powyzsze warunki nie s speinione, przediuzenie waznosci
certyfikatu nastepuje przez przeprowadzenie peinego procesu certyfikacji.

Przy zmianie statusu prawnego dostawcy zasady przeniesienia praw do
certyfikatu okresla PIAP-OCW. PIAP-OCW okre$la dokumentacje niezbedng do
przediuzenia waznosci certyfikatu lub przeniesienia praw wiasnosci.
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6. Poufnos$¢ i ochrona praw wtasnosci dostawcy.

Dostawca ma zapewniong poufno&¢ uzyskiwanych od niego informaciji i
otrzymanych materiatdbw dokumentacyjnych oraz zapiséw powstalych w procesie
certyfikacji na wszystkich etapach wykonywania certyfikacji wyrobu przez wszystkie
organizacje uczestniczgce w tym procesie.

7. Odwotanie.

Dostawcy przysiuguje prawo odwolania od decyzji wydanej przez PIAP-OCW.
Odwotanie powinno by¢ skierowane do Dyrektora PIAP i zlozone w O$rodku OCW,
gdzie podlega rejestraciji.

Dostawcy przystuguje réwniez prawo odwotania po wyczerpaniu moziiwosci w
PIAP-OCW, do Komitetu Odwotawczego PCBC.

8. Wprowadzenie zmian wynikajacych ze zmian w: Normach, Kryteriach
Technicznych, systemie certyfikacji PIAP-OCW.

W przypadku zmian norm PN lub wia$ciwych przepiséw prawnych, zwigzanych
z przedmiotem certyfikacji dostawca zobowigzany jest je uwzgledni¢ z datg
obowiazywania a w uzasadnionych przypadkach w terminie uzgodnionym z PIAP —~
OCwW.

W przypadku zmian w Kryteriach Technicznych oraz systemie certyfikacji
PIAP-OCW dostawca jest o tych zmianach informowany w ramach publikacji
PIAP-OCW. Zmiany wynikajace z Kryteriow Technicznych dostawca jest
zobowigzany uwzglednié¢ w terminie uzgodnionym z PIAP-OCW.



9. Optaty za proces certyfikacji i nadzér.
Wszystkie oplaty zwiazane z certyfikacjg ponosi dostawca na podstawie faktur
wystawianych przez PIAP. Wysoko$¢ optaty za certyfikacje zalezy od stopnia
skomplikowania wyrobu i sktada sig z nastepujacych kosztéw:

*

czynnoéci certyfikacyjnych
+ auditu laboratoriéw nieakredytowanych jezeli ma miejsce
+ auditu lub kontroli warunkéw organizacyjno-technicznych dostawcy w procesie
certyfikaciji
+ uzyskania orzeczenia Komitetu Technicznego
* kontroli podczas nadzoru
+ delegacji stuzbowych specjalistow prowadzacych audity lub kontrole
Wysoko$é optat w PIAP-OCW ustala sig¢ na podstawie zasad zgodnych z
ustaleniami PCBC stanowiacych odrgbny dokument udostepniany do wgladu
dostawcom. Uzupelnieniem tego dokumentu jest okresowo aktualizowany Wykaz
stawek godzinowych obowigzujacych w PIAP — OCW.
Wyréznia sig nastepujace rodzaje optat wnoszonych przez dostawce:
* opfate wstepna - wnoszong przy rejestracji WNIOSKU
* oplate koficowg - wnoszong po decyzji o wydaniu lub odmowie wydania
certyfikatu, niezaleznie od jej wyniku
* oplate okresowg - wnoszong w okresie waznosci certyfikatu i wynikajaca z
umowy certyfikacyjnej
+ oplate dorazng - wnoszong za podjgcie dzialan przez PIAP-OCW nie objetych
umowg, a zawinionych przez dostawce.
Zastosowane w PIAP-OCW oplaty nie sg wygoérowane i majg uzasadnienie
ekonomiczne. System certyfikacji i wyrobéw PIAP — OCW jest powszechnie dostepny
dia kazdego dostawcy.
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10. Publikacja informacji o certyfikacji wyrobéw w PIAP-OCW.

W miesigczniku naukowo-technicznym Pomiary, Automatyka, Robotyka,
majacym charakter wydawnictwa powszechnie dostepnego, prowadzony jest dziat
Wiadomosci Oddziatu Certyfikacji Wyrobéw PIAP-OCW, w ktérym zamieszczane sg
nastepujace informacje:

* 0 wyrobach, ktére uzyskaly certyfikat w PIAP-OCW obejmujgce takie dane jak:
pozycja SWW, nazwa wyrobu, nr i rodzaj udzielonego certyfikatu, nazwa
posiadacza certyfikatu, nazwa producenta wyrobu, data waznosci certyfikatu

* o decyzjach PIAP-OCW zawieszenia, cofnigcia, uniewaZnienia, przediuzenia
certyfikatu wyrobu

* 0 zmianach w systemie certyfikacji PIAP-OCW

* o systemie certyfikacji PIAP-OCW dla dostawcéw zamierzajacych uzyskaé
certyfikat.
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ZALACZNIK A

pieczeé firmowa DO
wnioskodawcy PRZEMYSLOWEGO INSTYTUTU AUTOMATYKI
1 POMIAROW
Oddziat Certyfikacji Wyrobéw
02-486 WARSZAWA, AL. Jerozolimskie 202
WNIOSEK

o przeprowadzenie certyfikacji wyrobu

W zakresie:

wydanie / rozszerzenie / przedhuzenie / ponowne wydanie *
Na:

2godnodé Z PNu..ccrvenneinnnnd finnym dokumentem normatywnym /znak B *
Wyréb:

nazwa, typ, model, symbol

symbol SWW. / symbol CN.

rok uruchomienia produkcji

nr poprzedniego certyfikatu *x

Producent: ***

nazwa zakiadu..

adres, kraj

Whioskodawea - producent / importer / dystrybutor krajowy / inny *

nazwa zakiadu / firmy.....

adres

tel., tix., fax
nr REGON nr NIP

Upowazniony przedstawiciel wnioskujjcego:
imie, nazwisko, stanowisko.
tel,, faks

Zobowigzujemy si¢ do:

o Spelnienia wszystkich wymagan wynikajacych z ubiegania si¢ o ww. certyfikacje, zawartych w
Informacji dla dostawcéw, producentdw i importeréw o zasadach certyfikacji wyrobéw
prowadzonej w PIAP - OCW.

o Uiszczenia oplaty wstepnej i konicowej za przeprowadzenie certyfikacji, niezaleznie od wyniku.

Przyjmujemy do wiadomosci, ze certyfikat zostanie nam wydany po pozytywnym wyniku certyfikacji i
podpisaniu z PIAP - OCW umowy certyfikacyjnej.

miejscowosé, data GLOWNY KSIEGOWY DYREKTOR

* niepotrzebne skresli¢
** podaé w przypadku rozszerzenia, przedluzenia, ponownego wysiqpienia
»** nodaé gdy producent nie jest wnioskodaweq

—



DOKUMENTY NORMATYWNE CERTYFIKACJI

Nr normy / Warunki Techniczne.....

WYMAGANE ZALACZNIKI
1. Karta katalogowa i dokumentacja techniczna charakteryzujaca wyréb.

2. Wypelniony przez dostawce kwestionariusz

3. Sprawozdanie z badan wyrobu w zakresie wynikajacym z rodzaju certyfikacji

4. Norma lub inny dokument normatywny stanowiacy podstawg certyfikacji, o ktérg wystgpuje wnioskodawa,
jezeli nie byt publikowany.

5. Opinia wlaéciwej jednostki, jezeli wyrob podlega jej ocenie na podstawie innych przepisow...........coeverevneenns

6. Kopia certyfikatu, lub dokumentacja Systemu Jakodci dostawcy (jesli ma)

7. Egzemplarz wyrobu ( jeden lub wigcej do ustalenia).

8. K
9. kK
10. Ak
OBJASNIENIA

1. Whiosek nalezy wypelni¢ w 2 egzemplarzach i zlozy¢ lub przesta¢é z jednym kompletem zalacznikéw do
Oddziatu Certyfikacji Wyrobéw Przemystowego Instytutu Automatyki i Pomiaréw. Na drugim egzemplarzu
OCW potwierdza otrzymanie wniosku.

2. Podczas uzgadniania sposobu wypelniania wniosku skre$la si¢ z wykazu zataczniki nie majace zastosowania
w rozpatrywanym przypadku certyfikacji.

3. Skreslenia parafuje prowadzacy zaméwienie pracownik OCW, a dopisane informacje szczegétowe
przedstawiciel wnioskujacego.

POTWIERDZENIE ZLOZENIA WNIOSKU

Warszawa, dnia podpis przyjmujacego

nr ewidencyjny................ Y S



ZALACZNIK Bstr. 1/3
pieczel firmowa

wnioskodawcy

KWESTIONARIUSZ OCENY DOSTAWCY-PRODUCENTA

Wyrobu(éw)*:

1. Producent (nazwa, adres):

2. Wytwarzany asortyment (inny niz zgloszony do certyfikacji):

3. Posiadane certyfikaty na:
a) zgloszony wyréb

b) inne wyroby

c) System Jakosci

4. Czy wyréb zgloszony do certyfikacji jest produkowany**: a) na zaméwienie  b) do magazynu

5. Poda¢ dokumenty normatywne okre§lajace wymagania: konstrukcyjne, jakosciowe i uzytkowe wyrob...........

6. Wymieni¢ dokumentacj¢ konstrukcyjna i technologiczng wyrobu:

* podaé zgodnie z wnioskiem o certyfikacje: nazwe, typ, model, symbol

** piepotrzebne skreslié

e



ZALACZNIK B str. 2/3

7. Opisaé system wprowadzania zmian do dokumentacji oraz poda¢ nazwg dokumentu opisujacego ten

system:

8. Czy wydawane sa dokumenty uruchamiajace produkcj¢**:  tak  nie

o jedli tak, to jakie.... ......

e czy identyfikujg one**; partig, wyréb
« jesli nie, to jak rozrézniane s3 wyroby w trakcie produkji i kontroli:

9. Kto wykonuje operacje kontroli:

e w procesie produkcji:

» kontroli ostatecznej:

10. Poda¢ opis postgpowania z wadliwymi WYTODAMI .......cccvvureeersiscsrarevernrnnssererssssrasins sersse seresesssasins sesesense

11. Czy przedsigbiorstwo ma komarki (dziaty)***:

« kontroli jakosci:

®  ZAPEWNIENA JAKOSCH: .....coveeereeeerriecreresreneeeranee caenee

» laboratoria badawcze:

12. Poda¢**** ich usytuowanie w schemacie organizacyjnym przedsiebiorstwa (komu podlegajq), ich strukturg

oraz opisaé organizacjg pracy tych komorek.

*x* jesli tak, wskazaé je

*¥¥%w odrebnym dokumencie, ktory stanowi zalqeznik do kwestionariusza

o



ZALACZNIK B str. 3/3

13. Przedstawi¢**** system: kontroli jakosci, zapewnienia jakosci, badan wyrobdw.

14. Czy przedsiebiorstwo prowadzi oceng dostawcdw (podac tak lub nie):

o materialow (czgsci, zespoléw) podstawowych dla produkeji:

s materialéw pomocniczych...

o urzadzen produkcyjnych

e wyposazenia pomiarowego.

15, Przedstawié**** system oceny materiatéw podstawowych i wyposazenia pomiarowego.
16. Poda¢ wadliwosé wyrobu (zgloszonego do certyfikacji), wskazaé:

e procent brakéw w ostatnim pétroczu

» najwazniejsze punkty ich powstawania.

e przyczyny powstawania

17. Podaé, jako procent sprzedazy, dane dotyczace reklamaciji wyrobu (zgloszonego do certyfikacji):

18. Czy byly prowadzone niezalezne badania wyrobu**: tak nie, jesli tak, poda¢:

o kiedy zostaly wykonane:

o dane sprawozdania

Kwestionariusz wypetnit:
imie i nazwisko:

dzial:

stanowisko:

miejscowosé, data podpis

6,



ZALACZNIK C str. 112

pleczeé firmowa

wnioskodawcy

KWESTIONARIUSZ OCENY DOSTAWCY-IMPORTERA
Wyrobu(éw)*:

1. Importer (nazwa, adres):

2. Importowany asortyment (inny niz zgloszony do certyfikacji):

3. Miejsce sktadowania i kontroli wyrobu ( podaé, jesli inne niz w pkt. 1)

4. Posiadane certyfikaty na:
a) zgloszony wyrdb

b) inne wyroby

c) System Jakosci

5. Czy importer ma udokumentowany System Jakoéci**:  tak nie,

jezeli tak, to poda¢ z jaka norma zgodny:

6. Poda¢ od kogo importer kupuje wyréb (nazwa, adres):

* podaé zgodnie z wnioskiem o certyfikacje: nazwe, typ, model, symbol

** niepotrzebne skresli¢
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ZALACZNIK C str. 22

7. Producent wyrobu (nazwa, adres):

8.Czy jest zawarta umowa kupna-sprzedazy pomigdzy importerem i sprzedajacym:  tak nie,
jezeli tak, podaé *** (wlasciwe podkreslié) zapisy w umowie dotyczace:
« wymagan jako$ciowych i uzytkowych wyrobu,

o warunkéw pakowania, przechowywania i transportu.

10. Poda¢ przez kogo s3 wykonywane badania odbiorcze wyrobu:

11.Przedstawi¢*** tryb prowadzenia badan odbiorczych wyrobu:
s gdy przeprowadza je importer,

e gdy importer zleca ich wykonanie.

12. Przedstawi¢***, gdy importer sam przeprowadza badania, wyposazenie pomiarowo-kontrolne oraz zasady

postgpowania z tym wyposaZeniem.

13. Podaé*** kompetencje, obowiazki i uprawnienia oséb zajmujacych si¢ importem oraz gdy importer sam

przeprowadza badania, os6b wykonujacych badania.

14. Podaé, jako procent sprzedazy, dane dotyczace reklamacji wyrobu (zgloszonego do certyfikacji): ..............

15. Czy byly prowadzone niezalezne badania wyrobu**: tak nie, jesli tak, podaé kto i kiedy je

Kwestionariusz wypetnit:

imig i nazwisko:

dzial:.........

stanowisko:

miejscowosé, data podpis

**% vy odrebnym dokumencie, ktéry stanowi zalqcznik do kwestionariusza

oh



ZALACZNIK D str. 172
ZAKRES CERTYFIKACJI WYROBOW W PIAP-OCW

Grupa wyrobéw/podgrupa wyrobow

Pozycja SWW Nazwa wyrobu
1 2
ELEKTRYCZNE URZADZENIA AUTOMATYKI
Przetworniki elektryczne
SWW: 0915-23 Przetworniki systemowe
pneumo-elektryczne
SWW: (0917-13 Przetworniki pomiarowe z wyjéciem
elektrycznym
Sygnalizatory elektryczne
SWW: 0876-97 Przekazniki pneumo-elektryczne
SWW: 0918-5 Sygnalizatory elektryczne wielkosci
fizycznych
Przeliczniki elektryczne
SWW: 0917-19; 0917-23 Przeliczniki elektryczne do ukladéw
pomiarowych wielkosci fizycznych

Separatory elektryczne

SWW:0917-238 | Separatory elektryczne sygnatéw ciagtych

Regulatory elektryczne

SWW: 0917-2; 0918-2 [Regulatory elektryczne

Urzadzenia wykonawcze elektryczne

SWW: 0917-(31; 32; 33) | Sitowniki elektryczne

Sterowniki elektryczne

SWW: 0917-9; 0918-99; 0922-9 |Sterownikj programowalne

Zasilacze elektryczne

SWW: 0917-44; 0942-92 Zasilacze pradu statego do urzadzen
automatyki
i pomiarowych

65



ZALACZNIK D sir. 2/2

1 | 2

MECHANICZNE URZADZENIA AUTOMATYKI

Silowniki pneumatyczne

SWW: 876-622 Sitowniki pneumatyczne membranowe
SWW: 0915-(61, 62) Sitowniki pneumatyczne tlokowe
Zawory
SWW: 0876-(61, 632) Zawory rozdzielajace pneumatyczne
SWW: 0915-641 Zawory proporcjonalne elektro-
pheumatyczne
SWW: 0912-21 Zawory elektromagnetyczne
SWW: 0912-22 Zawory regulujace
Przetworniki pneumatyczne
SWW: 0915-1 Przetworniki pomiarowe wielkoS$ci
nieelektrycznych z wyj$ciem
pneumatycznym
SWW: 0915-21 Przetworniki systemowe elektro-
pneumatyczne
Ustawniki pozycyjne
SWW: 0915-641 Ustawniki pozycyjne pneumatyczne
SWW: 0915-641 Ustawniki pozycyjne elektro-
pheumatyczne
Regulatory
SWW: 0912-11 | Regulatory bezpoéredniego dzialania
URZADZENIA ROBOTOW I ZINTEGROWANYCH SYSTEMOW
WYTWARZANIA
Roboty przemyslowe
SWW: 0878 Roboty przemystowe kompletne:
Zintegrowane systemy wytwarzania
SWW: 0878;0911-9 Zautomatyzowane lub zrobotyzowane
systemy wytwarzania

6f



|
l

ODDZIAL CERTY FIKACII WY ROBOW (¢l 8740-373: fax. 8740-220
PRZEMYSLOWY INSTYTUT AUTOMATY KI [ POMIAROW

_QDH-D Al Jerozolimskie 202, 02-486 Warszawa

111

MDA

Dlaczego certyfikat bezpieczenistwa PIAP-OCW jest dobrym gwarantem
swobodnego obrotu wyrobow i odpowiedzialnych zastosowan?
mgr inz. Stefan Kosztowski, PIAP-OCW, Warszawa

W krajowym obrocie handlowym wyrobow, w szczegolnosci sektora automatyki,
robotyki 1 zintegrowanych systemow wytwarzania, obowigzuje generalna zasada
wprowadzania do obrotu towarowego tylko wyrobow bezpiecznych. Za wyroby bezpieczne
uznaje sie takie wyroby, ktore podczas uzytkowania nie stwarzaja zagrozenia dla zycia i
zdrowia ludzi oraz nie wywotujg niekorzystnego wplywu na otaczajace $rodowisko. Mowimy
wowczas, ze wyroby takie spefniaja wymagania bezpieczefistwa uzytkowania, tzn. ryzyko
powstania zagrozenia lub szkody z ich powodu w wyniku zastosowania ograniczone jest do
poziomu mozliwego do przyjecia.

Wymagania na bezpieczenstwo uzytkowania w wielu przypadkach okreslone sg w
Polskich Normach, w szczegdlnosci normach wprowadzonych do obowiazkowego stosowania
Rozporzadzeniami odpowiednimi Ministrow. Normy wprowadzone do obowigzkowego
stosowania dla wyrobéw obejmujg rozne zagrozenia bezpieczenstwa m. in. pochodzenia
elektrycznego, mechanicznego badz  elektromagnetycznego. Poniewaz wymagania
wyczerpujace tematyke bezpieczenstwa zawarte sa w wielu normach, w PIAP-OCW
opracowane zostaly Kryteria Techniczne na bezpieczefistwo uzytkowania szeregu wyrobow,
ktore spelniaja role przewodnikow w zakresie wymagan i metod badawczych.

Polskie uregulowania prawne naktadajg na wyroby z tzw. wykazu wyrobow ustalonego
przez PCBC, obowiazek przeprowadzenia ich oceny bezpieczenstwa przez akredytowang
jednostke certyfikujaca, ktora na tej podstawie wystawia certyfikat bezpieczenstwa na znak
,,B”. Dla wyrobow spoza wykazu, co do ktorych istnieje konieczno$¢ oceny bezpieczenstwa,
takq ocene moze prowadzi¢ rowniez akredytowana jednostka certyfikujaca, wystawiajac przy
tym stosowny certyfikat bezpieczefistwa na znak ,B” badZz moze to zrobi¢ sam dostawca
wyrobow.

Dlaczego warto korzystaé z dobrowolnego certyfikatu bezpieczenstwa wyrobu ,.B”
jednostki certyfikujacej?

Uzyskany w ten sposéb certyfikat bezpieczenstwa daje duza wiarygodno$¢ oceny gdyz:
o jest przeprowadzany przez jednostke niezalezna od dostawcy
¢ badania pelne wyrobu przeprowadzane sa przez niezalezne akredytowane laboratoria
o jednostka certyfikujaca sprawdza jako$¢ i stabilnosé procesu wytwarzania dostawcy

o jednostka certyfikujaca po wystawieniu certyfikatu bezpieczefistwa sprawuje staty
nadzor nad wystawionym certyfikatem.
o jednostka certyfikujaca ma kompetencje ustalania Kryteriow Technicznych do oceny
bezpieczenstwa a takze ich wyktadni
o ocena bezpieczenstwa prowadzona przez jednostke certyfikujaca jest weryfikowana
wewnetrznie przez zespot niezaleznych ekspertow tworzacych tzw. Komitet
Techniczny, ktory dziata przy jednostce.
Uzyskana w ten sposdb duza wiarygodnos¢ certyfikatu daje dostawcy najnizsze ryzyko
odpowiedzialno$ci  za wyréb oraz uzytkownikowi wyrobow, peilna podstawe do
odpowiedzialnych zastosowan.
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PIAP-OCW prowadzi dziatalnos¢ certyfikacji bezpieczenstwa wyrobdw wedtug
polskiego modelu certyfikacji, ktorego podstawowymi elementami sg

¢ badania petne wyrobu
e ocena systemu jako$ci dostawcy
o nadzor nad certyfikacja.

PIAP-OCW prowadzi nastgpujace rodzaje dobrowolnej certyfikacji bezpieczenstwa wyrobow:
o na znak bezpieczenstwa ,,B” na wniosek dostawcy
o na zgodno$¢ bezpieczenstwa z dokumentami normatywnymi wskazanymi przez
dostawce.
Certyfikacja wyrobow prowadzona w PIAP-OCW adresowana jest do producentéw oraz
importeréw wyrobow.
Certyfikacja obejmuje nastgpujace grupy wyrobow:
e Elektryczne Urzadzenia Automatyki:
przetworniki, przeliczniki, separatory, sygnalizatory, regulatory, sterowniki
programowalne, zasilacze, sittowniki, urzadzenia pneumo-elektryczne
o Urzadzenia Robotow 1 Zintegrowanych Systemow Wytwarzania:
roboty przemystowe, zautomatyzowane i1 zrobotyzowane systemy wytwarzania.
Postgpowanie certyfikacyjne sklada sie z szeregu krokow takich jak: wybor przez
dostawce rodzaju certyfikatu bezpieczenstwa i zlozenia zamoOwienia, ztozenia wniosku z
odpowiednia dokumentacja, ocena kompletnosci dokumentacji, rejestracja wniosku, ocena
systemu jakosci dostawcy, przeglad i ocena dokumentacji w tym badan wyrobu, orzeczenie
Komitetu Technicznego, wydanie badZz odmowa wydania certyfikatu, nadzoér nad certyfikatem.

Postgpowanie certyfikacyjne ma pelna gwarancje poufnosci dla dostawcy we wszystkich
krokach dziatania.

Certyfikaty sa wydawane na okres trzech lat z mozliwo$cia przedtuzenia do pigciu. Optaty
stosowane przez PIAP-OCW nie s3 wygorowane 1 maja uzasadnienie ekonomiczne.
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KRYTERIA TECHNICZNE PIAP-OCW KRCW-15
- amage | OCENA NA ZNAK BEZPIECZENSTWA ,,B” | Wyd. 1.02
(o Yo |l Roboty przemyslowe 05 - 1999
OCWBASE SWW: 0878 Strona 1/11
1. WSTEP

1. 1. Postanowienia ogélne

Podstawowymi dokumentami normatywnymi do oceny zgodnos$ci na znak
bezpieczefistwa ,,B” dla robotéw przemystowych sa nastgpujace normy

wprowadzone do obowigzkowego stosowania:
o PN-M-42087: 1994, PN-IEC 1010-1+A1: 1996; Dz. U. Nr 129/1997 poz. 842

e PN-93/N-01256/03 Dz. U. Nr 148/1998 poz. 974

e PN/E-06600, PN-IEC 801-2: 1994, PN-IEC 801-4: 1994 Dz. U. Nr 93/1997 poz. 572

e PN-EN 50081-2: 1996, PN-EN 55011, PN-93/T-06450 Dz. U. Nr 3/1998 poz. 7

Inne normy przywotane w Kryteriach wynikajg ze specyfiki ocenianego wyrobu
badz zagadnien, ktérych dotycza /np. PN-EN 60204-1; 1997/ i uszczegbdtawiaja
normy obowiazkowe.

1. 2. Zakres Kryteriow
Przedmiotem Kryteriéw sa wymagania i badania dotyczace spelienia przez
roboty przemystowe warunk6éw bezpieczefistwa uzytkowania.

1.3. Zakres stosowania Kryteriéw

Kryteria nalezy stosowaé przy certyfikacji uprawniajacej do oznaczania robotow
przemystowych znakiem bezpieczefistwa ,,B”. Kryteria te nie dotycza oceny
bezpieczenstwa aplikacji oraz narze¢dzi robota przemystowego.

2. WYMAGANIA I BADANIA
2. 1. Wymagania i badania
L.p.| Nazwa badania Wymagania Badania Rodzaj préby
typu | wyrobu
1 2 3 4 5 6
1. |Sprawdzenie PN-IEC-1010-1+A1: 1996 | PN-IEC-1010-1+A1: 1996
, 5.1;5.2;53 5.1;52;53
oznaczell PN-EN 60204-1: 1997 | PN-EN 602401-1: 1997
18 18 + +
PN-93/N-01256/03 ogledziny wyrobu
3,2
KRCW - 15
Zat. A p.2

Ustanowione przez Rad¢ Zarzadzajaca Oddzialu Certyfikacji Wyrobow przy
PIAP w dniu... 7.05.1999.....
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1 2 3 4
2. |Sprawdzenie PN-M-42087: 1994 | PN-M-42087: 1994
dokumentacji 10.1 10.1
PN-EN 29946:1993 | PN-EN 29946: 1993 | + +
PN-83/Z-08200 KRCW - 15
1.1 Zal. A p.3
KRCW - 15
Zal. A p.3
3. |Sprawdzenie spe- | PN-M-42087: 1994 Sprawdzenie
cyfikacji zagrozen 421 zapisOw
wywolanych przez dokumentacji + --
robota i sposoby
ich eliminacji
4. |Sprawdzenie PN-M-42087: 1994 | ogledziny robota
zgodnosci 5,6 i sprawdzenie
wykonania robota Zapisdw
z dokumentacjg w dokumentacji + +
zakresie
kompletnosci
uzytych srodkow
bezpieczenstwa
5. | Sprawdzenie elementéw mechanicznych robota w tym funkcji ochronnych
5.1|Sprawdzenie PN-M-42087:1994 | préba lab. wg normy
przestrzeni 6.3.1 przedmiotowe;j + -~
roboczej 1 PN-EN 29946:1993 dostawcy
zabronionej robota 5.5
5.2 | Sprawdzenie PN-M-42087: 1994 | préba lab. wg normy
przestrzeni 6.3.2 przedmiotowej + --
ograniczen dostawcy
i zakresu ruchu
robota
5.3 | Sprawdzenie PN-N-42087: 1994 | préba manualna wg
pokryw i obudoéw 6.3.3 normy
réznych PN-EN 60204-1: 1997 przedmiotowe] + -
elementow 13.4 dostawcy
wyposazenia
5.4 | Sprawdzenie PN-M-42087: 1994 | oglgdziny robota
warunkoéw 6.3.4 i sprawdzenie zapisu | + --
transportu dokumentaciji
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5.5.|Sprawdzenie PN-M-42087: 1994 | ogledziny robota
warunkow 6.3.5 i sprawdzenie --
montazowych dokumentacji
6. | Sprawdzenie PN-M-42087: 1994 | ogledziny robota
ergonomicznych 6.2 1 sprawdzenie
rozwigzan dokumentacji --
wyposazenia
robota
7.|Sprawdzenie wyposazenia sterowniczego i regulacyjnego robota w tym
funkcji ochronnych
7.1 Sprawdzenje PN-90-M-42087: 1994 | PN-90-M-42087: 1994
fankejonowatia | o 1 1997 i i
stopu awaryjnego 0254
7.2 Sprawdzenje PN-90-M-42087: 1994 | PN-90-M-42087: 1994
funkcjonowania 6.4.3 933 +
stopu
bezpieczenstwa
7.3 | Sprawdzenie PN-90-M-42087: 1994 | PN-90-M-42087: 1994
panelu 6.4.5; 6.4.1 933 +
programowania
74 Sprawdzem'e PN-90-M-42087: 1994 | PN-90-M-42087: 1994
urzadzenia 6.4.6 933 +
zezwalajacego
7.5 Sprawdzenie PN-90-M-42087: 1994 | PN-90-M-42087: 1994
urzadzenia wyboru 6.10 6.10,9.3.3 +
sposobu pracy
7.6 Sprawdzenie PN-EN 60204-1: 1997 { PN-EN 60204-1: 1997
pulpitu operatora | 10-2;10.3;10.6;9.2 10.2; 10.3; 10.6 +
PN-90-M-42087: 1994
9.3.3
7.7 Sprawdzenie PN-90-M-42087: 1994 | PN-90-M-42087: 1994
urzadzen do 6.8 6.8; proby wg normy
kontrolowanego przedmiotowe;j _
.. dostawcy
zwolnienia
zmagazynowanej
energii

11 ol bt st Y
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7.8 | Sprawdzenie urza- PN-90-M-42087: PN-90-M-42087: 1994
dzen umozliwiaja- 1994 6.6.; pr(')by.wg normy
cych ruchy robota w 6.6 przedmiotowe) + | -
: dostawcy
przypadku awaryj-
nym
7.9 | Sprawdzenie PN-90-M-42087: PN-90-M-42087: 1994
zdalnego sterowania 1994 9.3.3; pr()by wgnommy | 4 | .
7.2.6 przedmiotowej
dostawcy
7.10 | Sprawdzenie urza- PN-90-M-42087 |ogledziny, proba
dzen wspomagaja- 6.5 lab. wg normy
przedmiotowej do- + | -

cych programowanie
przez uczenie

stawcy

8. | Sprawdzenie wyposazenia elektrycznego robota w tym funkcji ochronnych
8.1|Sprawdzenie zasila-
nia elektrycznego
8.1.1 |Doprowadzenie PN-M-42087: 1994 ogledziny + | +
zasilania 53
PN-EN 60204-1: 1997
5.1
8.1.2| Zacisk ochronny PE |PN-EN 60204-1: 1997 ogledziny + | +
5.2
8.1.3 ]| Sprawdzenie PN-80-M-42087: | ogledziny, préb lab.
urzadzen do 15934 wg normy przedmio-
wylpczamia PN-83/z.08200 |0V dostawcy L
/zalaczania zasilania 217
PN-EN 60204-1: 1997
5.3
8.1.4 | Sprawdzenie wy- PN-EN 60204-1: 1997 ogledziny
lacznika przed przy- 54 + | -
padkowym urucho-
mieniem
8.2 | Sprawdzenie PN-EN 60204-1: 1997  ogledziny oraz
polaczen przewodoéw 8.2;8.23 PN-EN 60204 -1: 1997 | + | --
20.2

ochronnych 1
cigglo$ci polaczen
ochronnych

A A B st i
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9. | Sprawdzenie ochrony przed porazeniem elektrycznym
9.1|Sprawdzenie ogélne | PN-EN 60204-1: 1997 ogledziny;
6 sprawdzenie + | -
PN"832/' 212/,08200 dokumentacji
9.2 | Sprawdzenie PN-EN 60204-1: 1997 | PN-EN 60204-1 + | +
rezystancji izolacji 20.3 20.3
9.3 | Sprawdzenie PN-EN 60204-1: 1997 | PN-EN 60204-1
wytrzymatosci 20.4 20.4 + |+
elektrycznej izolacji
9.4 | Sprawdzenie ochrony | PN-EN 60204-1: 1997 | PN-EN-60204-1
przed napigciem 20.5;6.2.3 6.2.3 + | -
szczatkowym
10. | Sprawdzenie zabezpieczenia wyposazenia elektrycznego
10.1 { Sprawdzenie PN-EN 60204-1: 1997 | sprawdzenie do-
zabezpieczenia przed 7.2 kumentacji; préba | + | -
przetgzeniem lab. wg uzgodnie z
dostawca
10.2 | Sprawdzenie zabez- | PN-EN 60204-1: 1997 | sprawdzenie do-
pieczenia przed 7.3 kumentacji; proba
przeciazeniem silni- lab. wg uzgodnienz | + | --
kéw dostawca
10.3 | Sprawdzenie przed | PN-M-42087: 1994 | sprawdzenie do-
dhuzszymi przerwami 6.7 kumentacji; proba
zasilania i ponow- PN-EN 60204-1 |lab. wguzgodnienz| + | --
nym wiaczeniem 7 dostawca
zasilania
10.4 | Sprawdzenie ztacz | PN-M-42087: 1994 sprawdzenie
elektrycznych ' 6.4.4 dokumentacji; + | -
ogledziny robota
11.|Sprawdzenie PN-M-42087: 1994 | PN-M-42087: 1994
programowania i 83,85 8.3;8.5 + | -
programu

13
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12.|Sprawdzenie PN-EN 60204-1: 1997 proba lab. wg
zawarto$ci pamieci 9432 normy
programu pracy przy przedmiotowe;j -~
zaniku napigcia dostawcy
zasilania
13. {Sprawdzenie robota | PN-M-42087: 1994 proby lab. wg
w stanie 5.1 uzgodnien z
pojedynczego PN-EN 60204-1: 1997 dostawca --
uszkodzenia 7.2;9.4
elementu PN-IEC 1010-1+A1: 1996
4.4
13.1|Sprawdzenie za- PN-M-42087: 1994 Préb lab. wg
bezpieczenia robota 5.1 uzgodnien z
przed niekontrolo- dostawca --
wanym ruchem przy
przerwanym Sprz¢-
Zeniu zwrotnym od
polozenia
14. | Sprawdzenie stopnia | PN-EN 60204-1: 1997 | PN-92/E-08106
ochrony obudéw: 13.3
manipulatora, ukia- --
du sterowania, pane-
lu sterowania
15. | Sprawdzenie PN-83/2-08200 Sprawdzenie zapi-
zabezpieczenia 2.18 s6w dokumentacji
przed gromadzeniem -
si¢ na obudowie fa-
dunku elektrosta-
tycznego
16. | Sprawdzenie PN-N-01307: 1994 PN-85/N-01333
poziomu hatasu wg normy przedmio- --
towej dostawcy
17.|Sprawdzenie odpor- | PN-M-42087: 1994 |Pro6ba dzialania wg
no$ci na zaktocenia: | 6.9 wg normy przed- | normy przedmio- -
drgania, temperatura | miotowej dostawcy towej dostawcy

H
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18. | Sprawdzenie kompatybilnosci elektromagnetycznej KEM
18.1| Sprawdzenia na za- PN-IEC 801-2: 1994 | PN-IEC 801-2: 1994
ki6cenia elektrosta- | 5> poziom 3 Tab. 1b 8 -
tyczne (ESD) /zalecany/ I;I;C\Ip—l j
18.2 | Sprawdzenie PN-IEC 801-4: 1994 | PN-IEC 801-4: 1994
odpornosci na seri¢ 5, poziom 3 /zalecany/ 8
szybkich KRCW — 15 _
elektrycznych zal. Ap. 4
zaklocen
impulsowych
18.3 | Sprawdzenie PN-86/E-06600 PN-86/E-06600
odpornos$ci na 3.2.2,Tab.5 p. lc 4.4.3.2,zal 3
zaklocenia duzej poziom energii KRCW —-15 --
energii /przepigciaw | 100 m J poziom zal A p. 4

zasilaniu/ amplitudy 3
/zalecany/
18.4 Sprawdzenje PN-EN .580081—21 1994 PN-EN 55011: 1997
pzao]md.omu emisji pOzmml Tlab' 1 PN 937/;1‘806450
: p. 1.1 -93/T- .
tocen PN-EN 55011
radloglelftromcmych Tab. 111
promieniowanych
18.5 | Sprawdzenie PB-EN 50081-2: 1994 PN-EN 55011: 1997
poziomu emisji pomn; llﬁab' 1 PN 93?&806450
/, . p L. - - .
zaktocen radiowych PNLEN 55011: 1997
przewodzonych w Tab. 11 A

obwodzie zasilania

18.6 | Sprawdzenie odpornosci na dynamiczne zmiany w obwodzie napiecia
zasilania
18.6.1 | Sprawdzenie PN-86/E-06600 PN-86/E-06600

odpomosci na zanik
napiecia zasilania

322, Tab.5 p.1g
poziom Un/0,20 ms

4.43.6,zat 7

18.6.2

Sprawdzenie
odpornosci na
obnizenie napiecia
zasilania

PN-86/E-06600
322, Tab.5 p.1g
poziom wg normy

przedmiotowej

dostawcy

PN-86/E-06600
4.43.6, zat. 7
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18.6.3 | Sprawdzenie PN-86/E-06600 PN-86/E-06600
odpornosci na 322, Tab.5 p.1g 4.4.3.6, zat. 7
podwyzszenie poziom wg normy + | -
napigcia zasilania przedmiotowe;j
dostawcy

znak + oznacza badanie, ktore nalezy przeprowadzi¢
znak - oznacza badanie, ktorego nie przeprowadza si¢

2.2. Rodzaje prob wg KRCW —15zal. A p. 1.

porozumieniu z dostawca.

2.6. Ocena badan.

KONIEC

2.3. Licznos¢ probki wg PN-91/M-42020 p. 2.2 2.9.

2.5. Ogoélne warunki wykonania badan wg PN-91/M-42020 p. 2.3.

2.4. Spos6b pobierania probki wg PN-83/N-03010 p. 3.2 uszczegblowiony w

Wyniki badafh uznaje si¢ za zgodne z Kryteriami, jezeli roboty przemystowe
spelniaja wymagania podane w tablicy, kolumna 3 wg kolumn 5 16
odpowiednio.
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Dokumenty powolane

PN-M-42087: 1994

PN-83/Z-08200

PN-EN 60204-1: 1997

PN-IEC 1010-1+A1:1996

PN-90/M-42084

PN-EN 29283: 1994

PN-EN 29946: 1993
PN-93/N-01256/03

PN-92/E-08106

PN-N-01307: 1994

PN-85/N-01333

PN-86/E-06600

Roboty przemystowe. Bezpieczenstwo.

Ochrona pracy. Maszyny i urzadzenia. Ogélne
wymagania bezpieczenstwa.

Bezpieczenistwo maszyn. Wyposazenie elekiryczne
maszyn. Wymagania ogodlne.

Wymagania bezpieczenstwa elektrycznych
przyrzadéw pomiarowych, automatyki i urzadzen
laboratoryjnych. Wymagania ogdlne.

Roboty i manipulatory przemystowe. Terminologia.

Roboty przemystowe. Metody badan charakterystyk
funkcjonalnych.

Roboty przemystowe przedstawianie charakterystyk.
Znaki bezpieczenstwa. Ochrona 1 higiena pracy.

Stopnie ochrony zapewniane przez obudowy (Kod
IP).

Hatas. Dopuszczalne wartosci hatasu w srodowisku
pracy. Wymagania dotyczace wykonania pomiarow.

Halas. Dokladne metody okreslania poziomu mocy
skutecznej hatasu maszyn w komorze bezechowej i

otwarte;.

Automatyka 1 pomiary przemystowe.
Kompatybilno§¢  elektromagnetyczna  urzadzen.
Ogoblne wymagania i badania.

LIRLE S o ey

s
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PN-IEC-801-2: 1994

PN-IEC 801-4: 1994

PN-EN 50081-2: 1996

PN-EN 55011: 1997

PN-93/T-06450

PN-91/M-42020

PN-83/N-03010

Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna urzadzen do
pomiaru 1 sterowania procesami przemystowymi.
Wymagania dotyczace wyladowan elektrycznych.

Kompatybilno§¢ elektromagnetyczna urzadzen do
pomiaru i sterowania procesami przemyslowymi.
Wymagania dotyczace sieci szybkich elektrycznych
zaklécen impulsowych.

Kompatybilno§¢  elektromagnetyczna. Wymagania
ogolne dotyczace emisyjnosci.

Srodowisko przemystowe. Dopuszczalne poziomy
metody pomiaréw  zaburzen radioelektrycznych
wytwarzanych przez przemyslowe, medyczne i
naukowe (PMN) urzadzenia wielkiej czgstotliwosci.

Przemystowe zaklécenia radioelektryczne. Urzadzenia i
metody pomiarowe zaktocen radioelektrycznych.

Automatyka 1 pomiary przemystowe. Urzadzenia.
Ogé6lne wymagania i badania.

Statystyczna kontrola jako$ci losowych wyboréw
jednostek produktu do probki.

2. Instytucja opracowujgca

Oddziat Certyfikacji Wyrobow Przemystowego Instytutu Automatyki i Pomiaréw
/PIAP - OCW/, Warszawa.

/ Y. 4
Opracowal mgr inz. Andrzej Kowalski M.05.9% /) /@ p UL
data, HOdpis
Sprawdzil mgr inz. Stefan Kosztowski ' AL, 08.09 L/(/L
data, 1S 7
Zatwierdzil przewodniczacy Rady Zarzadzajacej y )
dr inz. Daniel Podgérski datd, podpi

18
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ZALACZNIK A

Ustalenia uzupehiajace w zakresie wymagan i badafi do KRCW — 15

1. Rodzaje prob

e Proba typu - badania, ktére przeprowadza si¢ na nowym wyrobie lub po
wprowadzeniu w nim zmian majacych wplyw na jego wiasciwosci,
wykonywane raz na 3 lat, w celu oceny bezpieczefistwa wyrobu. Pr6ba
typu jest niezbedna do oceny wyrobu w procesie postgpowania
certyfikacyjnego jak réwniez w okre§lonych przypadkach podczas
nadzoru nad certyfikatem na znak bezpieczenistwa ,,B”.

e Proba wyrobu - badania, ktore sprawdzaja wybrane podstawowe
wlasciwosci bezpieczefistwa wyrobu, wykonywane conajmniej raz w
roku, w celu oceny stabilnosci bezpieczenstwa produkowanego wyrobu.
Préba wyrobu jest niezbedna do oceny wyrobu podczas nadzoru nad
certyfikatem na znak bezpieczefistwa ,,B”.

2. Napisy ostrzegawcze na wyrobie powinny by¢ w jezyku polskim.

3. Dokumentacja dla uzytkownika powinna by¢ w jezyku polskim.

4. Pr6bom KEM nalezy podda¢ robota w najprostszej i jednocze$nie najczesciej
wystepujacej konfiguracji.

Pomiarami odniesienia przy prébach KEM s3 warunki wyznaczania

powtarzalnosci odwzorowania toru lub dokladnos¢ pozycjonowania

wykonywane wg PN-EN 29283: 1994,

Pomiary odniesienia nalezy wykonaé przy maksymalnym obciazeniu robota i

najwyzszej predkosci ruchu.

Oceng wplywu zaklocen otrzymuje si¢ przez poréwnanie wynikow proby

KEM z wynikami proby w warunkach odniesienia.

Préby KEM powinny by¢ wykonane w nastgpujacych stanach robota:

1. Wylaczone zasilanie manipulatora, wlaczony ukiad sterowania,

2. Wiaczone zasilanie manipulatora; robot zatrzymany i wiaczony na pracg
automatyczng

3. Wlaczone zasilanie manipulatora; wiaczona praca przez uczenie — ruch
po ustalonym torze i powr6t do punktu zaprogramowanego

4. Wiaczone zasilanie manipulatora; wiaczona praca automatyczna — ruch
po ustalonym torze i powr6t do punktu zaprogramowanego




ZALACZNIK D proc PRCW - 11

s RAPORT PIAP-OCW RAACW 2/99

e miesiac. rok:

A/ RAPORT Z AUDITU WEWNETRZNEGO 4¢. ToK.

A

05.1999
OCWARCH Strona 1/2
ZESPOL AUDITOROW
Auditor wiodacy ...... mgr inz. Wojciech Klimasara............cccccooeoiiiiiiiiiiiiciie
YN Te 1 110) 4 A OO O UTUUOUPPPIOPPPPPPPRUPR PRSP PPS
Aditowana jdnostka organizacyjna ... PIAP - OCW...........oo
Przedstawiciele auditowanego ...... Kierownik OCW........ccooiiiimiiiieeiieee s
....... mgr inz. Stefan KOSZEOWSKI ........c.cooiiiiiiiiiiii
Rodzaj i zakres auditu:.. Audit wewnetrzny, weryfikacja dziatan korygujacych..........
wynil<\ajqcych z: - RAACW 1/99
- Raport PCBC CW/55/97

Wyroby ushugi, procesy, dzialalno$¢ lub stuzby auditowane

.....................................................................................................................................

Dokumenty stosowane lub prezentowane przez auditowanego: Dokumentacja

PIAP - OCW, zapisy (o$wiadczenia przyj¢cia obowigzkéw przez personel), RAKCW

2799, RAKCW 1/99....coimiiiiiiiitiiiciieie ettt
Efektywny czas trwania auditu i daty: ........ 13.05.1999 ......... 4 godziny..........c.......
Rozdzielnik rozpowszechnienia raportu (wpisuje NQ)....A.N.E....... 2. QC&H......
TRESC MERYTORYCZNA RAPORTU
(stanowi kolejne nastepne strony dokumentu)
Liczba dolgczonych stron (dowody i inne zalgczniki):.................
Zal. A - Decyzja o przeprowadzeniu auditu
Zal. B - Plan auditu; Zatacznik C str. 12
Data i podpis auditora wiodgcego ......: % '4 0//(%?7 .......... l @pao,.

* niepotrzebne skreslié
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RAACW 2/99 str. 2/2

1. W spotkaniu otwierajacym 13.05.1999 brat udziat przedstawiciel PIAP - OCW
mgr inZ. Stefan Kosztowski.

2. Dokumenty odniesienia:
e Raport z przegladu okresowego RAACW 1/99 z dn. 8.04.1999 1.
e Raport z dziatan korygujacych RAKCW 1/99

Raport PCBC CW/55/97 z dn. 22.03.1999

Raport z dziatan korygujacych RAKCW 2/99
3. Dokonano sprawdzenia przeprowadzonych dziatan korygujacych w ukladzie

niezgodno$ci i spostrzezefi prezentowanych w RAKCW. Zapisy z weryfikacji
niezgodnosci i spostrzezen umieszczono na stronach RAKCW, ktére stanowig
integralna cze$¢ raportu z auditu w formie zalacznika C.

4. Wnioski konicowe
Potwierdza si¢ usuniecie wszystkich niezgodno$ci a takze uwzglednienie
wszystkich spostrzezen przedstawionych w RAACW 1/99 oraz Raporcie PCBC
CW/55/97 z dn. é2.03.99

54



ZALACZNIK A proc. PRCW - 11

DECYZJA O PRZEPROWADZENIU

AUDITU WEWNETRZNEGO / PRZEGEADU-OKRESOWEGO—

Niniejszym decyduje o przeprowadzeniu auditu wewngtrznego / przegladu—ekresowego™ w
PIAP-OCW.

ZAKRESAUDITU/—PRZEGWU*:....LQ.W..W@ ..... o(/wcdja/vl 494
PLALC.-0.CW..... (WS S ‘a/ ........................................................ an a("‘,tu:)
Mlﬂm@m AR ... 0 Bt o 2. %00 DB

oW@@uﬂ/gmmPC/%coa&Wl?o&ga

TERMIN PRZEPROWADZENIA AUDITU APRZEGEADU*-......... A 3%05 A%ﬂj ................

KIEROWNIK f OSRODKA
WYROBOW

.............................................

Warszawa, dn. ..2.. 2.2 42334, (pieczatka, podpis)

SKEAD ZESPOLU AUDITOROW/ PRZEGLADU OKRESOWEGO*

Powoluje zesp6t auditoréw w skladzie:

Warszawa, dn. ..7.. 2.2..A.D234..

*niepotrzebne skresli¢



ZALACZNIK B proc. PRCW - 11

PLAN
AUDITU WEWNETRZNEGO / PRZEGEADV-OKRESOWEGO™—

Dzien Komorka
Data godzina Auditowana Auditowane/ oceniane* elementy Systemu Jakosci
oceniana*

15055 10° —40 pf’Af’-OC@ SM&W& aﬁo:%c;c«o

4.97507(/«,, 2 QA&CLo/f’/ﬁ; ’
U? o&}igfi_: qMcaM

40{(__72‘” /OIA/)—% C/M% w/qmtcaz,.cc(,.w z 7
7

Pepe 1, /¥<,/4? 2 e 2203F

i
|
‘ pierwszy ¢
|
\

N

]

drugt

trzeci

...... (201..1277 /Iwr%mfx.

data Auditor wiodacy/ NQX

ZATWIERDZENIE
PLANU AUDITU / PRZEGEADY*

Powyzszy plan auditu / pseegladu-zatwierdzam.

* niepotrzebne skreslié
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ZALACZNIK C proc. PRCW - 11 str. 272

e RAPORT PIAP-OCW RAKCW Z/39
P AUDIT WEWNETRZNY miesiac. rok:
T== DZIALANIA KORYGUJACE | ©h.. 197
OCWARCH Strona<7... /44,
DOTYCZY NIEZGODNOSCI:
.7 —
wg PROTOKOLU NHEZGODNOSCIIéﬁ:G—W ........ ,strona?../S 2ecc. o

/Q_W 2 ceevlibrn > PLAT ~0Cro oo et /& .08 T

OPIS DZIALAN KORYGUJACYCH (lacznie z dziataniami zapobiegawczymi):
Le 9/% 0047 4 Z/?I Na,efo/% e LW M"}7

s fnlerneg;  otria G o 1t 527\/@/2./4&0—\;. LA
— Ve te &
Odpowiedzialny za wykonanie dziataf korygujacych:... A A ekl flc//%écfow

Warszawa, dn. ..%%..c# .. (999........

WERYFIKACJA DZIALAN KORYGUJACYCH

Niezgodno$é usunieta ( TAX? ' NIE

meos /é@?z@m(x
Warszawa, dn. 4505/7// (pieczatka, podpis)
* niepotrzebne skreslié
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ZALACZNIK C proc. PRCW - 11 str. 2/2

s RAPORT PIAP-OCW RAKCWZ/99
:l.':.'; AUDIT WEWNETRZNY miesigc. rok:
== DZIAEANIA KORYGUJACE 041999 ..
OCWARCH Strona 2... #.7...
I?OTYCZY NIEZGODNOSCI: LP' =

wg PROTOKOLU NIEZGODNOSCI RAACW........, strona?../.D Ze<0, =¢¢2
W/h/n 2 @ctlites o PLARTP —OCle) ot //3'03'9\ﬁ

Warszawa, dn. 44' g %4777 ......

..........

(pieczatka, podpis)

nik Dyrektora
Jakos¢i

....................................

WERYFIKACJA DZIALAN KORYGUJACYCH

Niezgodno$¢ usunigta

NIE

Warszawa, dn. {5‘0 y‘l%??

* niepotrzebne skresli¢

(pieczatka, podpis)

25



ZALACZNIK C proc. PRCW - 11 str. 2/2

R RAPORT PIAP-OCW RAKCWZ/39
Pl AUDIT WEWNETRZNY miesiac. rok:
T DZIALANIA KORYGUJACE | 044944

OCWARCH Strona =>.. /<77.

DOTYCZY NIEZGODNOSCI: L 3

wg PROTOKOLU NIEZGODNOSCI mew: ...... ystrona 7./.5 zeeo by

W/’Z/t 2 %o&a/—p‘ w PIAP- OCEH b . 7805 . 3’3

OPIS DZIALAN KORYGUJACYCH (tacznie z dziataniami zapobiegawczymi):

/U a Ll 7;/, i o, o TEOV G c‘ OS/{)LC( el ce o
M% o/lé&nai,ééé n/wg/) /;c,eLZp@é @So@e

Odpowiedzialny za wykonanie dziatan koryguja‘cychVl/f/ﬂ[/\/DMI;Sz‘ci;.fé’{/&(Aﬁo}mf—&vr&1
Termin wykonania dziatan korygujacych:

Warszawa, du. .....<42.:.2 4.... 49%]F. (pieczatka, podpis)

WERYFIKACJA DZIALAN KORYGUJACYCH

Niezgodno$é usunieta TAK NIE

Warszawa, dn. ..... /;Of[??? (pleczqtka podpis)

* niepotrzebne skre$li¢
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ZALACZNIK C proc. PRCW - 11 str. 2/2

R RAPORT PIAP-OCW RAKCW.Z/#
:}E AUDIT WEWNETRZNY miesigc. rok:
TE= DZIAELANIA KORYGUJACE 0491999 .
OCWARCH Strona 4... /47.
DOTYCZY NIEZGODNOSCI: L.
' wg PROTOKOLU NIEZGODNOSCI RAAEW......., strona 7./ 2> 2=l o,

L cteectoten ) PEAP-CULY obe 4503259
OPIS DZIALAN KORYGUJACYCH (fcznie z dziataniami zapobiegawczymi):

e —

N\
Niezgodno$é usunieta (TAK) NIE
‘ o Amane
Warszawa, dn. 4%’“0 gﬁ‘/ 79? (pieczatka, podpis)

* niepotrzebne skreslié

3+



ZALACZNIK C proc. PRCW - 11 str. 2/2

I RAPORT PIAP-OCW RAKCW:£/99
plp - AUDIT WEWNETRZNY miesiac. rok:
T DZIALANIA KORYGUJACE 0414999 ..

OCWARCH Strona .<3.. M.

DOTYCZY NIEZGODNOSCI: Lp &

' wg PROTOKOLU NIEZGODNOSCI RAAEW-......., strona .7/. 3

OPIS DZIALAN KORYGUJACYCH (lacznie z dzialaniami zapobiegawczymi):

5420 4 EIES CEBlZ L

..... f . dr .in =
(piecza

WERYFIKACJA DZIALAN KORYGUJACYCH

TAK NIE

Niezgodnos¢ usunigta

- o a .
Warszawa, dn. /)), 0),]/?[/ (pieczatka, podpis)

* niepotrzebne skresli¢
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ZALACZNIK C proc. PRCW - 11 str. 22

R RAPORT PIAP-OCW RAKCWZ/79
:;_l:_:!' AUDIT WEWNETRZNY miesigc. rok:
T DZIALANIA KORYGUJACE | . ©4..19749 ..
OCWARCH Strona .&.. /47,
DOTYCZY NIEZGODNOSCI: L6

----- jn .-- adé -z--Agi:Y-a.[a-n

Warszawa, dn. ...£%2.@2.%... %29.]..... (pieczatka, podpis

WERYFIKACJA DZIALAN KORYGUJACYCH

Niezgodno$é usunieta @A@ NIE
tyaia
/? 0(‘- [0/ 7() .......... - ---.L.(. ....... :-&% --------
Warszawa, dn. ...[.2: AT S . (pieczatka, podpis)

* niepotrzebne skreslié
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ZALACZNIK C proc. PRCW - 11 str. 2/2

I RAPORT PIAP-OCW RAKCWZ/44
Py AUDIT WEWNETRZNY miesiac. rok:
= DZIAEANIA KORYGUJACE 04199,
OCWARCH Strona Z.. /47,
DOTYCZY NIEZGODNOSCI:
. , , <
wg PROTOKOLU NIEZGODNOSCI RAZGWr,.., strona 3.

OPIS DZIALAN KORYGUJACYCH (Yacznie z dziataniami zapobiegawczymi):

Warszawa, dn. .....£9:.2.4...4977. (pleczqtka, podpis)

WERYFIKACJA DZIALAN KORYGUJACYCH

Niezgodnosé usunieta 6 AI@ NIE
N
| . o fMA IR
Warszawa, dn. [ZOY / 9/9 (pieczatka, podpis)

* niepotrzebne skreslié



ZALACZNIK C proc. PRCW - 11 str. 2/2

R RAPORT PIAP-OCW RAKCWZ/45
:g:_'l:_ AUDIT WEWNETRZNY miesigc. rok:
== DZIALANIA KORYGUJACE 04, 4994....
OCWARCH Strona X.. | 47,
DOTYCZY NIEZGODNOSCI: Lp
' wg PROTOKOLU NIEZGODNOSCI RAAEW-=....., strona .2/, 3

OPIS DZIALAN KORYGUJACYCH (lacznie z dzialaniami zapobiegawczymi):

pb’f,c/e/uz( . Tecfrsin O AL
2@ Oy Moy 1 n/'w-m,éo/,, 0 B

..... Lrof dr. ing. Tndeuse Missala....
Warszawa, dn. .....£2:24.4977....... (pieczatka, podpis)

WERYFIKACJA DZIALAN KORYGUJACYCH

Niezgodno$é usunieta CI‘AKD NIE
e mea NS
Warszawa, dn. /(O)(Q(Z? (pieczatka, podpis)

* niepotrzebne skreslié
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ZALACZNIK C proc. PRCW - 11 str. 2/2

I RAPORT PIAP-OCW RAKCWZ /27
:;_':.'; AUDIT WEWNETRZNY miesiac. rok:
== DZIALANIA KORYGUJACE .04..4999 .
OCWARCH Strona 4... /47,
DOTYCZY NIEZGODNOSCI: Lp S
' wg PROTOKOLU NIEZGODNOSCI-RAACW......, strona =/, <

OPIS DZIALAN KORYGUJACYCH (lacznie z dzialaniami zapobiegawczymi):

Odpowiedzialny za wykonanic dziatat korygujacyoh: ... stzyan... chac.. e, . Lbdadosy

Termin wykonania dziatan korygujacych:... 2.2 4.. £ 999

ocnik Dyrektora

......

v r-"’zz’.?’a.dw ase seefgensesn
Warszawa, dn. ....04..24...L.99.9... leczatka, pocffnﬁsgss fa

WERYFIKACJA DZIALAN KORYGUJACYCH

Niezgodno$¢ usunieta TAK NIE

Warszawa, dn. // 37 0)’/ : ?9? ..... (pieczatka, podpis)

* niepotrzebne skreslié
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ZALACZNIK C proc. PRCW - 11 str. 2/2

R RAPORT PIAP-OCW RAKCWZ.77
:g‘:_"l: AUDIT WEWNETRZNY miesiac. rok:
Se= DZIALANIA KORYGUJACE Y. 41999,
OCWARCH Strona 42. / 414,
I?OTYCZY NIEZGODNOS(?I: < ' s Lo
wg PROTOKOLU Niﬂz%éi%mew ........ , strona Z./..7

Qa//ms—\/ﬁ 2 il L PEAP -OCE ot (L0 G
OPIS DZIALAN KORYGUJACYCH (lacznie z dziataniami zapobiegawczymi):
Z\)W%mo Lt tg ity LD /’1/1/95‘2@ elec O

TAK NIE

Niezgodnos¢ usunieta

Warszawa, dn. .- ? W, )L ? q?

................................

* niepotrzebne skreslié
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ZALACZNIK C proc. PRCW - 11 str. 2/2

e RAPORT PIAP-OCW RAKCW2/97
:}"5 AUDIT WEWNETRZNY miesiac. rok:
= DZIAEANIA KORYGUJACE .24.1977....
OCWARCH Strona /4. /<7,
DOTYCZY NIEZGODNOSCI:

Zeo L,z
wg PROTOKOLU D%SM’O strona 7./.77

W 7 Recele g U/‘?IA’P'C?:&) ol (8 23 FF

OPIS DZIALAN KORYGUJACYCH (lacznie z dziataniami zapobiegawczymi):

Lopovonteic 2 puocedleiine PRCO= 0 (ol
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LISTA UZUPELNIAJACA

= LABORATORIOW BADAWCZYCH ZE
STOSOWNYMI KOMPETENCJAMI W 105 - 1999
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4. LABORATORIUM KOMPATYBILNOSCI
ELEKTROMAGNETYCZNEJ WOJSKOWEGO
INSTYTUTU EACZNOSCI

05-130 Zegrze

A. BADANIA NA ZNAK BEZPIECZENSTWA ,.B” ORAZ
ZGODNOSCI Z POLSKIMI NORMAMI

Kompetencje badawcze nieakredytowane

Nazwa wyrobu Norma Nazwa badania
1 2 3
Wszystkie wyroby z PN-EN 50081-2 |Sprawdzenie poziomu emisji
zakresu akredytacji PN-EN 55011 |zakl6cen radioelektronicznych
PIAP - OCW promieniowanych

zawierajace elementy

elektryczne

KIBROWNIK RODKA
CERTYFIKACJI ROBOW

mgr ind. Stefan szeeskl



