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1. Wstęp
1.1. Przedmiot badań

Przedmiotem badań były 29 szt. jednostek napędowych do robotów prze-
mysłowych IRb-60.
Jednostki posiadały następujące numery fabryczne: 8, 10, 13, 14, 16,
19,21, 22, 23, 24, 25, 28, 29, 34, 40, 50, 59, 60, 61, 66, 70,71,

74, 81, 83, 86, 93, 97.

1.2. Dokumenty związane

Tymczasowe Warunki Techniczne Odbioru. Jednostki napędowe do robotów
przemysłowych typu IRb-60.

1.3. Wykaz wykonanych prób i sprawdzeń

Jednostki dostarczone do badań poddano:
- sprawdzeniu parametrów jednostki napędowej,
- sprawdzeniu bicia roboczego końca walu,'
- sprawdzeniu poziomu dźwięku.

2. Wyniki badań
2.1. Sprawdzenie parametrów jednostki napędowej
2.1.1. Sprawdzenie momentu znamionowego

Próbę wykonano zgodnie z p. 4.2.1 TWTO.
Wyniki pomiarów zestawiono poniżej:

Nr fabr. 8 10 13 16 '19 ' 24 23 28 29 34

Wart.pomierzona
momentu /Nm/

3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2'. 3,2' 3,2 3,2 3,2

Nr f'abr. 43 50 60 66 70 71 74 83 86 .93
Wart.pomierzona
momentu /Nm/

3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2

Nr fabr. 97
Wart .pomierzona
momentu /Nm/ 3,2
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2.1.2. Sprawdzenie.garametr6W'grzY biega'ja/owym

Próbę wykonano zgodnie z p.4.2.2 TWTO.
Wyniki pomiarów zestawiono poniżej:

Nr fabr. Napięcie zasilania Pobór prądu
V A

Szybkość obr.walu
silnika obr/min

8 90 1,55 3320
10 90 1,85 3370
13 90 1,95 3360
16 go 1,85 3510
19 90 1,80 3333
21 9b 1,55 3340
23 90 1,95 3510
28 90 2,00 3400
29 go 2,00 3360
34 90 1,80 3360
43 90 1,75 3297
50 90 1,90 3340
60 90 1,75 3567
66 90 1,60 3431
70 90 1,85 3670
71 go 1,90 3441
74 go 2,00 3420
83 90 1,60 3504
86 90 1,70 3460
93 90 1,80 3412
97 90 1,95 3520

Podczas sprawdzania stwierdzono, żee pobór prądu przekracza wartość'
dopuszczalną w jednostkach nr nr:
-.22 pobór prądu 2,5 A

24 1 1
am. ••• 2,05 A

- 40 It
11.01, 3,0 A.

- 61 . 2,5 A.

2.1.3. Sprawdzenie stałej momentu KT.

Stała momentu pomierzona zgodnie z opisem p.. 4.2.3 TWTO dla jedno-
stek nr.nr 8, 10, 13, 16, 19, 21, 23, 28, 29, 34, 43, 50, 60, 66, 70

71, 74, 83, 86, 93, 97 jest zgodna z wymaganiami i wynosi 0,24 Nm/A.

2.1.4. Sprawdzenie parametrów prądnicy tachometrycznej

Pomiary wykonano zgodnie z p. 4.2.6 TWO.

Wyniki zestawiono poniżej:



Pomiar napięcia wyj. p.t. w funkcji prędkości obrotowej'*aIu jednostki

Nr fabr.

8
10
13
16
19
21
23
28
29
34
43
50
60
66
70
71
74
83
86
93
97

360

2,24
2,22
2,22
2,17
2,23
2,25
2,16
2,25
2,23
2,21
2,23
2,11
2,22
2,16
2,19
2,17
2,22
2,20
2,20
2,16
2,16

V20 6080 '

PrędkośóobrótoWa - bbr/Miii;

6/10 1800 :2160 4520 2880 ! 3240 3600

4,48 6,72 8,96' 11,20- 15,44 15,68r' l 17,92' '20,26 22,50
4,44
4,44

6,66
6,66

8,88'
8,88 ,

11,10
11,10

15,52
13,32

15,54
15,54

17,76' '19,98
17,76"'19,98

22,20
22,20

4,34 6,51 8,68 10,85 13,02 15,19 17,36 19,54 21,71
4,16 6,69 8,92 11,15' 13,38 15,61 17,84 20,07 22,30
4,50 6,75 9,00 11,25 13,50 15,75' 18,00 20,25 22,50
4,32 6,48 8,64 10,80 12,96 15,12 17,28 19,44 21,60
4,50 6,75 9,00 11,26 15,51 15,77 18,01 20,16 22,51
4,46 6,69 8,92 11,15' 15,59 15,61 17,81 20,08 21,31
4,42
4,46
4,34

6,63
6;69
6,51

8,84
8,92
8,68

11,05
11,15
10,05

13,26
13,38
13,02

15,47
15,61
15,20

17,68 19,89
17,84 20,07
17,57 19,53

22,10
2Z,30
21,70

4,44 6,66 8,88 11,10 13,32 15,54 17,76 19,98 22,20
4,32 6,48 8,64 10,80 12,96 15,12 17,28 19,44 21,60
4,38 6,57 8,76 10,95 13,14 15,33 17,52 19,71 21,90
4,34 6,51 8,68 10,85 13,02 15,19. 17,36 19,53 21,70
4,44 .6,66 8,88 11,10 13,32 15,54 - 17,76 19,98 22,20
4,40 6,60 8,80 11,00 13,20 ' 15,40 17,60 ' 19,80 22,00
4,40 6,60 8,80 11,00 13,20 15,40 17,60 19,80 *22,00
4,32 6,48 8,64 10,80 12,96 15,12 17,28 19,44 21,60
4,32 6,48 8,64 10,80 12,95 15,12 17,28 19,44 21,60

Na podstawie wykonanych pomiarów stwierdzono, że wartóśó nb.pięcia'indukowanego p.t. przy prędkoś-
ci 1000 obr/min jest nie mniejsza od 6 V, nieliniow666 óhaakterys-*ki jest zgodna z wymaganiami

i nie przekracza 0,1 %.
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2.15. Sprawdzenie parametrów transformatora.poIożenia kątowego t.p.k.

Pomiary wykonano zgodnie z p.4.2.7 TWTO.

Wyniki zestawiono poniżej.

Nr fabr. Przekładnia
napięciowa
/Y/V/

Przesunięcie
fazowe

Napięcie zerowe
max

/mV/

8 0,48 zgodne 2,9
10 0,50 zgodne 2,4
13 0,52 zgodne 2,0
16 0,48 zgodne 3,1
19 0,52 zgodne 4,0
21 0,48 zgodne 1,9
23 0,48 zgodn3 1,6
28 0,52 zgodne 3,0
29 0,52 zgodne 4,0
34 0,50 zgodne 2,4
43 0,48 zgodne 2,5
50 0,52 zgodne 2,0
60 0,46 zgodne 4,0
66 0,48 zgodne 3,1
70 0,48 zgodne 1,10
71 0,48 zgodne 4,0
74 0,52 zgodne 1,5
83 0,48 zgodne 1,0
86 0,50 zgodne 3,5
93 0,50 zgodne 2,1
97 0,48 zgodne

Podczas sprawdzania stwierdzono, że w jednostkach napędowych nr nr
14 i 59 brak jest sygnału wyjściowego z transformatorów. '

2.2. Sprawdzenie bicia roboczego kolica walu

Pomiary wykonano zgodRie z p.4.3 TWTO.

Wyniki pomiai'ów'żestawióho'bon ;'''

Nr fabr. Max wartość bicia walu
/mm/

8 0,010
10 0,016
13 0,010
16 0,010
19 0,020
21 0,020
23 0,020
28 0,005
29 0,015
34 0,016
43 0,015
50 0,016
60 0,010
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66 0,020
70 0,020

74 .
71 0,018

0,018
83. 0,016'
86 0,010
93 0,010
97 0,020

2.3. Sprawdzenie poziomu dźwięku

Pomiar wykonano

Wyniki pomiarów

zgodnie z p.4.7 TWTO.

zestawiono poniżej.

Na fabr. Poziom dźwięku
1.1d.B /A/

8 44
10 46
13 48
16 46
19 48
21 48-
23 48
28 48
29 50
34 46
43 46
50 48
60 46
66 42
70 47 . .
71 48
74 52
83 48
86 52
93 48
97 54

W jednostkach napędowych nr nr 25 i 81 stwierdzono bardzo głośną pracę
łożysk Silnika, odbiegającą zdecydowanie hałasem od pozostałych bada-
nych jednostek*.

Wartość pomierzonego poziomu dźwięku dochodziła do 68 dBa.

3. Wyniki badali

Na podstawie przeprowadzonyóh badait stwierdza się, że jednostki napę-
dowe'nr nr 14, 22,24, 25, 40, 59, 61,.81 nie nadają się do montażu
do robotów IRb-60, gdyż wykazują uszkodzenia jak i przekroczenia war-
tości dopuszczalnych odchyłek od wymaganych parametrów deklarowanych
przez producenta"* kartach_katalogowych:

Pozostałe 21 jednostek napędowych Mogą byó'montowane w robotach IRb-60.
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