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1. OGOLNE ZAGADNIENIA AUTOMATYKI! | POMIAROW
1.1. Postep | rozwdj techniki (wynalazczo$é, racjonalizacja, prognozy rozwoju, przeglad
nowosci produkcyjnych)

621.3.08 Przyrzady pomiarowe PIAP
eng

Waterbury R. C.: Defusing disaster; intrinsic safety. Uniknjecie nieszczedcia: iskrobezpieczetist:
wo, Intech 1994 Vol. 41 nr 3 s. 30-32, 3 fot. 2 sch. i

W artykule przedstawiono zagadnienia zwigzane z zapewnieniem iskrobezpieczeristwa przyrza-
déw i ukladéw przeznaczonych do pracy na obiektach zagrozonych wybuchem. Podano zasady
kiasyfikacji obiektéw pod wzgledem zagrozefi i okre§lono ogdine wymagania, jakie musza spel-
niaé przyrzady iskrobezpieczne Opisano jak osiggnaé mechaniczng i elektryczng izolacje miedzy
obwodami, jak ograniczy¢ warto§¢ pradu i napiecia oraz jak dobraé elementy absorbujgce ener-
gie i jak zapewnié¢ niezawodno$¢ ukladu. Podano przyklady rozwigzar barier ochronnych i scha-
rakteryzowano ich elementy podstawowe oraz przedstawiono metody analityczne umozliwiajace
oszacowanie mechanicznego rozkladu elementéw obwodu istniejacego lub opracowanie nowe-
go.

Olszewski A. 41980/94 1
621.771.06 Walcarki PIAP
681.51 Uklady sterowania ger

20-Rollen-Reversier-Kaltwaltzwerk. Dwudziestorolkowa walcarka rewersyjna walcujaca na zimno,.
Olhydr. u. Pneum. 1994 R. 38 nr 6 s. 332-335, 5 fot. 1 rys. 4 sch.

Blachy ze stali nierdzewnej majg wiele zalet, wsrdd ktérych, obok wysokiej odpornosci na koroz-
je. wymienia sie latwosé tloczenia, spawania, dobre wlasciwosci mechaniczne, odporno$é na
goraco oraz dekoracyjny wyglad. Blachy te powinny byé walcowane na zimno na odpowiednig
grubo$é. Przedstawiono walcarke z dzielonym korpusem, ktéra’ na 20 rolkach walcuje blache
o szerokodci 1350 mm. Jest to rozwinigcie konstrukcji walcujacej blachy o szerokoéci 800 mm.
Gérna czeéé korpusu walcarki porusza sig po czterech kolumnowych prowadnicach zwigzanych
z czeécig dolng. Walce w niej zamocowane oprécz zginania sg skrecane, co wynika z podziele-
nia korpusu. Zainstalowane w kolumnach krétkoskokowe silowniki sterowane wzmacniaczami
Mooga zapewniajg poosiowe przemieszczanie sie blachy. Oryginalny (w $wiatowym wymiarze)
jest tez sposdéb napedzania walcéw z wykorzystaniem siinikdw pradu przemiennego, pracuja-
cych bez przekladni. Maksymalna predko$¢ walcowania jest bardzo duza i wynosi 800 mm/min.
Przy projektowaniu walcarki szczegélng uwage zwrécono na ochrong $rodowiska. Przejawilo sie
to w zainstalowaniu ukladéw odzyskiwania oleju oraz obnizeniu poziomu halasu.

Oleksiuk M. 41939/94 2




1.2. Bibliografia, ksigzki, czasopisma, katalogi

002.2:62 Literatura techniczna PIAP
eng

Pease B.: What's all this technical reading stuff, anyhow? Tak w ogéle — ¢82 to_sq te techniczne
rupiecie do czytania? Electron. Des. 1994 Vol. 42 nr 5 s. 85, 86.

Pracownik naukowy w National Semiconductor Corp., Santa Clara, Calif., Bob Pease przedsta-
wia liste 24 pozycji z dziedziny literatury technicznej, ktére mogg byé bardzo przydatne inZynie-
rom elektronikom, zajmujgcym sie bezposrednio pracami badawczymi i projektowymi. W wiek-
szo$ci s to wydawnictwa z lat 90., choé znalezé mozna tez kilka pozycji klasycznych, wydanych
wczesniej. Niektére polecane publikacje to periodyki zajmujgce sie aktualnymi problemami .

Gach A. 42008/94 3

1.5. Organizacja, zarzadzanie, ekonomika

65.011.4 Organizacja przedsiebiorstw PIAP
eng

Platt K.W.: Characteristics of methodologies for manufacturing strategy formutation. Charakterys-

tyki metodologii formulowania strategii produkgji. CIM Systems 1994 Vol. 7 nr 2 s. 93-99, 3 tabl.
bibliogr. 21 poz.

Chociaz potrzeby przedsie.biorstw w zakresie tworzenia konkurencyjnych strategii produkcji sg
ogéinie akceptowane, to jednak nie sg rozumiane procesy lub metodologie, za pomoca ktérych
te strategie sg tworzone. W artykule opisano badania identyfikujgce i opisujace cztery ogéine
charakterystyki metodologii uzytej z powodzeniem do formulowania tych strategii. Wyniki tych
badarfi mogg byé uzyte zaréwno przez praktykéw, jak réwniez i teoretykéw. Praktycy, myslac
o zmianie formuly strategii produkcji, moga uzyé tych charakterystyk jako wykazu czynnosci
kontrolnych, pomocnych w okresleniu metodologii, ktéra moze byé zastosowana. Teoretycy za$
mogg wykorzysta¢ przedstawione wyniki badan jako podstawe do dalszych prac zwigzanych
z formutowaniem strategii produkciji.

Klimasara W. 41922/94 4
65.01 Organizacja pracy PIAP
ger

Weil Ch.: Zeit ist Geld. Czas to pieniadz, Feinwerktechnik Mikrotechnik Messtechnik 1994 R.
102 nr 7/8 s. 297.
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Wiadciwe gospodarowanie swoim czasem to bardzo wazna umiejetno$é. Kazdy z nas ma okreé-
long pule czasu i rozpraszanie go na wiele czynnosci | spraw prowadzi czesto do tego, ze brak-
nie go nam na wazne zadania. Przyczyng tego jest brak planowania, nie uzywanie harmono-
graméw, niestosowanie metod organizacii pracy, upatrywanie przyczyn opéZnieri w slabodciach
ludzi i przerwach w pracy. Podstawowym bledem jest podwiecanie zbyt malo czasu na wiasciwe
zrozumienie sig. W zbyt krotkiej rozmowie staramy sie przekazaé zbyt wiele informacji i wiedzy
nie sprawdzajgc, czy zostaliémy wlasciwie zrozumiani. Prowadzi to do nieporozumieri i znacz-
nych strat czasu. Przez oszczedno$é czasu méwimy niekiedy "nie”, czyli lamiemy podstawowe
dotychczas zasady marketingowe. innym Zrédlem czasu moze byé efekt przegladu rutynowych
czynnosci.

Oleksiuk M. 42029/94 5
330.341 Czynniki rozwoju gospodarczego PIAP
ger

von Braun Ch.F.: Arbeitsplatze, Technologie und Panikmache. Migjsca pracy, technologia i pa-
nikarstwo, Feinwerktechnik Mikrotechnik Messtechnik 1994 R. 102 nr 7/8 s. 300, 301.

Naglagniane, krytyczne hasla na temat stanu gospodarki, poziomu jej nowoczesnosci, metod
pracy podnoszone sg zardwno w Niemczech jak i w Japonii, na Dalekim Wschodzie (w Korei,
Tajwanie, Hongkongu) czy Stanach Zjednoczonych. Wskazuje sig przy tym konkurenta jako na
tego, kiéry odnosi wieksze sukcesy od nas. Autorami takich wypowiedzi i publikacji s politycy,
dziennikarze oraz dzialacze gospodarczy. Jako $rodek zaradczy uznaje sig wzrost nakladéw na
badania i rozwéj. Pie¢ najwiekszych poteg gospodarczych éwiata wydaje na ten cel ok. miliard
dolaréw USA dziennie. Od dziesigciu lat naklady te rosng szybciej niz produkt krajowy brutto.
Gléwny udzial majg badania wojskowe i niektdre tylko branze cywilne. W Niemczech, na terenie
bylej RFN, w pracach b+r uczestniczy 280 lys. przemystowych badaczy-naukowcéw, inzynierdw
i technikéw. W calych Niemczech jest okolo 20 tys. przedsiebiorstw, w ktérych prowadzi sie pra-
ce badawczo-rozwojowe. W 1992 roku przeznaczono na ten cel 56,2 mld marek. Do dyspozycii
przemysiu stojg 102 zrzeszenia badawczo-rozwojowe, 300 uczelni technicznych i wyzszych
szkél inzynierskich, 16 wielkich instytucji badawczych z tysigcem naukowcéw wspélpracujacych
2 66 oddzialami $wiatowej slawy Instytutu Maxa-Plancka i 47 oddzialami niemniej slawnego slo-
warzyszenia Fraunhofera. Strategicznym celem prowadzenie tych prac jest zapewnienie wzrostu
liczby miejsc pracy.

Oleksiuk M. 42028/94 6
621.3.032 Elektroniczne elementy PIAP
konstrukcyjne ger

Elektromechanische Bauelemente warten auf Konjunkturerholung. Elementy elektromechaniczne
czekaja na poprawe koniunktury. Feinwerktechnik Mikrotechnik Messtechnik 1994 R. 102 nr 7/8
s. 307, 1 tabl. 4 wykr.
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Producenci elementéw elektronicznych oraz elektromechanicznych oczekuja, ze niewielki w tym
roku wzrost zapotrzebowari na urzadzenia automatyki powinien doprowadzié do przelamania
bessy. W ubieglym roku wzrosta jedynie produkcja sprzetu komputerowego oraz telekomunikacy-
jnego. W biezacym roku oczekuje sig przetamania kryzysu w dziedzinie elektroniki przemyslowej
oraz samochodowej, mimo Ze rozwéj w tej branzy nastepuje wolniej niz sie spodziewano. Naj-
wigkszy udzial w branzy ma telekomunikacja oraz elektronika przemysiowa i technika kompute-
rowa. Kondycja tych galezi decyduje o stanie calej branzy.

Oleksiuk M. 42027/94 7
330.341:681.5 Czynniki rozwoju przemyslu PIAP
ukladéw sterowania eng

Price V. A.: Seventh annual control industry outlook. Prognosis for the *90s. Siédmy doroczny .

przeglad przemysiu automatyki. Prognozy na lata dziewieédziesiate, Intech 1994 Vol. 41 nr 1 s,
22-28, 6 fot.

W artykule zebrano opinie czolowych specjalistéw i biznesmendéw z dziedziny automatyki na
temat perspektyw rozwojowych przemysiu automatyki w latach 90. Ogdlnie przewiduje sie, ze
dziedzina ta bedzie sig rozwijaé stabilnie | bez gwaltownych zmian. Szczegéinie korzystne pers-
pektywy rozwoju wystapia w obszarze przemysltu spozywczego | farmaceutycznego. Jednocze$-
nie, dzieki inteligentnym przyrzadom obiektowym, sieciom kiient/serwer, sztucznej inteligencji
i zintegrowanemu oprogramowaniu, nastapi rozwéj nowej generacji systeméw sterowania, kiére
pomogg producentom w prowadzeniu proceséw w czasie rzeczywistym.

Olszewski A. 41976/94 ; 8
339.13.017:62-82 Analiza rynku napedéw PIAP
plynowych ger

Wachstumsmarkt China. Bosnacy chifiski rynek. Olhydr. u. Pneum. 1994 R. 38 nr 6 s. 314,

Otwieranie nowych rynkéw zbytu stanowi klucz do przyszlego rozwoju. Praktyczna realizacja te-
go hasla przez niemiecka branze napedéw i sterowari plynowych nastepuje przez nakierowanie
sig na Daleki Wschdd. Korzysci z takiego przedsiewziecia moga byé obopéine. Jedng z propo-
zycji zwigkszenia obecnoéci niemieckiej na chiriskim rynku, ktéra wyszla ze strony chifiskiej, jest
organizacja zawodowego studium w Chinach, na ktérym chifiscy inzynierowie i technicy zdoby-
waliby fachowe wyksztalcenie z dziedziny napedéw i sterowar pltynowych i zapoznawaliby sie
z mozliwosciami zastosowania tej techniki w praktyce. Stworzenie laboratoriéw wyposazonych
w uklady plynowe, zbudowane na elementach niemieckiej produkgiji, stanowi wazny element ma-
rketingowy. Przy centrum ksztalcenia moglyby powsta¢ przedstawicielstwa firm oferujgce porad-
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nictwo fachowe, wzory dla instalacji o prototypowym, w warunkach, chiriskich, charakterze, po-
moc przy uruchamianiu oraz prowadzenie napraw gwarancyjnych i pogwarancyjnych.

Oleksiuk M. 41942/94 9
339.13.017:62-82 Analiza rynku napedéw PIAP
plynowych ger

-

informationen. Informacje, Olhydr. u. Pneum. 1994 R. 38 nr 6 5. 318, 1 tabl. 1 wykr.

Dane statystyczne odno$nie ubieglorocznych wynikéw branzy napedéw i sterowan plynowych
wskazujg na gleboki kryzys. Poziom produkcji osiagniety w 1993 roku odpowiada produkciji
w roku 1987. Nieco lepiej jest z pneumatyka, ktéra "coinela sie” tylko do 1989 roku. Niepokoi
poglebiajacy sie trend — spadek w 1993 roku w stosunku do 1992 roku byt znacznie wiekszy, niz
w 1992 roku w stosunku do 1991. W zakresie poszczegdinych urzadzesi spadek bywa bardzo
duzy — poziom produkcji przekiadni hydraulicznych spadt w ciggu 3 lat o ponad 50%. Optymisty-
czny jest natomiast wzrost udzialu eksportu w produkcji, co wynika z nieco mniejsze] bessy
w innych krajach, niz w Niemczech, cho¢ warto$¢ eksportu wyrazona w markach maleje z roku
na rok. Dane tegoroczne stwarzajg jednak nadziej¢ na przelamanie kryzysu. W tym roku spo-
dziewany jest pdltoraprocentowy wzrost produktu krajowego brutto. Za lekomotywe wzrostu
uwaza sie eksport. Przewiduje sig utrzymanie wysokiego trendu w landach.wschodnich (7,5%,
przy 7,1% w 1993 roku). Przewidywany jest tez wzrost bezrobocia i to w obu czedciach Niemiec.
Jego poziom pod koniec tego roku osiggnie 3,8 min oséb.

Oleksiuk M. 41941/94 10

2. NAUKI STOSOWANE
2.1. Teoria regulacji i sterowania

681.5, Technika sterowania PIAP
automatycznego eng

Zhou T., Kimura H.: Simultaneous identification of nominal model, parametric uncertainty and
unstrucmred uncertamty for robust conlrol Jgdnggzgana_pdgnmlkaqa_mgsielu_ngmmalnggg._mg_

bledy. Automatlca_‘[ﬂQA Vol. 30 nr3s. 391-402 1 sch. 1 wykr. blbhogr 24 poz.

W artykule rozwazano problem jednoczesnej identyfikacji modelu nominalnego, niepewnosci pa-
rametrycznej i niezdefiniowanej struktury niepewnosci w przypadku, gdy nie wystepujg zakiéce-
nia. Uzyskano $cisly zbiér modeli zgodny z wprowadzonymi identyfikacyjnymi danymi ekspery-
mentalnymi w dziedzinie czasu i odpowiadajgcy znanej teorii sterowania odpornego na bledy (z
wyjatkiem wczeéniejszego przyjecia mianownika nominalnego modelu obiektu). Uzyskane wyniki
pokazaly, ze granice niezdefiniowanej struktury niepewno$ci beda na ogdl rosty, jezeli niepew-
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noé¢ biedu modelu nominalnego moze byé uwazana za calkowicie niezdefiniowang strukturalnie.
Problem identyfikaciji zostat tu zredukowany do problemu optymalizacji wypuklej, ktéry jest dob-
rze opracowany i podatny obliczeniowo.

Olszewski A. 41970/94 11
681.511.46 Nieliniowe systemy PIAP
sterowania liniowego eng

Lunze J.: Qualitative modelling of linear dynamical systems with quantized state measurements.
Modelowanie_jakasciowe liniowych systeméw dynamicznych_z_kwantewym pomiarem stanu, Au-
tomatica 1994 Vol.30 nr 3 s. 417-431, 3 sch. 9 wykr. bibliogr. 38 poz.

W artykule rozwaZane sg dyskretne, czasowo autonomiczne systemy ciaglych zmiennych,
w ktérych dostepne sg tylko skwantowane pomiary stanu [x(1)]. Problem polega na dobraniu ta-
kiego modelu jakoSciowego, w ktérym dane skwantowane stany poczatkowe [x(0)] opisuig ciag
skwantowanych stanéw [x(k)]. Wynika z tego, Ze zalezno$¢ pomiedzy {x((0)] i [x(k)] jest niejed-
noznaczna, a wigc model jakosciowy jest niedeterministyczny. Ponadto warunki konieczne i do-
stateczne sg uzyskiwane zgodnie z niedeterministycznym i stochastycznym automatem repreze-
ntujgcym jako$ciowy modet liniowego systemu autonomicznego. Wyniki sg zilustrowane na przy-
kladzie dwuwymiarowej przestrzeni stanéw oscylatora, Modele stosowane w systemach i teorii
sterowania oparte sg na ogét na zasadzie Markowa. W artykule wykazano, ze nie moze by¢ ona
stosowana do modelowania jakosciowego.

Olszewski A. 41969/94 12
3
681.5.01 Teoria sterowania PIAP
eng

Van den Hof P.: Model sets and parametrizations for identification of multivariable equation error

models. Zbiory modeli i parametryzacja do identyfikacii modeli bledéw_opisywanych réwnaniami.
wielu zmiennych. Automatica 1994 Vol. 30 nr 3 5.433-446, bibliogr. 27 poz.

Stosowanie réwnan bledéw modeli, czesto okreslanych jako modele regresii liniowej, jest szero-
ko rozpowszechnione *przy modelowaniu i identyfikacji systeméw dynamicznych. Podstawowg
cechg modelu regresii liniowej jest to, ze skiadowa resztkowa jest finiowg funkcjg nieznanych
wspdlczynnikéw modelu. Uzycie tego rodzaju modeli jest uzasadnione faktem, ze minimalizacja
sumy kwadratéw skltadowych resztkowych w interesujacym przedziale czasowym jest problemem
optymalizacji wypuklej, ktdry jest rozwigzywalny analitycznie i prowadzi do szybkiego znalezienia
estymowanych wspélczynnikéw. Jednak bez dodatkowych ograniczer, nalozonych na strukture
modelu, réwnania te nie mogg by¢ zastosowane do rozwigzywania zagadnienia identyfikacji, W
antykule podano iloSciowe zaleinoéci dotyczace doboru ograniczef, tak aby wszystkie modele
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w zbiorze mogly byé rozrézniane przez zastosowanie do identyfikacji kryterium najmniejszych
kwadratéw.

Olszewski A. 41968/94 13
681.5.01 Teoria sterowania PIAP
eng

NiedZwiecki M.: Identification of time-varying systems with abrupt parameter changes. Identyfi-
kacmkladﬁu_czasom_zmmnny_ctm_nagbmhlnmnach_pammm Automatica 1994 Vol. 30
nr 3 5.447-459, 15 wykr. bibliogr. 27 poz.

W artykule przedstawiono nowy algorytm identyfikacji poéredniej, przeznaczony do estymaciji
metodg nieciagla zmieniajgcych sie parametréw systemu. Wykazano, ze tylko dwa filtry Kalmana
moga juz wystarczaé do uzyskania dobrej estymacji parametréw systemu dynamicznego ze sko-
kowymi zmianami parametréw. Metoda zostala nazwana konkurencyjnym wygtadzaniem, ponie-
waz odpowiednie filtry sg zmuszone raczej do konkurowania niz wspéldziatania z innym, jak to
ma miejsce w tradycyjnym schemacie wygladzania. Podstawowa procedura zostala rozszerzona
przez wprowadzenie algorytméw fgczacych zespoly filtrdw Kalmana (kazdy filtr jest przeznaczo-
ny do usuniecia réznych hipotetycznych stopni zmiennosci parametru) i algorytméw igczacych
elementy, zaréwno wygtadzania konkurencyjnego jak i klasycznego. Gléwng zaletg metody jest
prostota obliczen, a gléwne ograniczenie wynika z faktu, Zze odpowiednia procedura identyfikacji
jest procedurg posrednia.

Olszewski A. 41967/94 14
681.5.01:006.35 Normy z zakresu PIAP
teorii sterowania eng

Craig L. W.: SP-88 defines batch control. SP-88 definiuje sterowanie procesami wsadowymi, In-
tech. 1994 Vol. 41 nr 3 s. 34-37, 4 sch.

Komitet ISA SP-88 jest bliski zakoriczenia pierwszej, najtrudniejszej czesci normy dotyczacej
sterowania procesami wsadowymi. Norma oficjalnie okresla terminologie i pojecie modeli do ste-
rowania procesami wsadowymi, ale moze by¢ takze traktowana jako kompendium funkcjonalno-
§ci sterowania potrzebnego do szerokiego zakresu proceséw. Funkcjonalnodé jest opisywana
modelami, kiére sg stosowane niezaleznie, zaréwno do sterowania prostych proceséw cigglych,
jak i do kompleksowe]j automatyzacji proceséw wsadowych. W artykule, ktérego autorem jest
wiceprzewodniczacy komitetu ISA SP-88 do spraw sterowania procesami wsadowymi, dokonano
przegladu i wprowadzenia do opracowywanej normy oraz oméwiono wiele koncepciji i szczegé-
16w pozwalajacych zrozumieé pojecia techniczne.

Olszewski A. 41979/94 15
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2.3. Teoria mechanizméw

681.82:62-85 - tozyska pneumatyczne PIAP
ger

Schroter A.: Ausgleichsvorgange bei Luftlagern. Pracesy wyréwnawcze w toZzyskach pneumaty-
cznych, Feinwerktechnik Mikrotechnik Messtechnik 1994 R. 102 nr 7/8 s. 317-323, 3 rys. 1 sch.
1 tabl. 12 wykr. bibliogr. 17 poz.

Przedstawiono wyniki obliczeri charakterystyk dynamicznych a w szczegdinoéci badanie i waru-
nki stabilnodci pracy poziomego tozyska pneumatycznego z powierzchniowo rozmieszczonymi
mikrodyszami. Do obliczert wykorzystano metode skoriczonych elementéw plynowych. Sprezone
powietrze potraktowano jako $cidliwy gaz doskonaly. ZaloZzono laminarno-turbulentny przeplyw.
Calkowania dokonano metoda Rungego-Kutly. Okazalo sie, ze ksztalt fozyska ma niewielki
wplyw na stabilno$é; natomiast duze znaczenie ma warto$é obcigzenia. Wyniki obliczert potwie-
rdzone zostaly badaniami.

Oleksiuk M. 42026/94 16

3. KONSTRUKCJA ELEMENTOW
3.1. Sterowania I automatyki
3.1.1. Elektrycznej

3.1.1.1. urzgdzenia

681.587.7 . Elementy wykonawcze PIAP
elektryczne eng

Amold R.: Actuator evolution yields revolution. Ewolucja elementéw wykonawczych wywoluje
rewolucje, Automatica 1994 Vol. 41 nr 1 s. 30-32, 2 fot. 1 sch.

W artykule przedstawiono aktualne kierunki rozwojowe elementéw wykonawczych, gléwnie elek-
trycznych, wspélpracujgcych z zaworami regulacyjnymi. Oméwiono zagrozenia wynikajace z fak-
tu, ze elementy wykonawcze pracujg czesto w skrajnie trudnych warunkach $rodowiskowych,
wywierajgcych destrukcyjne dzialanie na podzespoly elektryczne i elektroniczne. Podano wspél-
czesne metody umozliwiajace zdalne nastawy parametréw elementéw wykonawczych, nie wy-
magajace otwierania hermetycznych obuddéw. Dokladnie przedstawiono nowe mozliwosci wypo-
sazania elementéw wykonawczych w elementy i podzespoly elektroniczne typu CMOS, obwody
hybrydowe, mikroprocesory i mikrosterowniki oraz wynikajace stad dodatkowe cechy funkcjonal-
ne.

Olszewski A. 41974/94 17
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62-83 Naped elektryczny PIAP
ger

Tuan A. H.: Grosse Hubarbeit trotz kleinem Bauvolumen. Praca z duzym skokiem mimo malej.
objetosci, Feinwerktechnik Mikrotechnik Messtechnik 1994 R. 102 nr 7/8 s. 331, 332, 1 fot. 1
rys. 1 tabl. 2 wykr. bibliogr. 5 poz.

Napedy elektromagnetyczne stosowane s3 od wielu lat miedzy innymi do napedzania rucho-
mych elementéw zaworéw. Prezentowane elektromagnesy, ze wzgleddéw termicznych, sterowa-
ne sg tak, ze tylko w pierwszej fazie zasilane sa pelnym pradem zapewniajagcym maksymalne
przyspieszenie podczas rozruchu. Po rozpedzeniu kotwicy nastepuje obnizenie pradu do pozio-
mu nominalnego. Przedstawiono typoszereg elektromagneséw duzej mocy, charakleryzujacych
sig m.in. prostota konstrukgji i dobrymi wlasciwosciami termicznymi.

Oleksiuk M. 42024/94 18
62-83 Naped elektryczny PIAP
ger

Gollhardt E.: Ein Schrittmotor als Drehfeldmotor. Silnik skokowy jako silnik z wirujacym polem.
magnetycznym., Feinwerktechnik Mikrotechnik Messtechnik 1994 R. 102 nr 7/8 s. 324-328, 17
rys. 4 tabl. 3 wykr. bibliogr. 5 poz.

Jednym z przykladéw permanentnego poszukiwania nowych rozwiazafi w dziedzinie napeddéw
jest silnik skokowy napedzany przez wirujace pole magnetyczne. Wirnik silnika skiada sie z dwu
Kkét z magnesami trwalymi. Stojan silnika moze byé wykonany w formie pierscienia obejmujgcego
wirnik {z promieniowg szczeling powietrzna) lub w formie kola ustawionego réwnolegle do wirni-
ka (z osiowq szczeling powietrzna). Zmiana pradéw w poszczegdlnych obwodach w sekcjach
stojana powoduje powstanie wirujacego pola magnetycznego. Silnik ten, przy pradzie fazowym
0,25 A, wykonuje obrét o 90° jako silnik dwufazowy z momentem zatrzymania 16 mNm i mome-
ntem obrotowym 10 mNm, przy 1000 obr/min. W prezentowanym rozwigzaniu silnik moze pra-
cowaé z predkoscig do 2400 obr/min. Rozwazono mozliwosci sterowania takim silnikiem.

Oleksiuk M. 42025/94 19

3.1.1.2. elementy

621.38.049 Uklady scalone PIAP
eng

Goldberg L.: The 1S-54B TDMA digital cellular standard gains more support with a push for sili-
con development. Norma 1S-54B TDMA dotyczaca komérek cyfrowych zyskala zwiekszenie po-
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parcia wraz z przedsiewzieciem rozwoju struktur krzemowych, Electron. Des. 1994 Vol. 42 nr 8
s. 36, 37.

NEC Electronics, Montain View, Calif., planuje produkcje wysoce zintegrowanych ukladéw sca-
lonych przeznaczonych do telefonii komérkowej, ktére spetniajg norme 1S-548 TDMA (wielodo-
step z podzialem czasu). Planowana jest wspéipraca z firmg DSP Telkom, Plainsboro N.J.,
w zakresie techniki pasma podstawowego ukladéw scalonych, wytwarzanych i rozprowadzanych
przez firmg NEC. Norma TDMA jest konkurencyjna w stosunku do normy 1S-95 CDMA (wielodo-
step z podzialem kodu). Te dwa konkurujgce ze sobg systemy zostaly zakwalifikowane przez
Zwigzek Telekomunikacji Przemyslowej (TIA) jako normy tymczasowe. Technologia przedsta-
wiona w {5-54 TDMA polepsza aktualne analogowe struktury umieszczajac kilka skompresowa-
nych, cyfrowych kanaléw fonicznych na tej samej szerokoéci pasma, ktéra jest wykorzystywana
do pojedynczego dialogu. Technologia [S-95 jest bardziej zlozona i jednoczeénie kosztownie-

jsza, ale umoziiwia od § do 10 razy wigkszg wydajno$é w ramach danego spectrum, niz techni-
ka TDMA.

Gach A. 42013/94 . 20
621.38.049 Uklady scalone PIAP
: eng

Goodenough F.: 12-bit DAC runs at 1 GHz, puts 20 MA into 50 Q. 12-bitowy DAC dziala przy 1.

GHz, przewodzac 20 mA. przy obciazeniu 50 Q, Electron. Des. 1994 Vol. 42 nr 3 s. 47, 48, 50,
52, 2 fot. 1 sch. 3 wykr.

Firmy IBM i Analog Devices przedstawiajg swoje ostatnie osiagniecie technologiczne dotyczgce
stworzenia unikalnego procesu, w ktérym uzyskuje sie bipolarny tranzystor (HBTs) o heterogeni-
cznym zlaczu krzemowo-germanowym {SiGe). HBTs stwarza nowe mozliwosci projektowe w te-
chnologii péiprzewodnikéw bipolarnych. Przetwornik cyfrowo-analogowy (DAC), oparty na nowej
technologii krzemowo-germanowej, jest znacznie szybszy i ma na wyjsciu analogowym czestot-
liwodé 1 GHz, przy mocy nizszej od 1 W dla zasilania 5 V. IBM wytwarza DAC na 8-calowej ply-
tce pélprzewodnikowej, stosujac proces kompatybilny z 0.25 pm CMOS. DAC nazwany zostal
D1000, a jego pelny zakres pradu wyjSciowego wynosi 20 mA, przy zastosowaniu jednego na-
piecia. To oznacza, Ze mozna rozszerzaé 1 V impulsy dla obcigzenia 50 Q, z czasami narasta-
nia i opadania mniejszymi niz 300 ps, lub 500 mV dia obcigzenia 25 Q. Artykul przedstawia sze-
roka analize nowego DAC D1000.

Gach A. 42001/94 21
621.38.049 Ukiady scalone PIAP
eng

Bursky D.: Condense system logic witch high-density CPLDs. Zageszczony system_logiczay
CPLDs o duzej gestodci, Electron. Des. 1994 Vol. 42 nr 4 s. 51, 52, 56, 62, 63, 1 fot. 3 sch.
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Ciagla konkurencja na rynku, przy coraz wigkszych wymaganiach uZytkownikéw programowal-
nych urzadzet logicznych, stwarza warunki do rozwoju coraz mniejszych ukladéw logicznych,
kidre sq rozmieszane na plycie gléwnej komputera. Firma Cypress Semiconductor wypusécila na
rynek elementy duzej gestodci — nowa rodzine programowalnych urzadzet logicznych (CPLDs)
serii Flash370. Opé2nienie sygnalu wynosi dla niej max. 10 ns i umozliwia predkosé 100 MHz.
Serie tworzy siedem elementéw: od Flash 371 do Flash377 (CY7C371 do CY7C377). Majg od
44 do 288 wiykéw (32 do 256 IO wtykéw). Chipy zawierajg réwniez od 32 do 256 makrokomé-
rek pamigci, 44 do 288 przerzutnikéw i 6 specjalnych wejé (dwa wejscia moga obslugiwaé wej-
4cia zegarowe w C371 do C373, a cztery w C374 do C377). Ws2ystkie chipy moga by¢ elektry-
cznie kasowane i reprogramowalne z 12,5 V poziomem programowania, co umoziiwia ich wielo-
krotne uzycie przy opracowywaniu wersji prototypowej i konfigurowaniu ich w systemie. Taka
mozliwo$é znacznie obniza zaréwno koszty tworzenia systemu, jak i jego obslugi.

Gach A, 42005/94 22
621.38.049 Uklady scalone PIAP .

eng i

{

Bursky D.: ISSCC. Digital technology. Miedzynarodowa Konferencja Monolitycznych Obwoddéw_ t;

Scalonych (ISSCG). Technologia cyfrowa. Electron. Des. 1994 Vol. 42 nr 4 s. 69, 70, 71, 72, 73, I
74, 76, 80, 81, 83, 1 fot. 5 sch. 1 wykr,

f

1

Jak nalezalo oczekiwaé, wszystkie prezentacje na konferencji ISSCC, dotyczace technologii cyt-
rowej, kontynuowaly dotychczasowe tendencije do miniaturyzowania, zaggszczania i zwigkszania
szybkoéci dziafania obwodéw IC. | tak na przyklad ulepszenie technologii CMOS dalo rezultat l
w postaci 256-Mbitowych dynamicznych pamieci RAM, 64-Mbitowych pamigci pulsujacych, czy
mikroprocesoréw z 64-bitowa magistrala, za pomocg ktérej mozna przesyta¢ kikkaset MIPS. w

artykule przeprowadzono analize wielu nowych produktéw przedstawionych na konferencji, m.in. [
Siemens AG, Monachium, zaprezentowal bipolarny uklad logiczny o niskie] mocy ale wysokich
wydajno$ciach. Ta bramka NOR, z wejéciem réznicowym i z wyjSciem przeciwsobnym, wykorzy-
stuje tylko tranzystory NPN. Moze wspdlpracowaé z wysokopojemnosciowym obcigzeniem, bez
zbytniego wzrostu czasu opéZnienia Oméwiono réwniez uklad logiczny duzej gestosci firmy Fu- 4
jitsu, ktéry wykorzystuje tranzystory RHET. Uklad wykonany jest z InGaAsi, pracuje przy 77K. L
Moze byé stésowany jako selektor danych, ktéry implementuje funkcje wyjéciowg SA + SB. Inng i
eksperymentalng architekture przedstawiong w artykule stanowi 64-kbitowy DRAM produkowany

w strukturze SO, wspdlnie rozwijang przez Mitsubishi Electric Corp. Ltd. i Daioh Electric Co.

Gach A. 42004/94 23 :
621.317:53.084 Obudowy przyrzadéw PIAP
elektrycznych ger

Rautenberg M.: Kunstoff-Gehause - stabil, variabel und wirtschaftlich. Obudowy z tworzyw sztu-
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cznych stabilne, réznorodne i ekonomiczne, Feinwerktechnik Mikrotechnik Messtechnik 1994
R. 102 nr 7/8 s. 337, 338, 2 fot.

W kazdej instalacji elekiryczne] niezbedne sg réznej wielkosci puszki i obudowy, w kiérych
umieszcza sig listwy polgczeniowe, bezpieczniki, wylaczniki, sygnalizatory itp. Wéréd wymagart
na te elementy, na pierwszym miejscu stawia sie wytrzymalo$¢ mechaniczng, odpornosé na od-
dzialywania $rodowiska, w tym réznych czynnikéw chemicznych, odpowiedni poziom ochrony
{szczelnodci), fatwoé¢ | wygode w dostepie do érodka, estetyczny wyglad oraz niskg ceneg. Zna-
ny producent obudéw — Rittal — przedstawia nowg generacje swoich produktéw wykonanych
z poliweglanéw. Ich funkcjonalnoéé, odpornoéé oraz wyglad zewnetrzny umozliwiajg szerokie
zastosowanie w instalacjach przemyslowych, biurach oraz laboratoriach. Obudowy majg mozli-
woéé plombowania, co pozwala na uzycie do specjalnych zastosowan.

Oleksiuk M. 42023/94 24
621.39 Telekomunikacja PIAP
ger

Leipe E.: MID-Technik in der Telekomunikation. Technika MID w telekomunikaciji, Feinwerktech-
nik Mikrotechnik Messtechnik 1994R. 102 nr 7/8 s. 347-351, 5 fot. 1 rys. 2 tabl. bibliogr. 5 poz.

Niezawodne dzialanie urzadzeri elektronicznych i ukladéw sterujacych zalezy od wielu czynni-
kéw, wéréd ktérych wazng role pelinig niezawodne polgczenia. Telekomunikacja stawia specyfi-
czne wymagania elementom zlacznym. Stosowanie przenosnych telefonéw i telefondw podia-
czanych do anteny samochodowe] wymaga polaczeri odpornych na réznorodne oddziatywania:
mechaniczno-elektryczne, drgania i zmiany temperatury, przy czym niezbedne jest zapewnienie
niezawodnego styku z o‘kreélonym poziomem rezystancji. Zaklada sie, ze takie zlacze powinno
prawidlowo dziala¢ po 10 tys. rozlaczen. Konstrukcja obudowy powinna by¢ sztywna a pokrycie
nézek powinno zapewnia¢ wladciwy kontakt. Podstawowymi zaletami techniki MID sa: skrécenie
czasu wytwarzania, zmniejszenie pracochlonnosci montazu, tatwo$é automatyzacji procesu wy-
twérczego, mozliwosé szybkiego dostosowania oferty do aktualnej potrzeby rynku, zmniejszenie
liczby czeéci. Konstrukcja jest tak pomyélana, aby mozliwy byl latwy recykling.

Oleksiuk M. 42022/94 25

3.1.2. Pneumatycznej

62-85 Naped pneumatyczny PIAP
ger

Freitag E.: Einfluss von Dichtung und Dichtungswerkstoff auf das Reibungsverhalten von Pneu-

matikzylindern. Wplyw uszczelnier | materialdw uszczelniajacych na tarcie w sitownikach pneu-
matycznych. Olhydr. u. Pneum. 1994 R. 38 nr 7 s. 410- 414, 5 rys. 1 tabl. 16 wykr. bibliogr. 3
poz.
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Tarcie w sifownikach stanowi ich istotng wade z trzech co najmniej powoddéw. Po pierwsze jest
to strata energii, po drugie jest to skokowo pojawiajacy sie opdr w przypadku zmiany kierunku
ruchy, po trzecie tarcie spoczynkowe jest wigksze od ruchomego a wigc niemozliwy jest prakty-
cznie spokojny, kontrolowany ruch sitownika w jego poczatkowej fazie. Klasyczne, powszechnie
stosowane tloczyskowe silowniki pneumatyczne majg 7 miejsc, w ktérych wystepuje tarcie: 5
uszczelniet (dwa na.tioku, dwa przy hamulcach ruchu kraricowego i jeden na tloczysku) oraz 2
prowadzenia (tioka i tloczyska). Dodatkowg zmienng jest stopiei smarowania powietrza. Prze-
prowadzono badania wplywu réznych rozwigzan konstrukcyjnych uszczelnieti oraz prowadzei
na tarcie w silownikach pneumatycznych przy réznym obcigzeniu. Préb dokenano z silownikami
bez zaworéw dlawigcych i przy stalym ci$nieniu zasilania.

Oleksiuk M. 41926/94 26
62-85 Uklady matematyczne PIAP
ger

Berbuer J., Morgenstern G.: Druchluftaufbereitung als maschinenintegrierte Funktion. Przygoto-
wanie sprezonego powietrza jako funkcia zintegrowana z maszyna. Olhydr. u. Pneum. 1994
R. 38 nr 7 s. 416- 419, 5 fot. 6 sch. bibliogr. 3 poz.

Zasilanie sprezonym powietrzem instalacji pneumatycznej odbywa si¢ w dwu fazach. W pierw-
szej nastepuje sprezenie powietrza, w drugiej jego kondycjonowanie obejmujace: mozliwo$é re-
cznego lub automatycznego odciecia, filtracje z okreslong dokiadnoscia, odwodnienie, odoleje-
nie, zredukowanie do 2adanego poziomu, olejenie oraz zabezpieczenie instalacji przed przecia-
zeniem. Oczywiscie nie wszystkie te funkeje realizowane s w kazdej.instalacji a, takze zdarza
sie, ze w rozgalezionej instalacji, pracujacej z réznymi ci$nieniami roboczymi i z powietrzem su-
chym lub smarowanym, poszczegéine obwody réznia si¢ od siebie. Rozwdj konstrukcji w tej
dziedzinie nastepuje pod hastem dostosowania uzywanych materialéw do recyklingu. Drugim
Kierunkiem rozwoju konstrukgji jest przediuzenie trwalodci elementéw i zmniejszenie pracochlon-
noéci niezbednych prac konserwacyjnych. Ich cykl powinien by¢ powigzany z cyklem wylgczeri
maszyny, kiéra wykorzystuje sprezone powietrze. Stacja przygotowania powietrza jest bowiem
elementem maszyny a nie koficéwka zasilajgcej instalacji powietrznej.

Oleksiuk M. 41925/94 27

3.1.3. Hydraulicznej

62-82 Naped hydrauliczny PIAP
ger

Heiliger R. W.: Zylinderkonzept fir den Einsatz mit Klarwasser als Betriebsmedium. Koncepcia.

silownika do zastosowania z czysta woda jako medium rohoczym. Olhydr. u. Pneum. 1994 R. 38
nr 6 s. 3386, 338, 340, 2 fot. 2 rys. bibliogr. 5 poz.
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Historia napedéw z woda jako medium roboczym siega korica XVIIl wieku. Ze wzgledu na silne
wiadciwosci korozyjne i brak wlagciwodci smarnych, woda przez wiele lat nie byla uzywana do
napedéw i sterowari hydraulicznych, mimo iz ta dziedzina nauki wiadnie od wody wzigla swa na-
zwg. Rozwdj technolegi stworzyl obecnie szanse, a wymagania ochrony $rodowiska potrzeby,
powrotu do "Zrédel”. Skorzystano przy tym z doéwiadczen: gérictwa, gdzie powszechnie stosuje
sig emulsje wodno-olejowe o znacznym udziale wody. Od hydraulicznych stempli w kopalni wy-
maga sig: mozliwosci uzycia czystej wody jako medium robotzego, niewielkiego cigzaru umozli-
wiajgcego operowanie nim przez jednego gérnika, wysokie] trwalodci, niskich kosztéw wytworze-
nia, fatwej naprawy. Prezentowany sitownik wykonany zostal z wysokowytrzymalej stali pokrytej
polimerem. Poszczegéblne czeéci sg skrecane bez zadnych spawar. Czternastomiesigezne pré-
by w kopalni potwierdzily uzyteczno$é przyjetych rozwigzan.

Oleksiuk M. 41938/94 28
62-82 Naped hydrauliczny PIAP
. ger

Lorber G.: Profile machen Geschichte: Zylinderdichtungen. Profile tworza historie: uszczelnienia_
sitownikéw. Olhydr. u. Pneum. 1994 R. 38 nr 6 s. 346, 348, 349, 11 rys. 1 sch. 1 tabl.

Spojrzenie na uszczelnienia silownika z historycznego punkiu widzenia pozwala przeéledzi¢ ich

rozwdj na przestrzeni wiekéw. Nowoczesnym rozwigzaniom uszczelnien stawia sie nastepujgce

wymagania: odpornodé na réznorodne media robocze, wytrzymalo$¢ mechaniczng i termiczna,

li Od uszczelnieri wymaga sig ponadto spelnienia dwu przeciwstawnych oczekiwarn: szczelnodci
'w oraz niewielkiego tarcia. Rozwd] konstrukeji uszczelnieri nastepuje w dwu kierunkach: poszuki-
|

‘ wanie nowych materialéw oraz poszukiwanie nowych ksztaltéw. Chcac pogodzié sprzecznodci,
i konstruktorzy uszczelniert starajg sie rozdzieli¢ funkcje pomiedzy poszczegéine czesci uszczel-
I ’ nienia zloZonego z kilku élementéw zbudowanych z réznych materialéw.

"u Oleksiuk M. 41936/94 29
i

] 62-82 Naped hydrauliczny PIAP
ger

Lauer P.: Integration von Hyraulikkomponenten in Feldbussysteme. |ntegracia komponentéw hy-

X draulicznych w sieciach z_magistrala_miejscowa. Olhydr. u. Pneum. 1994 R. 38 nr 6 s. 356,
il 359-361, 1 fot. 5 sch. 1 wykr. bibliogr. 5 poz.

4 Stale wzrasta udzial sterowar z sieci w instalacjach przemystowych — "wyspy® zaworéw pneu- }
matycznych juz od kilku lat sterowane s3 w ten sposéb. Jest wigc oczywiste, Ze réwniez uklady
H‘ hydrauliczne poddadz sig temu trendowi. Zadaniem sieci jest zapewnienie przeplywu niezbed-

l“ nej informacji podczas procesu wytwdrczego nastepujacego na réznych poziomach. Na kazdym
| z tych pozioméw wykorzystywane sg rézne informacje - stosowane sg wiec rézne sieci, Najniz-
":"”‘” szy poziom to sygnalizacia poszczegdinych czujnikéw | sterowanie pojedynczymi napedami.
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Wyzszy poziom to sterowania obrabiarkami numerycznymi i programowalnymi sterownikami. Je-
szcze wyzsze poziomy lo sterowania zgodne z protokotami MAP/MMS IEEE 802.3 az do pelne-
go protokolu TCP/IP i MAP/MMS. Topologicznie sieci podzielié mozna na gwiazdziste i kolowe.
Standardem przemystowym stalo sie zlacze RS 485. Jako medium zaleca sie stosowanie wiat-
lowodéw, szczegdinie w sieciach rozprzestrzenionych, narazonych na zakiécenia. Za podsta-
wowe autor uwaza systemy PROFIBUS, Interbus-S i Sinec L2-DP stosowany przez Siemensa
w polgczeniach zespoléw sterownikéw programowalnych. Przy stosowaniu sterowania elemen-
téw elektrohydraulicznych z sieci nalezy zwrécié uwage na znaczng moc, niezbedng do stero-
wania zaréwno elementami dwustawnymi, jak i proporcjonalnymi.

Oleksiuk M. 41934/94 30
62-82 Naped hydrauliczny PIAP
ger

Renn J.C.: Steuerung der Oszillationsbewegung durch den Einsatz von Endschaltern. Sterowa-

nie_ruchem oscylacyjnym z wykorzystaniem wylacznikéw kradcowych, Olhydr. u. Pneum. 1994

R. 38 nr 6 s. 362-365, 1 tabl. 2 sch. 8 wykr. bibliogr. 2 poz.

Napedy hydrauliczne stosowane s3 wszedzie tam, gdzie niezbedna jest duza sila w polgczeniu
z dobrg dynamika. Oscylator hydrauliczny zbudowany jest najczedcie] z wykorzystaniem serwo-
zaworu, co zapewnia duzqg dokladno$¢ i mozliwosc sterowania przebiegiem oscylacji. W ukladzie
regulacji niezbedny jest wéwczas dokladny zespél pomiaru polozenia. Polozenie silownika jest
w sposédb ciagly identyfikowane i regulowane w zamknigtym ukladzie sterowania jako warto§é
rzeczywista. Zachodzi pytanie, czy taki uklad nie jest zbyt rozbudowany i w zwigzku z tym zbyt
drogi. Czy przypadkiem nie wystarczy zastosowanie polozeniowych czujnikéw krafcowych. Ta-
kie urzadzenie pracowaloby w otwartym ukladzie sterowania. Problemem jest tu brak informagiji
o polozeniu pomiedzy skrajnymi pozycjami sitownika.

Oleksiuk M. 41933/94 31
62-82 Naped hydrauliczny PlAP
ger

Prazision durch Zylinder mit hydrostatischer Kolbenstangenlagerung. Precyzja dzieki cylindrom.

z hydrostatycznym loZzyskowaniem tloczyska, Olhydr. u. Pneum. 1994 R. 38 nr 7 s. 400, 401, 2
fot.

Elastomerowe uszczelnienia tiokéw i tloczysk w silownikach hydrauticznych powodujg ograni-
czenia w stosowaniu tych napedéw, wynikajace ze znacznych sil tarcia. W klasycznych rozwig-
zaniach dochodzg one do 10% sily nominalnej. Rozwéj sterowart proporcjonalnych umozliwit za-
stosowanie silownikéw hydraulicznych jako napedéw osi roboczych. Wymagalo to znacznego
obnizenia sit tarcia, ktére, szczegdlnie przy niewielkich skokach napedéw w réznych kierunkach,
powodowaly znaczne trudnodci w ich precyzyjnym sterowaniu. Niemniej zawsze nalezy sig liczy¢
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z kilkuprocentowym tarciem pojawiajgcym sie skokowo w przypadku zmiany kierunku ruchu, co
powoduje trudnosci w zapewnieniu dokladnego sterowania. Dodatkowo wystepuje zjawisko
przywierania. Do specjalizowanych napedéw potrzebne sg silowniki "beztarciowe". Przedstawio-
ne rozwigzanie fozyskowania hydrostatycznego takiego silownika polega na dostosowywaniu ci-
$nienia hydrostatycznego do predkosci ruchu tioczyska. Caly system zawierajacy pompe, induk-
cyjne czujniki polozenia oraz zawory sterujace zostal zabudowany na silowniku, Dodatkowg za-
leta hydrostatycznego lozyskowania tloczyska jest zwigkszona odpornoéé silownika na obcigze-
nia poprzeczne.

Oleksiuk M. 41930/94 32

62-82 Uklady hydrauliczne PIAP
ger

Heisel U. i in.: Luftblaseneinfluss auf Schallgeschwindigkeit und Druchschwingungen in einem

hydraulischen System. Wplyw pecherzy powietrznych na predkosé diwieku i wahania ciénienia_
w ukiadzie hydraulicznym, Olhydr. u. Pneum. 1994 R. 38 nr 7 s. 420-423, 2 sch, 16 wykr. bib-
liogr. 4 poz.

Rozpuszczone w oleju hydraulicznym powietrze w zasadniczy sposéb wplywa ma modut sprezy-
stodci objetodciowej. W przypadku oleju bez powietrza modut ten w niewielkim stopniu zalezy od
ciénienia i w wielu modelach matematycznych przyjmuje sie go jako warto$é stalg, co daje do-
stateczng dokladnoéé potwierdzong wynikami pomiaréw. Rozpuszczone powietrze powoduje ko-
nieczno$é traktowania modulu sprezystosci jako funkcji cidnienia, co prowadzi do znacznych
zmian wiasciwosci dynamicznych ukladu hydraulicznego. Wyniki badari potwierdzily istotny
wplyw rozpuszczonego powietrza juz w ilosci ponizej 1%. Wazna jest tez forma powietrza, a
w szczeg6lnosci wielko$é kropli i udziat najwiekszych kropli w ogéinej ilosci powietrza.
]

Oleksiuk M. 41924/94 33

3.1.4. Mieszanej (np. elektryczno-hydraulicznef)

621.43.048 Rozdzielacze PIAP
ger

Matten N., Ohmenhduser M.: Stetigwirkendes Wegeventil mit piezoaktuatorischem Stellelement.
Rozdzielacz o ciaglym driataniu, z elementem nastawczym w_postaci napedu piezoelektryczne-
go. Othydr. u. Pneum. 1994 R. 38 nr 6 s. 359, 352, 354, 355, 1 fot. 2 rys. 1 tabl. 6 wykr. bib-
liogr. 7 poz.

Jedno z ogranicze:i wlasciwosci dynamicznych zawordéw i rozdzielaczy proporcjonalnych wynika
z rzeczywistych charakterystyk elektromagneséw przetwarzajacych sygnal elektryczny na sile

i przesunigcie elementu rozdzielczego. Wykorzystanie przetwornika piezoelektrycznego ma do-
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prowadzi¢ do przekroczenia tych ograniczeri. Napedy hydrauliczne majq wiele zalet, wéréd kté-
rych na czolo wysuwa sie duza moc z jednostki masy. Ich podstawowa wadgq jest niewielka sto-
sunkowo dokiadnosé. Zastosowanie napedu piezoelektrycznego ma te wade zniwelowaé. W
zaworach bezposdredniego dzialania sila sterujgca musi byé mozliwie duza, aby zminimalizowaé
zaklécenia wynikajgce ze zmiany warto$ci sit hydrodynamicznych, powstate w wyniku sterowa-
nia. Ponadto zastosowanie krétkoskokowego napedu zapewnia minimalizacje strefy martwej,
stanowigcej nierozwigzany problem w stosowanych dotychczas ukladach regulacji sewomecha-
nizmu elektrohydraulicznego. Naped piezoelekiryczny charakteryzuje sig ponadto duzq szybko$-
cig dzialania. Oprécz powyzszych zalet, prowadzacych do znacznej poprawy wlasciwosci zaworu
z napedem piezoelektrycznym, naped ten ma tez wady, do ktérych zalicza sig znaczng histere-
ze oraz zalezno$é charakterystyki od temperatury, co wymaga stosowania ukiadéw kompensu-
jacych. Z charakterystyki amplitudowo-fazowej wynika, 2e zawdr o $rednicy 6 mm, sterowany
bezposérednio, moze pracowaé z czestotliwoscig ponad 1 kHz, co jest wynikiem o rzad lepszym
od dotychczasowych rozwigzan.

Oleksiuk M. 41935/94 34
681.326.3 Sterowniki PIAP
ger

Kdckemann A., Feuser A.: Neue Hard- und Softwarekonzepte fir elektro-hydraulische Antrieb im

Pressenbau. Nowa koncepcia sprzetu i oprogramowania_da_elekiro-hydraulicznego napedu
w budowie pras. Olhydr. u. Pneum. 1994 R. 38 nr 7 s. 392-395, 1 fot. 2 rys. 4 sch. 5 tabl. bib-
liogr. 5 poz.

Nowoczesne prasy sterowane sg za pomocg programowalnego sterownika. Pozwala to na osta-
teczny dobér parametrédw cyklu roboczego u uzytkownika, z jego udzialem, dostosowujgc sig do
konkretnych warunkéw. Zastosowanie programowalnego sterowania zapewnia wygodne i szyb-
kie przestawianie maszyny w przypadku zmiany profilu produkcji, co wobec zmieniajacych sig
potrzeb rynku stanowi bardzo uzyteczng ceche. Sterowanie poszczegdélnymi napedami odbywa
sig na podstawie sygnaléw o ci§nieniach w obu komorach cylindra (sprzezenie zwrotne od sily
wywieranej przez naped) oraz o polozeniu tloczyska. Kazda z osi roboczych wyposazona jest
w regulator stanu wykorzystujacy predkosciowe i przyspieszeniowe sprzezenie zwrotne. Zapew-
nia ono stabilng prace napedu. Sterowanie napedem odbywa sie na podstawie poréwnania rze-
czywistych i zadanych sygnaléw polozenia i predkoéci ruchu. Przedstawiona konfiguracja ukladu
sterowania umozliwia zaréwno wizualizacje przebiegu procesu, wraz z mozliwoécia generowania
informacji o stanach awaryjnych, oraz sterowanie wyjsciami cyfrowymi polgczonymi z urzadze-
niami pomocniczymi.

Oleksiuk M. 41932/94 35
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681.326.3 Sterowniki PIAP
eng

Ciammiachella R. S., Appleby D. W.: Automating the small batch operation. Aufamatyzowanie
malych operacii wsadowych. Intech 1994 Vol.41 nr 3 s. 39-42, 2 fot. 1 sch.

Do niedawna wysokie koszty i ograniczone mozliwoéci wykonawcze powodowaly duze trudnoéci
przy prébach automatyzacji proceséw wsadowych w malych firmach. Obecnie, dzieki rozwojowi
technologii nowych érodkéw technicznych mozliwych do stosowania w automatyzacji, stalo sie to
latwiejsze i efektywniejsze pod wzgledem kosztéw. W artykule przedstawiono mozliwosci auto-
matyzacji przy zastosowaniu sterownikéw programowalnych (PLC) i komputerdw osobistych
(PC). Podano mozliwosci techniczne i koszty automatyzacji oraz okreélono warunki i ogranicze-
nia zastosowania sterownikéw programowalnych, biorac pod uwage réwniez kwalifikacje perso-
nelu. Oméwiono przykladowo metode wprowadzenia automatyzacji w zakladach chemicznych
produkujacych weglan niklu dla przemystu petrochemicznego.

Olszewski A, 41978/94 - 36

3.1.6. Opartej na innych dzialaniach

681.7.086 Swiatiowody PIAP
ger

Leitungstest leicht gemacht. LWL optische Reflexionsmessgerat. tatwy do realizacji test przewo-

dnictwa. Optyczny miernik odbicia do $wiatlowodéw, Messen Prifen Automat. 1994 Vol. 30 nr 5

5281rys ;

Oméwienie optycznego miernika odbicia ODTR (Optical Time Domain Reflectometer), opraco-
wanego wspélnie przez firmy Hagenuk i Grahnert Pricitronic w DreZnie, a przeznaczonego do
nastepujacych pomiaréw $wiatlowodéw: tlumiennosci linii i ztgaczy, diugosci linii, pomiaru odbi€,
poszukiwania, identyfikacji i lokalizacji uszkodzen, analizy i rejestracji przebiegéw. Firma Hage-
nuk oferuje tez podobne urzadzenia do badania kabli miedzianych,

Wydzga S..41991/94 37

3.1.7. Zawory i urzgdzenla regulacyjne

339.13.017:62-3 Analiza rynku zaworéw PIAP
regulacyjnych eng

Waaterbury R. C.: Valves are vital part of process. Zawory to istotna czed¢ objekiu, Intech 1994

Vol. 41 nr 1 s. 28-29, 1 fot. 2 sch.
W artykule przedstawiono aktualne spojrzenie na handlowe i technologiczne aspekty rynku za-
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woréw regulacyjnych. Przewiduje sie, e $wiatowa produkcja zaworéw bedzie wzrastaé $rednio
6.5 % rocznie, osiagajac w 1997 roku obrét rzedu 35 miliardéw dolaréw. Rozwéj technologiczny
zaworéw regulacyjnych bedzie wywolany gléwnie dzieki wprowadzaniu do nich mikroprocesoréw
i czujnikéw przeplywu pozwalajacych na znaczne rozszerzenie mozliwoéci funkcjonalnych. Doda-
tkowe wymagania stawiane zaworom regulacyjnym sg zwigzane z ich przystosowaniem do
wspélpracy z systemami komputerowymi za posrednictwem magistral miejscowych. Mozna
przewidywaé, e z powodu powolnego tempa prac nad standardem IEC/ISA SP50 zostanie
wprowadzone rozwigzanie tymczasowe wykorzystujace projekt ISP i WorldFIP.

Olszewski A, 41975/94 - 38

3.2.2. Wielkosci mechanicznych

536.5 Pomiar temperatury PIAP
eng

Lewis C. W.: Is your temperature data good enough? Czy Twoje dane temperaturowe sq pra-
widlowe? Automatica 1994 Vol. 41 nr 1 s. 34-37, 4 sch. 1 tabl.

Pomiary temperatury w warunkach obiektowych muszg by¢ czesto wykonywane w jednym miej-
scu, a wyniki przesylane do innego miejsca odleglego nawet o kilkaset metréw do kilku kilome-
tréw. Waznym zagadnieniem jest tu zapewnienie odpowiedniej dokladnoéci i niezawodnosci po-
miaru przy umiarkowanych kosztach. W artykule przedstawiono, krok po kroku, zasady doboru
elementéw ukladu pomiarowego temperatury zapewniajace spelnienie tych wymagari. Oméwio-
no cechy i wlasciwoéci czujnikéw temperatury — ich czuloé¢, zakresy pomiarowe i dokladnoéci
oraz szybko$é odpowiedzi. Podano wymagania, warunki i zasady doboru linii przesylowej sygna-
lu od czujnika do przetwornika, z uwzglednieniem kosztéw instalacji. Oméwiono stosowane
przetworniki temperatury podkredlajac szczegdlne zalety przetwornikéw inteligentnych (typu
smart).

Olszewski A. 41973/94 39
621.317.7:531.787 Przyrzady do pomiaru PIAP
cidnienia eng

Olson C.: Pressure and level measurements: Instrument choices abound. Pomiary. ciénienia.
ipoziomu: obfitodé wyboru przyrzadéw, Chilton's ICS 1994 Vol. 67 nr 2 s. 59-65, 14 sch.

Czesé druga "kursu” sterowania proceséw omawia pomiary ciénienia I poziomu — dwa podsta-
wowe pomiary w sterowaniu. Chociaz same pomiary sg dokonywane od bardzo dawna, ciagle
ulepsza sie ich technike. Cinienie jest mierzone zawsze w stosunku do pewnego ciénienia od-
niesienia: albo ciénienia atmosferycznego albo prézni. Wspdiczesne przyrzady umozliwiajg po-
miar ciénienia od wysokiej prézni do okolo 400 tys. atmosfer (6 min psi). Bardzo popularne sg
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mechaniczne manometry: rurki Bourdona lub spiraine. Niskie i $rednie ciénienia mierzy sie zwy-
kle mieszkami lub U-rurkami. Do pomiaru bardzo niskich ciénieri stosuje sie czesto odwrdcony
dzwon, ktérego czuloéé wynosi 0,1 mm slupa wody. Popularng metodg pomiaru poziomu jest
pomiar cinienia statycznego slupa cieczy. Jedng z najtariszych metod jest sonda babelkujgca,
ktéra jednak jest niezbyt dokladna (1 do 2%). Précz nich stosuje sle czesto pomiar polozenia
plywaka [ub zmiany cigzaru ciata czeéciowo zanurzonego w cieczy. Istniejg réwniez metody ul-
tradiwigkowe, radarowe oraz wykorzystujace jeszcze inne zasady.

Petz M. 41959/94 40
681.121.8 Przeplywomierze PIAP
eng

Matson J., Davis R Ultrasomc ﬂowmelers offer rehable solution to stack monitoring. Przeply-
8 ania kominéw. Chilton's

ICS 1994 Vol. 67 nr 2 s. 67-69, 1 fot 1 sch, blbhogr 2 poz.

Czgd¢ 5a serii omawiajacej monitorowanie zanieczyszczeti dotyczy przeplywomierzy ultradswie-
kowych stosowanych w kominach elektrowni. Amerykariskie prawo o ochronie $rodowiska wy-
maga ciaglych pomiaréw przeplywu gazéw i cieczy zanieczyszczajacych srodowisko. Wymaga to
np. pomiaru przeplywu gazu w rurze o przekroju okolo 1m? , przy temperaturze okolo 140°C.
Przy zastosowaniu przetwornikéw odpornych na wysokg temperature okazalo sie, e moziiwe
jest stosowanie przepltywomierzy nie ostanianych dodatkowym przeplywem gazu o nizszej tem-
peraturze. Miejsce zabudowy przetwornika jest okreslone przez wiele czynnikéw, réwniez wyni-
kajacych z przepiséw. Uniknigcie koniecznosci stosowania oslony gazowej znacznie upraszcza
problem pomiaru przeplywu. Przeplywomierze ultradzwigkowe spelniajg wymagania 95% nieza-
wodno$ci, okreslone przepisami prawa.

Al

Petz M. 41960/94 41
532.57:662.613 Pomiary przeptywu spalin PIAP
eng

Olin J. G.: Thermal flow monitors take on utility stack emissions. Cieplne monitory przeplywu.
mierza emisje 2 komindw, Chilton's ICS 1994 Vol. 67 nr 2 s. 71-73, 1 fot. 2 sch. 3 tabl. bibliogr.
1 poz.

Wedlug amerykariskiego prawa konieczny jest ciggly pomiar przeplywu spalin w kominach. Jed-
nym z przyrzaddéw ulatwiajgcych to zadanie jest przeplywomierz ciepiny. Sprawdza sig on w tru-
dnym érodowisku — w temperaturze okolo 150°C, atmosferze korozyjnej, wobec obecnoéci cz3s-
tek ciat stalych, przy nie ustalonych rozkladach predkoéci. Co pewien czas taki przeplywomierz
musi przejé¢ test zgodnosci z wzorcem (rurkami Pitota). Przeplywomierz cieplny skiada sie z 4
do 20 czujnikéw rozmieszczonych w przekroju poprzecznym przewodu, w ktérym mierzony jest
przeplyw. Zapewnia to praktycznie bezawaryjna prace, poniewaz nawet w przypadku awarii jed-
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Urzadzenia te przexnaczone#q ﬂgmﬁmﬂﬁ'd strutnignla objetoéci | zliczania
objgtoéci fciekéw (lub Innye léw) plynacyeh w PRZEWODACH
ZAMKMIETYCH GZESB!OWQW“F b ¢ araz w KANBEACH OTWARTYCH

N N R

Oferujqny dwlc wersje prz:pwwdmlmr

0O KONDUKTOMETRYCZMNY PS-LMk - szezegbinie przydatny do pomiaréw w
preypadku cieczy spien . Wersje PS—LMk mozna stosowad tyl‘kﬁ dta cmczy
przewodzacych elekh

O ULTRADZWIEKOWY PS—LMu szezegbinie przydatny do pdmlaréw w
‘pRypadky mediéw o oparach chirmizznie sgresywnych

Oferowane przephywomierze skiadajq sie 2 dwéch podstawowych zespoldw:
czujnika | misrnika elektranjioznega. %@swy te magy - byé oddalone od siebie na
odiegloss do 500 metréw. Umodliwix 1o usytuowanie misrnike womisjseuy -
dogodnym dia uzytkownika. Czujaik mierzy poziem cietzy w kansle (pruwodzle
czesciowo wypeinionym), a pozosiale furkeje realizuje mlernik. )
Zakres pomiary poziomi wynosi‘ i ;
* dia wersfi PS-LMIK:

rinimalny - 200 mm, nominalny - 1060 mm, maksymalny do uzgodnienia
* dia wersjl PS-LMu: mak,eymainy ~ 7800 mm

Funkcje realizowane przez praeplywomierze PS-LMk | P8-LMu;
* porniar wartodci chwilowej str'umimla objgtoéci
* Zczanie objetedd - .
o Y zsygnam.cjmpmsmmenn waﬂoéc&qﬁ_i L T
» . fdiedy LED { vyjicia przekedniiowe) :
Ponadto paeWmmime S-Lifu | PS-LMk wyposszone sq w wy;m analag@m
9...20.mA lub 4...20 mA umaiiviajace podigezenie do ukladéw telematrycznych,

Intormacjt twhnrmnych udziela | nméwienh przyjmum

PRZEMYSLCHNE INSTYTUT AUTOMATYK! | POMIARDW
| ZAKEAD POMIARU PARANETROW PRZEPLYWY

Al Jeresclicnekin 202 02-485 Warszawa

- Tol; 2388 78 The 81, 87 26 Fax 23.86 64

DAL MARKETINGL! tel 23 82 82 fax 23 8175

m——nma as
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ODDZIAL BADAN | ROZWOJU
'l“' APARATURY POMIAROWEJ

Kaidy Zaklad
[ wytwarzajgey oraz zuzywqjgcy pare technologiczng
powinien posiadaé mozliwoéé pomiaru energii i mocy cieplnej tej pary.

UKLAD POMIARO?
‘: MOCY | ENERGII CIE  EJ
: PARY WODNEJ

| produkowany przez Oddziat Badan | Rozwoju Aparatury Pomiarowej
I . mote by¢ stosowany do celéw technologicznych | rozliczenlowych

| Uktad ten umozliwia pomiar:
* natezenia przeplywu strumienia ciepla pary (mocy cieplnej)
* natezenia przeptywu strumienia masy pary
| 1 * ilosci ciepla pary (energil cieplnej)
* jloSci masy pary
K © *entalpil pary
; * przegrzania pary
! m Uktad pomiarowy skiada sie z:
\ ‘ * mikroprocesorowego miernika MEC-80
* zwezki pomiarowej typu ISA
|1 * przetwornikdw cinienia, sdznicy cisnieft '
* przetwornikéw temperatury

Na zyczenie Zamawiajgcego w ukladzie mogq byé stosowane inne metody pomiaru
| Va . mogq : pomiart
przepiywu. Uklad pomiarowy moze obejinowaé jednoczesnie do czterech strumieni

“ pary.

uzytkownika pozioméw alarmowych sygnatéw wejsciowych i wielkosci obliczanych.
Konstrukcja miernika pozwala na Instalowanle go bezposrednio w kotlowniach 1 wezlach
” clepinych.

I I Uklad Jest zabezpleczony przed zanikaml naplgcla zasilania. Miernik moze wspélpracowaé
| z drukarka raportowa, komputerem oraz przez standartowe wyjécie 4...20 mA z typowymi
wskaznikami, rejestratorami i regulatorami.

‘ Miernik wyposazony jest w wyjscia alarmowe sygnalizujace przekroczenie ustawionych przez

i Szczegolowych Informaci-udziela oraz zaméwienla przyjmuje:

' PRZEMYSLOWY INSTYTUT AUTOMATYKI | POMIAROW - PIAP

ODDZIAL BADAN | ROZWOJU APARATURY POMIAROWEJ
04-364 Warszawa ul. Wiatraczna 15

Telefony: Centrala 10.00.71 do 3, Dyrektor Oddzialu 10.07.41,

informacje handlowe 10.01.73 Informacje techniczne 10.17.19

" ' \_ Fax 10.00.73 Telex 81.69.61 obrap

"
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—_ = Dystrybutor

Urzadzen Automatyki Przemyslowej

iMn BOSCH

sterowniki BOSCH dostosowuja si¢ do Twolch potrzeb

BOSCH CL 500

to sterownik PLC dajgqcy Ci pelng wolnoéé
techniczng i ckonomiczng

BOSCH stworzyt sterownik CL 500, aby urzeczywistnié w praktyce
idee uniwersalnego wieloprocesorowego sterownika PLC

PiaP opracowuje i uruchamia u uzytkownika aplikacje
wykorzystujace sterownik CL 500
Sterownik CL 500 to przyjazny uzytkownikowi ukiad umozliwiajgcy realizacje
szeregu skomplikowanych algorytméw regulacji.
Sterownik CL 500 umozliwia stworzenie tanicj konfiguracji poczatkowej,
rozbudowywanej wraz z rozwojem realizowanego procesu technologicznego.
Podstawowe funkcje realizowane przez CL 500 to:
# operacje logiczne i arytmetyczne
# funkcje parametryczne, skoku i przesunigcia
# tadowanie i transfer funkcji
# funkcje zegara | zliczanie zdarzen
# inkrementacja i dekrementacja
# konwersja kodéw
Sterownik CL 500 zawiera dodatkowo moduly programowalne:
# diagnostyczny # wizualizacji procesu # pozycjonowania i kontroli
Maksymalna liczba wejsé-wyjsé sterownika CL 500 to:
#4512 wejdcia cyfrowe, 4 * 512 wyjscia cylrowe
#4°*512 wejdcia analogowe, 4 * 512 wyjscia analogowe
Pozostale wainiejsze dane sterownika CL 500 :
& 4+ 2048 znacznikéw programowych )
# 4°128 ukladéw 1sowych w zakresie 0,01 do 9999 s
# 4*128 liczrinbw
# Pamieé: 4 * 32 K words RAM/EPROM, 4 * 64 Kwords RAM/EPROM
# Prgdkos¢ wykonywania programu - 0.5 ms/KB
# Sposéb wykonania programu:
cykliczny, sterowany przerwaniami lub czasowo

Szczegblowych lnforﬁu{cj 1 t,,échniczny_,ch, ishandlowych udziela

Przemyslowy Instytut Automatyki | Pomiaréw BIRP
Al. Jerozolimskie 202, 02-486 Warszawa
fax 23 81 76 telex 813 726 pl
Zespél Systeméw Sterowanla tel. 23 83 66, 23 94 32
Dzial Marketingu tel. 23 82 52
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nego czujnika uklad uérednia pomiary do czasu zainstalowania nowego czujnika. Takie rozwia-
zanie zapewnia niski catkowity koszt eksploatacji przeplywomierza.

Petz M. 41961/94 42
681.586.7:536.5 Czujniki temperatury PIAP
eng

Waterbury R. C.: Hot issue: RTDs vs. thermocouples. Bezystancyine czujniki temperatury a ter-
moelementy. Intech 1994 Vol. 41 nr 3 5. 44-47, 3 sch. 1 tabl. 2 wykr.

Niewlasciwe pomiary temperatury w wielu procesach produkcyjnych mogg spowodowaé pogor-
szenie jakoéci i duze straty ilodciowe produktu, W artykule podano zasady doboru rezystancyj-
nych i termoelektrycznych czujnikéw temperatury. Szczegdlowo przedstawiono wlasciwosci c2uj-
nikéw rezystancyjnych platynowych, miedzianych i niklowych, metody obnizania kosztéw ich ins-
talowania na obiekcie oraz zapewniania wysokiej wiemosci przetwarzania temperatury. Omé-
wiono rézne typy termoelementdw, poréwnujgc je pod wzgledem zakreséw pomiarowych, dokla-
dnosci, dopuszczalnych warunkéw pracy, skiadu chemicznego i kosztéw. Podane informacje
pozwolg na fatwy i szybki dobdr czujnikéw pomiarowych temperatury — z dobrymi rezultatami.

Olszewski A. 41977/94 43
681.586.7:532.21 Czujniki pomiaru PIAP
cieczy ger

Fir Extreme. Fullstandsmessung bei hohen Driicken und Temperaturen. Dla_skrajno&ci, Pomiar

i ; i$nieniach i wysokich temperaturach, Messen Prifen Automat. 1994 Vol.

30 nr5s. 14, 1 fot.

Oméwienie systemu pomiaru poziomu firmy INTRA, z czujnikiem wypornodciowym. Zakres po-
miaru od 0,1 do 6 m, warunki pracy — gestos$é cieczy 0,11 do 2,2 kg/dm?, temperatura procesu
-160 do +315°C, ciénienie do 400 bar, stopier ochrony IP65 lub IP67. Przesuniecie plywaka,
wynoszgce do 40 mm, przekazywane jest bezdotykowo za posrednictwem rury ze stali szlachet-
nej z wykorzystaniem transformatora réznicowego.

Wydiga S. 41998/94 44
681.586.7:532.21 Czujniki poziomu PiAP
cieczy ger

Mikrowellen fir jedes Medium. Mikropilot erwitert Fallstand-Anwendungsgrenzen. Mikrofale dla_

kazdeguzynmk&_mmmwzszmummce_mmmm_mmmu. Messen Priifen Automat.
1994 Vol. 30 nr 5 5. 14-15, 1 fot.
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Oméwienie mikrofalowego miernika poziomu firmy Endress + Hauser. Czestotliwosé pracy 5,8
GHz eliminuje wplyw substanciji oérodka, temperatury (do 1000°C) i ciénienia (do 64 bar). Zakre-
sy pomiarowe od 0...0,5 m do 0...35 m, rozdzielczo$é¢ +1 mm. Dla mediéw korozyjnych, wyso-
kosterylnych albo toksycznych mozliwy jest pomiar na zewnatrz zbiornika. Odczyt cyfrowy na
wskazniku cieklokrystalicznym. Istnieje mozliwo§é zmiany zakresu zdalnie za pomocy pilota mi-
krofalowego, takze w przypadku sprzezenia 2 mikrokomputerem.

Wydzga S. 41997/94 45
€81.121.8 Przeplywomierze PIAP
339.13.017 Analiza rynku ger

Marktdbersicht Durchflussmessgerate. Przeglad rynku_przeplywomierzy, Messen Prifen Auto-
mat. 1994 Vol. 30 nr 5 s. 16-17, 1 tabl.

Zestawienie tabelaryczne przeplywomierzy produkowanych przez 16 firm niemieckich. Podano
nastepujace informacje: zasada dzialania, rodzaj oérodka, zakresy pomiarowe, dokladno$é, od-
porno$é na cisnienie oérodka, granice lepkosci.

Wydzga S. 41996/94 46
681.586.7:531.71 Przetworniki przesunigcia PIAP
ger

Induktxve Imea'fe Wegmessung LVDT Messemnchtungen ler Praznsxoqsanwendungen 1ndukcy1_

dg_zamsmaﬁ_mzy;m Messen Prufen Automat. 1994 Vol. 30 nr 5 5. 22-23, 1 fot 1 rys.

Omawiany czujnik LVDT (Linear Variable Differential Transformer) firmy Technitron/Collins po-
zwala na bezdotykowe-liniowe przetwarzanie przesuniecia, w granicach od pojedynczych cen-
tymetréw do kilku decymetréw. Istnieje wiele wariantéw rozwigzan, takze dla ekstremalnych za-
kreséw temperatury (-267 do +650°C).

Wydzga S. 41994/94 47
681.121.8 Przeplywomierze PIAP
ger

Bonne U,, Fritsch K.: Mikroanemometer fir die Durchflussmessung von Gasen. Mikroanemometr.
do pomiaru przeplywu gazéw. Tech. Messen 1994 nr 7/8 5.285-294, 17 fot. 2 tabl. bibliogr. 24

poz.
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Od lat do pomiaru przeplywu gazu stosuje sie metody wykorzystujace pomiar spadku ciénienia
na dyszach, przeslonach czy zwezkach Venturiego — metody te doczekaly sie¢ nawet unormowa-
nia (ISO 5167). Jednak w wielu aplikacjach standardowe rozwigzania nie speiniajg wymagan.
Konstruktorzy prébuja je wiec modernizowad, poszukujg tez i sprawdzajg nowe koncepcje. W
prezentowanym artykule przedstawiono system pomiaru przeptywu gazéw wykorzystujacy nowy
mikroanemometr wykonany w technice krzemowej. System ten moze by¢ stosowany do okre$la-
nia objetodci i masy przeplywajacych gazéw przy réznych wartociach temperatury i ciénienia,
jak teZ przy zmiennym skiladzie gazu. W tym celu opracowano nowg metode kompensacji wply-
wu zmian skladu gazu na wynik pomiaru. Kolejnymi zaletami opisanego systemu sa: duzy za-
kres pomiarowy, krétki czas odpowiedzi czujnika (stala czasowa ponizej 10 ms), maly pobér mo-
cy, mate wymiary i duza odporno$¢ na nadciénienie.

Pilat Z. 41966/94 48
621.317.39:531.77 Pomiary predkosci PIAP
obrotowej ger

Ruck B., Pavlowskl B.: Drehgeschwindigkeitmessung nach dem Laser-Doppler-Verfahren, Po-

miar_predkodci obrotowej laserowa melodg Dopplera, Tech. Messen 1994 nr 7/8 s.306-310, 8
fot. 1 tabl. bibliogr. 15 poz.

Pomiar prgdkoéci obrotowej wirujgcych czesci maszyn jest jednym z najstarszych probleméw
metrologii. Istnieje caly szereg metod bazujacych na pomiarze réznych wielkodci odniesienia, Z
wynikéw tych pomiaréw wylicza sie nastepnie wielko§é docelowg. Obecnie, obok metod mecha-
nicznych wykorzystujacych réznego rodzaju liczniki obrotéw, coraz wiekszego znaczenia nabie-
rajg metody optyczne. Najbardziej znane z nich to stroboskop laserowy i laserowa metoda Dop-
plera. Wykorzystanie tej drugiej do pomiaru predko$ci obrotowej réznych typdw silnikéw jest te-
matem prezentowanego artykulu.

Pilat Z. 41963/94 ' 49
621.317.3:681.7.069.24 Laserowe przyrzady pomiary PIAP
ger

Czarske J., Miller H., Hock F.: Verwendung von Beugungsgittern in der Laser-Doppler-Anemo-

metrie. Wykorzystanie siatek dyfrakeyinych w anemometrii laserowej. Tech. Messen 1994 nr 7/8
s.311-316, 6 fot. bibliogr. 8 poz.

Anemometria laserowa (Laser-Doppler-Anemometrie, w skrdcie LDA) jest metodg fotoelekirycz-
ng do pomiaru réznych wielkosci zwiazanych z ruchem $ledzonego obiektu (np. predko$é, przy-
spieszenie). Wyrdznia sie ona na tle innych metod wysokg dokladnoécig i odpornoéciag na typo-
we zakidcenia przemyslowe. Bazag do stworzenia metody LDA byla teoria dopplerowskiego
przesuniecia czestotliwosci. W prezentowanym artykule w sposéb dos¢ przejrzysty i uporzadko-
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wany przypomniano te naukowe podstawy wraz z opisem sposobu generowania sygnalu pomia-
rowego w LDA. Oméwiono wykorzystanie siatek dyfrakcyjnych do podzialu promienia. Na tej
podstawie zaproponowano nowe metody rozpoznawania kierunku przy pomiarze predkodci
przepltywu.

Pilat Z. 41962/94 50

-

3.2.3. Innych wielkosci

681.785.5 Spektrofotometry PIAP
eng

Pope J.M.: NIR gains continue in on line applications.

Qsiagniecia bliskiej podezerwieni trwaja z
zastosowaniach on line w procesach. Chilton's ICS 1994 Vol. 67 nr 2 s. 45-47, 1 fot, 2 sch. 1
tabl. bibliogr. 2 poz.

Coraz szersze zastosowanie metod bliskiej podczerwieni (NIR) w procesach chemicznych wyni-
ka z jednej strony z udoskonaleri technicznych metody, a z drugiej — z rosnacej potrzeby dokia-
dnych i szybkich informacji o parametrach procesu. Stosowane” s3 rézne rodzaje technik z wyko-
rzystaniem NIR: fotometry, spektrofotometry dyspersyjne, spektrofotometry z transformatg Fou-
riera, spektrometry z matryca diodowg i najnowsze z filtrami akustyczno-optycznymi. Polaczenie
tych przyrzadéw ze $wiatiowodami umozliwia zastosowanie jednego przyrzadu do pomiaréw
w kilku miejscach. Zaletami NIR s3: szybkos¢ analizy, badanie nieniszczace, czystosé i niewy-
maganie specjalnego przygotowania prébek, dobra dokladnoéé i powtarzalno$¢ badan, mozli-
wos$¢ automat .yzacp badafi. Cena zestawu przyrzadéw wynosi okolo 50 tys. dolaréw, ale wraz

z zainstalowaniem w procesie moze sigga¢ do 150 tys. dolaréw. 3
Petz M. 41957/94 51
681.85 Pomiary dZwigku PIAP

ger

Larmquellen auf der Spur Larmmessung und Gerauschbeurtellung mit dem Spur Sledzenie

Priifen Automat 1994 VoI 30 nr5s. 24 25 2 fot.

Oméwienie miernika SPM-10 firmy Nehring, pozwalajacego na komfortowy pomiar subiektywne-
go odczucia glodnodci. Pomiar jest realizowany, zgodnie z normg DIN 45635, przez 10 mikrofo-
néw. Sygnaly wejéciowe moga byé obrabiane za pomocg komputera osobistego; mozliwe sg tez
rézne warianty zasilania mikrofonéw.

Wydzga S. 41993/94 52




658.58.011.36 Produkcja zautomatyzowana PIAP
ger

Zhang B.: Simufation von hydraulischen NC-Spannabiiufen. Symulacja_przebiegu mocowania_
hydraulicznego_w_obrabiatkach_sterowanych numerveznie., Olhydr. u. Pneum. 1994 R. 38 nr 7 s.
397-399, 1 rys. 3 sch. bibliogr. 7 poz.

Elastyczna, zautomatyzowana produkcja wykorzystuje sterowania CNGC, ktére zapewniajg wyso-
kg jako$¢ produkcji. Przebieg procesu produkcyjnego na obrabiarce sterowanej numerycznie
obejmuje réwniez mocowanie detalu. Proces ten powinien przebiega¢ szybko i pewnie, a przyje-
te rozwigzania konstrukcyjne oraz sterowanie uchwytami powinno charakteryzowaé sig duzg
elastycznodcia. Graficzna symulacja przebiegu tego zadania technologicznego pozwala na
kontrole prawidlowosci przyjetego rozwigzania. System symulacji musi z jednej strony uwzgled-
nia¢ wiadciwosci ukladu hydraulicznego realizujacego zacisk, a z drugiej powinien, w wygodnej
dia uzytkownika formie, wizualizowaé przebieg procesu. Dzigki temu moina na etapie projektu
uniknaé bleddw i kolizji. Istnieje réwniez mozliwoéé polgczenia systemu symulacji z jednostkg
centralng obrabiarki sterowanej numerycznie, co zapewni kontrole przebiegu mocowania w sys-
temie on line.

Oleksiuk M. 41931/94 53
54-138 Aerozole PIAP
ger

Schaber K., Schenke! A., Zahoransky R. A.: Drei-Wellenlangen-Extinktionsverfahren zur Charak-
terisierung von Aerosolen unter industriellen Bedingungen. Wykorzystanie_metody wygaszania_

trzech dlugodel fali do okreélania charakierystyk aerozolu w warunkach przemystowych. Tech.
Messen 1994 nr 7/8 5.295-300, 10 fot. bibliogr. 11 poz.

W wielu urzadzeniach przemyslowych powstajg szkodliwe aerozole, ktére z procesu nalezy usu-
ngé. Typowymi przykladami moga byé stone i kwasne’ mgly w urzadzeniach absorbeyjnych fub
systemach oczyszczania dyméw, mgielki olejowe w pompach prézniowych itp. Opracowano sze-
reg metod wychwytywania i usuwania areozoli. ich skuteczno$¢ zalezy w bardzo duzym stopniu
od dokladnej znajomosci typu areozolu, wielkosci i koncentracji jego czasteczek. Takq wlasnie
bardzo precyzyjng informacje, opisujaca charakterystyke areozolu, zapewnia nowy system po-
miaru opisany w artykule. Zasada jego dzialania polega na badaniu wygaszenia trzech dlugosci
fal, emitowanych przez trzy lasery. Sygnaly z detektoréw, mierzacych natezenie przed i za ob-
szarem areozolu, s przeksztalcane do postaci cyfrowe] i przetwarzane w stacji komputerowej
typu PC 386.

Pilat Z. 41965/94 54
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533.6.08 Anemometria PIAP
ger

Wriedt T.: Entfaltung Partikel grenverteilungen gemessen mit der Phasen-Doppler-Anemometrie.
Rozwinieci Kiadu wielkoci . it . ko-
rzystaniem efektu Dopplera, Tech. Messen 1994 nr 7/8 5.301-305, 15 fot. 1 tabl. bibliogr. 13
poz.

W sterowaniu i nadzorowaniu proceséw rozpylania w warunkach przemystowych niezbedna jest
znajomos$é wielkodci i predkosci osiaganych przez czasteczki. Od kilku lat coraz powszechniej
stosuje sie do zbierania tych informacji metody optyczne z wykorzystaniem laserowych Zrédel
$wiatla. Ich gléwna zaletg jest to, Ze nie oddzialywujg na rozpylang substancje I nie zaklécajg
samego procesu. Jedng z bardziej znanych metod umozliwiajacych jednoczesny pomiar wielko-
$cl | predkosci czgstek.jest tzw. PDA (Phasen-Doppler-Anemometrie) ~ anemometria bazujgca
na efekcie Dopplera. PDA jest z powodzeniem stosowana w praktycznych urzadzeniach do po-
miaréw przy rozpylaniu wody, oleju, roztopionego szkla lub metalu. Do tej pory nie udalo sig je-
dnak opanowaé wykorzystania PDA w $rodowisku rozpylonych plynéw niejednorodnych. W arty-
kule zaprezentowano propozycje takiego wariantu metody, w ktérym ze zbioru zebranych da-
nych pomiarowych wyzyskuje sie informacje o rzeczywistym rozkladzie wielkodci czastek cieczy
niehomogenicznej.

Pilat Z. 41964/94 55

.
(N4

4, UKLADY | ZASTOSOWANIA 1
4.2. Pomiarowe

66.012 Analizatory proceséw PIAP
chemicznych eng

O'Brien G., Davis L.: Multivariable analyzers: The pros and cons. Analizatory wielu zmiennych:
za i przeciw, Chilton's ICS 1994 Vol. 67 nr 2 s. 29-31, 2 fol. 1 sch. bibliogr. 3 poz.

Prowadzenie procesu wymaga analizy jego wielu zmiennych, a najczesciej: przewodnosci, oporu
wlasciwego, pH, potencjalu redukcji/utleniania, przejrzystosci i rozpuszczonego tlenu. Tradycyjne
metody stosowaly do tych pomiaréw specjalizowane przyrzady skupione czasami w jednym re-
gale. Okolo 1990 roku wprowadzono analizatory mogace mierzyé wigcej niz jeden parametr, np.
pH i przewodno$é. Obecnie jeden analizator cieczy moze mierzy¢ do 8 parametréw. Analizatory
wielu zmiennych sg wydajne i ekonomiczne, majg jednak swoje ograniczenia: nie moga np. dia-
gnozowaé stanu czujnikéw i przewidywaé mozliwych awarii. Podstawg budowy wielowymiaro-
wych analizatoréw jest przesunigcie obrébki sygnalu pomiarowego do czujnika, a uniwersalny
analizator staje sie rodzajem wyswietlacza. Musi byé wyposazony w mozliwoéci programowe
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w celu wywolywania odpowiedniego pomiaru. Oprogramowanie umozliwia réwniez wspélprace
analizatora z odpowiednim czujnikiem.

Petz M. 41956/94 56
621.317.3:66.012 Analizatory PIAP
eng

Saltzman R.S.: On-line UVAvisible analysis increases process efficiency. Wizyjna analiza w pa$-

mie nadfiolety on line zwieksza wydajnodé procesu, Chilton's ICS 1994 Vol. 67 nr 2 s. 49-51, 1
fot. 2 sch.

W poprzednich latach nadzér i sterowanie procesem byly oparte na pomiarach takich parame-
tréw, jak temperatura czy ci$nienie i wspomagane laboratoryjnymi analizami skladu. Obecnie
analizatory przeszly z laboratorium do bezpoéredniego stosowania w procesie. Spektrofotometry
ultrafioletowe z liniowymi detektorami fotodiodowymi uzywane sg do kontroli proceséw. Analiza-
tor przeprowadza pelng analize w pasmie 190 do 510 nanometréw, minimalizujac bledy powo-
dowane starzeniem sie prébek. W ten sposéb mozna analizowaé ponad 1800 substanciji. Anali-
za odbywa sie w czasie ponizej 1 sekundy, pozwalajgc na wczesne wykrycie zmian procesu.
Analizator moze by¢ szybko przestawiony do analizy innego procesu. Poslugiwanie sig¢ nim nie
wymaga wysokich umiejetnosdci, ma wbudowang autodiagnostyke.

Petz M. 41958/94 57

5. BADANIA
5.1. Elementéw automatyki i sterowania oraz pomiarowych

621.317.75 Oscyloskopy PIAP
eng

Bombara R.: Switch matrix simplifies scope setups. An IEEE-488-controlled matrix makes possi-
ble automated board testmg with a bed of-nanls fixture. Mamelz_n[zelqunﬂséﬂ_l.lntasz.cza_zakr_es_

wanymualgmanlmElectron Des. 1994 Vol. 42 nr 7 s. 99 100 102, 104 105, 6 sch.

Nowoczesne oscyloskopy cyfrowe sg urzadzeniami szczegdinej klasy i mogg by¢ wykorzystane
do wyostrzenia charakteryzacji, TDR, oraz pomiaréw parametréw impulsu w zakresie pikose-
kund. Niestety, uzyskanie sygnaléw z testowanego urzadzenia nie jest zadaniem latwym. Marsz-
rutowanie tych sygnaldw (pod kontrolg programu) eliminuje biedy nastaw manualnych, zmnie-
jsza czas testu, zwigksza pewno$é i powtarzalnoéé pomiaréw i pozwala na stworzenie peinego
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automatycznego procesu testowego. Sterowana IEEE-488 macierz przelacznikéw, opisana w ni-
niejszym artykule, oferuje projektantom taka wlasnie mozliwo$¢ testowania plyt.

Gach A. 42011/94 58
620.199 Badania wplywéw atmosfery PIAP
na materialy ger

Simulation von Umweltstress. Neue Salzsprih-Kammern fiir die Korrosion-Pruftechnik._Symula-
. e &rodowish h N ; [ . v solnei d hniki badania k-
rozji. Messen Prifen Automat. 1994 Vol. 30 nr 5s. 10, 1 fot.

W udoskonalonych komorach firmy Weiss sluzacych do badania wplywéw atmosferycznych
opracowano, z uwzglednieniem ergonomii, obszar przeznaczony do badafi, zbiornik solanki
i czg$6 obslugowa. Omawiane komory umozliwiajg badanie tworzyw sztucznych, materialéw po-
kryé powierzchniowychi, tekstyliéw oraz powlok ochronnych i tynkéw.

Wydzga S. 42000/94 59

6. TECHNOLOGIA WYTWARZAN!IA APARATURY POMIAROWEJ
| URZADZEN AUTOMATYKI
6.4. Wybrane zagadnienia materiatowe
R
621.792 Polgczenia klejowe PIAP
ger

STM-Kieber fiir schwierige Klebungen. Kleje STM do trudnych Kklejen.. Feinwerktechnik Mikrote-
chnik Messtechnik 1994 R. 102 nr 7/8 s. 351, 1 fot.

Klejenie, ze wzgledu na latwoéé automatyzacji procesu, jest niezwykle necgcg technologia.
Rozwdj tworzyw sztucznych spowodowal rozwéj klejéw w takim stopniu, 2e pozwolil stworzyé
baze materialowa dla klejenia réznych, czesto trudno kiejacych sie materialéw. Ze wzgledéw te-
chnologicznych (zautomatyzowane stanowiska klejenia) znacznymi zaletami charakteryzujg sie
kleje jednoskladnikowe, nie wymagajace rozpuszczainikéw. Klejem takim jest epoksydowy klej
PD 944, uzywany chetnie do klejenia elementéw na plytkach drukowanych przeznaczonych do
lutowania na fali. Klej ten szybko twardnieje, przy czym temperatura twardnienia moze by¢ do-
stosowana w pewnym zakresie do potrzeb technologii.

Oleksiuk M. 42021/94 60



681.523.4 Uklady hydrauliczne PiAP
ger

Tinger J.: Biologisch schnell abbaubare Hydraulikole: Fiir jede Anwendung das richtige Produkt.

Hydrauliczne oleje szybko rozkladane biologicznie: dobry produkt do wszelkich zastosowat.
Olhydr. u. Pneum. 1994 R. 38 nr 6 5. 342-345, 2 sch. 2 tabl. 3 wykr.

Szacuje sie, Ze w Niemczech wylewa sie rocznie do ziemi i zbiornikéw wodnych ponad 50 min §i-
tréw réznorodnych olejéw i smaréw. Dotyczy to réwniez olejéw napedowych oraz plynéw antyko-
rozyjnych, ktérymi pokrywa sig rézne urzadzenia. Jedynie niewielka czeéé lego jest wynikiem
awarii, kiérych ilo$¢ mozna ograniczyé, reszta to efekt "normalnej" dziatalno$ci czlowieka. Dlate-
go upowszechnienie olejéw rozkiadanych biologicznie stanowi niezwykle waine zadanie. Rocz-
ne zapotrzebowanie na te oleje szybko roénie. Niemniej jego poziom - ok. § tys. t — to zaledwie
kilka procent rocznego zuzycia medidéw roboczych, ktére wynosi ok. 162 tys. t. Szczegéinie isto-
tne jest stosowanie tych olejéw w ukladach mobilnych, w ktdrych latwiej o niekontrolowany wy-
ciek bezposrednio do gleby (w ukiadach stacjonarnych wyciekly olej najczesciej jest odzyskiwa-
ny). Oleje nieniszczace $rodowisko podzieli¢ mozna na trzy grupy: oleje na bazie syntetycznych
estréw (nazwa handlowa Econa E 46), oleje na bazie naturalnych estréw (np. olej rzepakowy) —
nazwa handlowa Econa R 32 i poliglikole stosowane na statkach i luzach oraz w urzadzeniach
pracujacych w podwyZszonej temperaturze (nazwa handiowa Econa PG 32 lub 46). Ze wzgledu
na réznice we wilasciwosciach oleje te dobiera sie do poszczegéinych zastosowan. Niestety jed-
nym z powodéw powolnego rozpowszechniania tych olejéw jest ich wyzszy koszt w stosunku do
tradycyjnych olejéw na bazie produktéw ropy naftowej.

Oleksiuk M. 41937/94 61
681.523.4 Hydrauliczne uktady PIAP
sterowania ger

Busch Ch.: HETEG-Flitssgkeiten — vor dem Hintergrund der neuen VDMA-Richtlinien. Plyny.

HETEG ~ wobec podstaw jakie daja nowe wylyczne VOMA, Olhydr. u. Pneum. 1994 R. 38 nr 7
s. 404-407, 5 rys. 2 sch. 5 wykr. bibliogr. 14 poz.

Szybko rozkladajace sig biologicznie plyny robocze znajdujg sie obecnie na rynku w ograniczo-
nym zakresie. ZauwaZaine wstrzymanie ich rozpowszechniania wynika przede wszystkim z bra-
ku wytycznych na podstawowe wymagania, jakie powinny spelniaé te piyny. Brak bylo dotad ko-
ordynacji prac szeroko prowadzonych w réznych oérodkach. Opracowanie (wiosng tego roku)
norm branzowych VDMA 24568 i 24569 pozwoli stworzyé jednolita baze do obiektywnej oceny
tych cieczy zaréwno przez wytwércéw jak i uzytkownikéw. Wprowadzono nastepujace akronimy
poszczegélnych cieczy : HETG ~ oleje rodlinne i zwierzece (rzepakowy, palmowy, sioneczniko-
wy, smalec itp.), HEES ~ syntetyczne oleje estrowe i HEPG — poliglikole. Przyjecie jednolite] me-
todyki badari | oceny pozwoli na szybszy rozwéj prac badawczych nad udoskonaleniem medium
roboczego czystego dla $rodowiska. Znaczaca role w tych pracach spelnia oczywiscie Instytut
Hydrauliki i Pneumatyki (IHP) z Akwizgranu,

Oleksiuk M. 41928/94 62



681.523.4 Hydrauticzne uklady PIAP
sterowania ger

Reichel J.: Biologisch schnell abbaubare Druckflitssigkeiten VDMA-Einheitsblétter 24568 und

24569, Szybko rozkladane biolegicznie plyny robocze — nouny branzowe VDMA 24568 i 24369,
Olhydr. u. Pneum. 1994 R. 38 nr 7s. 408, 409.

Praktyczne uzytkowanie niezanieczyszczajacych cieczy roboczych jest uwarunkowane opraco-
waniem ich do postaci towaru rynkowego o standardowych parametrach. Opracowanie odpo-
wiednich dokumentéw — norm branzowych VDMA — wymagalo dokonania szeregu uzgodniert. W
artykule przedstawiono efekt tej pracy w postaci VDMA 24568 i VOMA 24569. Pierwsza z nich
dotyczy podstawowych wymagar stawianych cieczom szybko rozkladajgcym sig biologicznie.
Druga dotyczy warunkéw wymiany olejéw i wytycznych dla przemysly. Normy byly wzorowane
na DIN 51524, cz. 2 i 3, méwiace] o olejach hydraulicznych HLP i HVLP, wykonanych na bazie
produktéw przerdbki ropy naftowej. To, co stanowi zaletg nowych cieczy z punktu widzenia $ro-
dowiska naturalnego jest ich wada z punkiu widzenia praktyki przemyslowej — a mianowicie
niewielka trwalo&é i zmiana parametréw w trakcie. skladowania uniemozliwiajgca ich przechowy-
wanie. Mieszanie obu typ6éw olejéw, poprawiajgce trwalo$¢, prowadzi jednak do wzrostu zawar-
to$ci wody w medium roboczym i zwigksza oddzialywania korodujace.

Oleksiuk M. 41927/94 . 63

»

7. KOMPUTERY | ICH ZASTOSOWANIA
7.1. Informacje ogélne 3

681.513 Programowalne uklady PIAP
sterowania ger

Marktilbersicht: kiein SPS. Przeglad rynku: male uklady sterowania _programowane pamiecia.
‘Messen Prifen Automat. 1994 Vol. 30 nr 5 s. 32. 1 tabl.

Zestawienie tabelaryczne 47 ukladéw produkowanych przez 22 firmy niemieckie. Podano naste-
pujace parametry: liczba wejéé i wyjéé analogowych i cyfrowych, $redni czas obrébki, sposéb

programowania, rodzaj programatora, dodatkowe moduly.

Wydzga S. 41989/94 64



7.2. Sprzet (Jednostka centralna i zestawy)

681.322 Komputery PIAP
eng

Wilmarth D.D.: Evaluating embedded systems performance. Ocena wydajnoéci systeméw wbu-
dowanych, Electron. Des. 1994 Vol. 42 nr 5 s. 92, 96, 97, 4 1ys.

Projektanci i badacze niezmiennie kieruja swoja uwage i zainteresowanie na tworzenie elemen-
téw i urzadzen coraz szybszych, lepszych i tariszych, o coraz krétszym okresie wdrazania. Przy
projektowaniu systemu whbudowanego podstawg jest znalezienie odpowledniego standardowego
sprzetu komputerowego powszechnego uzytku (COTS). Poniewaz jest wiele wariantéw, inzynie-
rowie projektanci musza okredli¢, jaka konfiguracja sprzetu COTS i jaki model programowania
bedzie najbardziej skuteczny w ich projektach. Cechy architektury sprzetowej, typowo wykorzys-
tywanej przez uzytkownikéw COTS przy optymalizowaniu charakterystyk, to topologia polaczen,
rozmieszczenie pamieci | synchronizacja $rodkéw programowych. Kazda z tych cech inaczej
wplywa na charakterystyki optymalne. Autor przeprowadza ich analize.

Gach A. 42007/94 65

7.3. Oprogramowanie

681.3.06 Oprogramowanie PIAP
eng

Bursky D.: Operating system mimics real-world functions to simplify operation. System operacyj-
oy przejmuje funkcje praktyczne, aby uprodcié dzialapie. Electron. Des. 1934 Vol. 42 nr 3 s.
37-38, 2 fot.

Wsréd uzytkownikéw komputerdw zarysowuje sie tendencia do stosowania w technice biurowej
jak najprostszych i najbardziej funkcjonalnych programéw przy przesylaniu i odbiorze informacii.
Projektanci General Magic INC., Mountain View, Calif., wychodzac naprzeciw potrzebom rynku,
opracowali praktyczny system na bazie GUI (system operacyjny dla PDAs i konsumenckich apli-
kacji cyfrowych) nazwany Magic Cap. Prace projekiowe w zakresie rozwoju inteligentnych sche-
matéw komunikacyjnych, jezyka komend i interpretatora Telescriptu prowadzono we wspélpracy
z firmg AT&T. Przy czym Telescript moze byé wprowadzony niezaleznie od Magic Cap, jako
rozszerzenie programu, w kazdym komputerze osobistym lub innej jednostce komunikacji osobi-
stej. Dla uzyskania tak szerokiego zakresu zastosowari i odpowiedniego poziomu rozwigzan
General Magic $cisle wspélpracowal z wieloma firmami: Apple Computers, AT&T, Motorola, Phi-
lips and Sony. Partnerzy ci dostarczyli licznych danych, niezbednych do uzyskania integralnoéci
graficznego systemu operacyjnego komunikacji centrycznej i zdefiniowania bazy dla platformy
sprzetowej, na jakiej system bedzie pracowal. System GUI/OS jest calkowicie zintegrowany pod
wzgledem zdolno$ci komunikacyjnych, tak, Ze uzytkownicy nie musza zastanawia¢ sig jak prze-
sylaé informacje lub jakie dziatania nalezy podjaé w celu ich odebrania. Do korzystania z opro-
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gramowania Magic Cap potrzeba okoto 3 Mbajtow ROM (program i pamigé obrazu) oraz okolo
300 kbajtéw RAM. Oprogramowanie, choé zostalo zaprojektowane do wprowadzonego niedaw-
no przez Motorole procesora M68348 "Dragon”, moze réwniez wspdlpracowaé z Apple Macin-
tosh i IBM, kompatybilnymi PC w Windows.

Gach A. 42003/94 66
681.3.06 Oprogramowanie PIAP
eng

Software standards promote faster graphics and better display-device access. Standardowe_

oprogramowanie_promuje_szybkodé grafiki i lepszy dostep do monitora_ekranowego. Electron.
Des. 1994 Vol 42 nr 7 s. 35, 2 rys.

Chociaz interface Windows Microsoft jest ideainy do przegladania danych i prostego ich wyko-
rzystania w aplikacjach, to wielu projektantéw aplikacji graficznych (w szczegélnodci gier) unika
jego stosowania. Dzieje si¢ tak dlatego, poniewaz operacje wstgpne Windows czynig grafike
duzo wolniejsza, niz napisang pod DOS. Dlatego tez projektanci oprogramowania Intel Corp.,
Santa Clara Calif., pracowali nad nowg biblioteka grafik tréjwymiarowych (3D), co pozwoli na
ponowny wzrost zainteresowania ich wyrobem na rynku. Teraz, przez stosowanie te] biblioteki,
cechy graficzne DOS sg moziiwe do osiagnigcia pod systemem operacyjnym Windows. Biblioteki
grafik nie sg nowa idea, byly wykorzystywane przez wiele firm, ale w przypadku PC nie byl to
zbyt dobrze akceptowany standard, umozliwiajacy osiagnigcie dobrych charakterystyk grafik 2D
i 3D. Intel ma nadzieje na zmiane tego stanu przez wypuszczenie na rynek jeszcze w tym roku
Bi-blioteki Graficznej Intela (IGL). Artykut zapoznaje czytelnikéw z nowym projektem.

Gach A. 42012/94 4 67
681.3.06 Oprogramowanie PIAP
ger

Den Uberblick gewahrt Software flr Orgamgramme und Ablaufplane _Zapewniony przeglad.
e Messen Prifen Auto-

mat. 19_9_4.Vol 30 anS 18, 21, 3rys

Oméwienie systeméw oprogramowania ABC Flowcharter firmy Micrografx, przeznaczonych do
tworzenia schematéw organizacyjnych, strukturalnych i blokowych, planéw przeplywu towaréw,
planéw budzetu i wielu innych. Program wykorzystuje zestaw znakéw opracowanych przez AS-
ME (American Society of Mechanical Engineers), zgodnych z normami 1SO-5807, 1SO-9000
i DIN 66001. Stosowanie programu ABC Flowcharter jest bardzo proste i niemal nie wymaga
szkolenia; cena programu — 650 DEM.

Wydzga S. 41995/94 68
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681.3.06 Oprogramowanie PIAP
ger

Messanzug fir die Messtechnik. Standardsoftware fir Spezialaufgaben. Ubrania_na miare dia_

techniki pomiarowej. Oprogramowanie standardowe do zadari specjalnych. Messen Priifen Au-
tomat. 1994 Vol. 30 nr 5 s. 30-31, 1 fot.

Oméwienie koncepcji systemu oprogramowania umozliwiajacego realizacje zlozonych zadan
pomiarowych za pomocg komputera osobistego PC (system ten wykorzystuje MS-Windows
i oprogramowanie standardowe DISAN). Do zastosowari specjalnych istnieje otwarty interfejs, za
posrednictwem kitérego DISAN moze byé, na zyczenie klienta, rozszerzony o funkcje specjalne.
Oméwiono przyklad kontroli pracy walu turbiny energetycznej; jest to o tyle wazne, ze nawet
krétkotrwala awaria turbiny pocigga za sobg duze straty.

Wydzga S. 41990/94 69
681.523.4 Ukiady hydrauliczne PIAP
681.3.06 Oprogramowanie . ger

Hydraulik- Simutationspaket. Pakiet symulacyiny dla bydrauliki. Othydr. u. Pneum. 1994 R. 38 nr
6s.323

Napedy i sterowania hydrauliczne uzywane sa szczegdlnie chetnie do instalacji duzych mocy —
od kilku do kilkuset kW. Wykonanie prototypéw takich instalacji jest niezwykle kosztowne i przez
to czesto niemozliwe. Stad szczegdina rola uktadéw symulujacych prace takich urzadzed. Firma
Analogy GmbH oferuje system Saber Hydro/i, zapewniajacy mozliwoé¢ modelowania réznych
ukladéw hydraulicznych. Wraz z bibliotekg ponad 6000 modeli komponentéw mechanicznych
i elektrycznych umozliwiajg stworzenie praktycznie dowolnego modelu ukladu oraz sprawdzenie
jego dzialania a takie dobér elementéw, ich parametrdw i nastaw. Wéréd przykiadéw ostatnich
zastosowan wymienié mozna modeélowanie systemu antyblokady hamowania ABS i automatycz-
nych przekladni wykonanych dla przemysitu samochodowego, modele ukladéw sterowania kieru-
nkiem lotu dla przemyslu lotniczego i kosmicznego oraz systemy sterujace w urzadzeniach me-
dycznych. Firma sprzedala dotychczas ponad 600 instalacji implementowanych na réznorodym
sprzecie, takim jak Sun, Hewlett-Packard, Hewletit-Packard/Apollo, IBM/RS 6000, Digital Equip-
ment i NEC.

Oleksiuk M. 41940/94 70
681.3.06 Oprogramowanie PIAP
ger

Sumpt E.: Lernsoftware fir den PC. Szkoleniowe oprogramowanie na PC. Olhydr. u. Pneum.
1994 R. 38 nr 7 s. 402, 403, 1 fot. 3 rys. 3 sch. 1 wykr.
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Jak pokazuje doéwiadczenie, naklady na nowoczesne metody nauczania, zaréwno w szkole jak
i w przemy$le, bardzo szybko zwracajg si¢ w postaci specjalistéw potrafigcych efektywnie pra-
cowaé na wysoko wydajnych stanowiskach pracy. Firma Mannesmann-Rexroth oferuje w tym
zakresie dwa komputerowe programy pracujace w systemie konwersacyjnym. Pierwszy z nich,
pracujacy w $rodowisku DOS 3.3 lub wyzszym, pozwala zdoby¢ podstawowg wiedze z zakresu
dziatania poszczegéinych elementéw hydraulicznych, ich roli w ukladzie hydraulicznym oraz
podstawowych funkeji ukladu hydraulicznego. Wymagania sprzetowe to komputer klasy 386,
2 MB RAM. Drugi pakiet, zainstalowany w $rodowisku Windows 3.11, obejmuje technike nape-
déw, sterowart i regulacji z zastosowaniem hydrauliki. Pojecia uzywane w programie sa w jezyku
niemieckim i angielskim, co ulatwia korzystanie z réznojezycznych instrukcji pomagajac w 2ro-
zumieniu fachowego slownictwa.

Oleksiuk M. 41929/94 7"

7.4. Urzadzenia peryferyjne i wspéipracujace

681.322 Komputery PIAP
eng

Nass R.. LCD techmque offers active-matrix performance at near passwe -matrix cost Technolo-

b_|§_m3L Electron Des ]_9_9_4Vo| 42 nréds. 35 1 rys.

Komputery o rozmiarach notatnika stajg sie artykulami pxerwsze; potrzeby. Projektanci kontynuu-
ja wiec poszukiwanie sposobdw umozliwiajacych wprowadzanie na rynek coraz sprawniejszych
komputeréw i jednoczesne obnizenie ich ceny. Jednym z najbardziej kosztownych elementéw
komputerowego "notebooka" jest wyswietlacz, zazwyczaj wykonany na cieklych krysztatach
(LCD). Problem ten dotyczy w szczegdinosci systemdw kolorowych. Projektanci maja do wyboru
LCD typu aktywnego lub biernego, przy czym typ pierwszy oferuje lepsze charakterystyki, ale
jest jednoczeénie bardzo kosztowny. Firma Motif Inc. (Winsonville) wytworzyta trzecig opcje. Sg
to LCD, ktére stosuja tylko obwody adresowania aktywnego dla paneli o matrycach biernych.
Zastosowanie takiej techniki pozwala na uzyskanie bardzo dobrej jakosci wyéwietlacza przy
2wiekszeniu kosztéw (w stosunku do ceny LCD 2 matrycg bierna) jedynie o 35%, podczas gdy
cena LCD z matrycg aktywng nadal jest okolo 40% wigksza od ceny LCD z matrycq bierng. W
nowej technice stosowane algorytmy sg zastosowane do programowanej dystrybucji wielu ma-
tych impulséw wybieranych do odpowiednich piksli. Adresowanie jest szybkie i ciagle, tak Ze nie
ma mozliwosci, by nastgpilo zanikniecie piksli w czasie pomigdzy impulsami.

Gach A. 42006/94 72
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681.327.6 Uklady pamieci PIAP
eng

Ajluni Ch.: Holographic storage technology edges one step closer to reality. Technika pamieci
holograficznej krokiem w kierunku rzeczywistosci. Electron.Des. 1994 Vol. 42 nr 6 s 37, 38, 2
rys.

System pamigci oparty na technice holograficznej umozliwil zapis poziomdw jasnosci, kasowanie
hologramdw i uZycie polimerowej fotorefrakcyjnej tadmy (wczeéniej wykorzystywano jedynie ko-
sztowne krysztaly). Zainteresowanie i sukcesy holografii w zakresie pamieci wigze sig z mozli-
woscig przenoszenia znacznie wiekszych ilodci informacji w malych noénikach. Znaczenie ma
tez moznoéé zapisywania i projekcji obrazu z czasem dostepu i szybkoscig transmisji danych
znacznie szybsza, niz w napedach dyskéw magnetycznych. Systemy magnetyczne i optyczne
dominowaly do tej pory na rynku; teraz pojawiajg sie nowe opracowania. Badacze z IBM Rese-
arch Division, San Jose, Calif., przedstawiajg system pamieci holograficznej. System ten,
w przeciwieristwie do konwencjonalnych magnetycznych i optycznych zapiséw, gdzie dominuje
jedna technologia, wymaga wyjatkowej integraciji wielu réznych technologii. Dzigki nim powstaje
system pamieci oryginalny i konkurencyjny pod wzgledem charakterystyk, rozmiaréw i kosztéw.

Gach A. 42010/94 73
681.327.2 Ukiady wejscia/wyjécia PIAP
eng

Bursky D.: Analog scheme improves digital transceiver. Qbwdéd analogowy ulepsza cyfrowy ter-
minal nadawczo-odbiorczy. Electron. Des. 1994 Vol. 42 nr 3 s. 38, 39, 1 sch.

Terminale nadawczo-odbiorcze do magistrali cyfrowej sg typowo implementowane w logice cyi-
rowej, co oddziela wejscie i dostarcza mocnego sygnalu do sterowania wysokg pojemnoécia ob-
cigzenia. W tych tradycyjnych obwodach opéZnienie sygnalu wyjsciowego, w stosunku do syg-
nalu wejéciowego, zwigksza si¢ od 3 do 5 ns. Zastosowanie techniki analogowego sprzezenia
zwrotnego pozwala na uzyskanie opdZnienia wejécia do wyjécia na poziomie 1,5 ns dla urza-
dzenia dsemkowego. Schemat oméwiony w artykule zostal opracowany przez Micro Linear
Corp., San Jose, Calif.

Gach A. 42002/94 74
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8. JAKOSE 1 NIEZAWODNOSC
8.5. Systemy sterowania jakosci

006.83 Normy jakoéciowe PIAP
eng

Summers C.: Complying with the EC directive on EMC 89/336/EEC ~ a brief review. Spelnianie_
dyrektyw EC dla EMC 89/336/EEC — przeglad. Electron. Eng. 1994 Vol. 65 nr 807 s. 33.

S3 dwie drogi spelnienia Dyrektywy EC dla EMCC i uzyskania Znaku CE dla produktu. Jest to
Wiasna Certyfikacja wg procedury normalizacyjnej lub poprzez Klasyfikacje Techniczng (TCF).
Dodatkowo wytwércy produktéw komunikacji radiowej, radaréw i innego sprzetu przesylania da-
nych muszg spelni¢ wymaganie uzyskania certyfikatu typu dla kazdego urzadzenia. W artykule
oméwione zostaly warunki poszczegéinych sposobéw spelnienia ww. dyrektyw EC.

Gach A. 42016/94 75

9. ROBOTY PRZEMYSLOWE | SZTUCZNA INTELIGENCJA
9.1. Roboty przemysfowe — budowa i zastosowanie

621.3.032:621.757 Montaz elementéw PIAP
elektronicznych ger

Manz D.: Wirttschaftliche Exotenbestiickung mit Robotern; Ekonomiczny montaZ elementéw
o nietypowych ksztaltach 2a pomoca rohotéw, Feinwerktechnik Mikrotechnik Messtechnik 1994
R. 102 nr 7/8 s. 353-356, 4 fot. 4 rys. 1 wykr.

Jednym z zasadniczych warunkéw obnizki kosztéw wytwarzania jest automatyzacja i robotyza-
cja. Masowo produkowane plytki drukowane stanowig podstawowe wyposazenie wszystkich
prawie urzadzen. Ich automatyczny montaz wymaga w pierwszym etapie umieszczenia elemen-
téw na plytce. Znane sg rozwigzania montazu procesoréw i pamigci w formie elementéw scalo-
nych. Znacznie trudniejszym zadaniem jest montaz elementéw nietypowych. Podstawowym
problemem jest tu pobieranie elementu z réznych niestandardowych, nieprzystosowanych do au-
tomatyzacji opakowari. Zapewnienie odpowiedniej formy dostawy stanowi pierwszy krok w au-
tomatyzacji procesu. Nastepnym zadaniem jest opracowanie odpowiednich chwytakéw. Jednym
z przykladéw jest zintegrowany chwytak z glowicg rewolwerows, w ktérej umieszczonych jest
szeéé pojedynczych chwytakéw przystosowanych do poszczegéinych detali rozrdZnianych przez
odpowiedni uklad czujnikéw.

Oleksiuk M. 42020/94 76



681.586.5 Czujniki optyczne PIAP
ger

Sicherheit-fiichendeckend. Optischer Distanzsensor fir Objekterkennung und Personenschutz.

Zapewnienie bezpieczeristwa w_okre§lonym_ohszarze. Optyczny czujnik odleglodci do rozpoz-
nawania objekiéw i ochrony ludzi, Messen Prifen Automat. 1994 Vol. 30 nr 5 s. 26-27, 1 fot.

Oméwienie optycznego czujnika odlegloéci firmy Leuze Electronic, przeznaczonego do wykry-
wania przedmiotéw (wzglednie ludzi} w promieniu 6 m (ludzie), badZ 15 m (obiekty sztuczne).
Promier diody laserowej odchylany jest za pomocy wirujacego zwierciadla, a nastepnie mierzo-
ny jest czas powrotu promienia odbitego. Obszar omiatania jest podzielony na sektory po 2 sto-
pnie katowe. Dzigki wspélpracy z komputerem osobistym mozliwe jest okreslenie wspétrzednych
polozenia przedmiotéw znajdujacych sig w polu dzialania urzadzenia. Zastosowanie: pojazdy
bez kierowcy (transport fabryczny) i zabezpieczenie robota przed wyrzadzeniem krzywdy czlo-
wiekowi.

Wydziga S. 41992/94 77
338.45:62/69].002.1/.2 Roboty przemysiowe PIAP
65.015.12 Trajektoria ruchu ger

Dynamnsch und hochgenau. Bahnvermessung von Industrierobotern mit Lasermessystemen

sxslemu_mmlar_oﬂegm Messen Priifen Automat 1994 Vol.-30 nr 5 s. 33- 36 39, 40 3 fot. 5 rys
1 tabl.

Oméwienie zasady dzialania systemu pomiarowego wykorzystujacego laserowy giroskop piers-
cieniowy RLK (Ringlaserkreisel). System jest stosowany do dokladnych pomiaréw toru elemen-
téw robota przemystowego. istotng jego cechg jest integracja komputera nawigacyjnego NAV
z glowicg czujnikowg i zastosowanie elementéw o najwyzszej skali integracji. System byt przed-
stawiony po raz pierwszy przez firme Honeywell na Przemyslowych Targach Hanowerskich 1994
— w chwili obecnej nie istnieje Zaden inny o porédwnywalnych parametrach.

Wydiga S. 41988/94 78
338.45:62/69].002.1/.2 Roboty przemystowe PIAP
eng

Edwards Ch. A., Galloway R.L.: A single-point calibration technique for a six degree-of-freedom

articulated arm. Technika kalibracji jednopunklowe] ramienia przegubowege o szedciu stopniach
swobody. Robotics Research 1994 Vol. 13 nr 3 s. 189-198, 2 fot. 11 rys. 12 tabl. bibliogr. 14
poz.

Od 40 lat neurochirurdzy poslugujg sie technikg nazywana “stereotaxy”. Technika ta sluzy do
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okreélania wektora podejécia do okredlonego punktu wewngtrz czaszki. Wektor ten jest wyzna-
czany wzgledem ramki, ktéra jest mocowana sztywno do czaszki pacjenta za pomocg kolkéw
lub $rub. Wektor jest wyznaczany na podstawie pomiardw dlugos$ci i katdw elementéw obrazu
uzyskanego drogq zdjeé rentgenowskich a oslatnio réwniez za pomocq tomogralfii komputerowej
i rezonansu magnetycznego. Wyznaczony wektor sluzy do pozycjonowania efektora znajdujace-
go sie na koficu przegubowego ramienia o szesciu stopniach swobody. W artykule rozwazane
sa metody uzyskania wystarczajacej precyzji pozycjonowania efektora wewnatrz czaszki,
z uwzglednieniem ograniczeri zwigzanych 2z konieczno$cig omijania naczyd krwiono$nych.
Wskazano, e algorytmy kalibracji sg bardzo efektownym sposobem zwigkszenia doktadno$ci
pozycjonowania ramienia. Podano zasade dziatania wybranego algorytmu. Wykonano symulacje
komputerowa. Wyniki symulacji wskazuja, ze zaproponowany algorytm umozliwia 3-5-krotny
wzrost dokladnodci pozycjonowania. Za miare dokladnodci przyjeto odchylenie sredniokwadra-
towe bledéw polozen efektora.

Klimasara W. 41987/94 79
338.45:62/69].0021/.2 Roboty przemyslowe ) PIAP
eng

Chen W. Z., Korde U. A., Skaar S. B.: Position control experiments using vision. Dogwiadczenia_

ze_sterowaniem polaZenia przy uyciu techniki wizyjnej. Robotics Research 1394 Vol. 13 nr 3 s.
199-208, 1 fot. 11 rys. bibliogr. 19 poz.

W artykule przedstawiono wyniki przeprowadzonych badari nad metodg pozycjonowania mani-
pulatora przy uzyciu kamer wizyjnych. W metodzie tej informacje otrzymane z sensora wizyjnego
(CCTV lub CCD) sg uzywane do okreélania pozycji i orientacji efektora robota. Metoda ta tylko
z pozoru moze sie wydawad prosta, w rzeczywistosci chodzi o zlozony proces przetwarzania in-
formacji dwuwymiarowych otrzymanych z kamer wizyjnych na informacje dotyczacq przestrzen-
nego polozenia i orientaciji efektora robota. Do badart uzyto robota szesécioosiowego GMF S-400
oraz dwéch czarno-bialych kamer wideo WV-1410 Panasonic. Stosowang w badaniach metode
pozycjonowania nazwano wizyjnym sprzezeniem zwrotnym (Visual Feedback). Wskazano na jej
zalety w poréwnaniu z metodg oparta na kalibracji. Wyniki eksperymentu uzupetniono rozwaza-
niami teoretycznymi nad wplywem liczby stosowanych kamer oraz ich wzajemnego usytuowania
na dokltadnosé pozycjonowania systemu.

Klimasara W. 41986/94 80
338.45:62/69).002.1/.2 Roboty przemyslowe PIAP
eng

Wiens G. J., Jang W.M.: Passive joint control of dynamic coupling in mobile robot. Sterowanie_

z!aczhmmysh_w_dmamcmxch.smzezemachﬂbolm_mobﬂnycmRoboncs Research 1994 Vol.
13 nr 3 5. 209-220, 14 rys. bibliogr. 28 poz.
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Przedstawiono wyniki badan nad wplywem polgczenia w calo$¢ mechanizmu napedu ramienia
2 pojazdem. Celem pracy bylo okreélenia, czy jest mozliwe sterowanie za pomoca elementéw
biernych efektami dynamicznymi wynikajacymi ze sprzezert manipulator-pojazd, wystepujacych
w robotach mobilnych. Przeanalizowano wplyw réznych kombinacji elementéw biernych (sprezyn
i tumikéw) dolaczonych do systemu robotéw mobilnych. Analize wykonano uzywajac metody
numerycznej Runge Kutta-Vernera rzedu piatege i széstego, w powigzaniu z algorytmem opar-
tym na réznicach miedzy modelami czeéci ruchomej i nieruchomej systemu robota. Algorytm da-
je ocene sprzezenia dynamicznego oraz stabilnoécl. Wyniki przedstawiono w syntetycznej po-
staci przez zastosowanie reguly Simpsona do oceny zgodnoéci trajektorii rzeczywistej i zadanej.
W konkluzji zaproponowano uzZycie systemu sterowania elementéw pasywnych za pomoca

- wzglednie prostego sterownika {(dostepnego w istniejacych systemach robotéw niemobilnych
i pojazdach), polepszajgcych wlasciwodci dynamiczne systemu.

Klimasara W. 41985/94 81
338.45:62/69).002.1/.2 Roboty przemystowe PIAP
eng

Levesque B., Richard M. J.: Dynamic analysis of a manipulator in a fluid environment. Analiza_

dynamiki manipulatora w $rodowisku plynowym. Robotics Research 1994 Vol. 13 nr 3 s,
221-231, 14 rys. 2 tabl. bibliogr. 19 poz.

W artykule przedstawiono rozwazania dotyczace sit uogélnionych, dzialajacych na ramiona ma-
nipulatora a pochodzace od oporu plynu. Oszacowanie tych sil jest konieczne ze wzgledu na
sterownik manipulatora pracujgcego pod woda. Przedstawiono przyblizong metode obliczania
wyporu hydrostatycznego w warunkach lokalnych. Sily oporu hydrodynamicznego sg obliczane
metodg calkowania numerycznego miejscowych sit oporu. Metoda calkowania jest konieczna ze
wzgledu na potrzebe uzyskania odpowiedniej dokladnodci. Do kazdego czlonu dodany jest no-
wy lokalny ukiad odniesienia ulatwiajacy opis geometrii. Wprowadzenie powyiszych obliczeri do
modelu dynamiki wymaga dokonania kompromisu migdzy czasem a dokladnoécig obliczed.
Czas obliczeri ulega bowiem dwu- lub trzykrotnemu wydluzeniu w poréwnaniu ze standardowym
algorytmem obliczenia réwna# dynamiki manipulatora.

Klimasara W. 41984/94 82
338.45:62/69}.002.1/.2 Roboty przemysiowe PIAP
eng

Deveza R. i in.: Odor sensing for robot guidance. Wykorzystanie sensorw zapachu do kierowa-
nia robotem, Robotics Research 1994 Vol. 13 nr 3 s. 232-239, 2 fot. 7 rys. bibliogr. 14 poz.

Obecnie wigkszo$é stosowanych robotéw mobilnych pracuje w przemysle, gdzie $rodowisko jest
§cisle okreslone. Roboty mobilne sg zwykle kierowane za pomocq ustalonych $ciezek, przewo-

déw zakrytych biegnacych pod podloga, tasm refleksyjnych lub tez odpowiednio ustawionych
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lamp lub znakéw kierujgcych. Nowe zakresu zastosowari robotéw mobilnych przewidujg poru-
szanie sie w nieznanym lub tez zmieniajagcym sie érodowisku. Sytuacja taka wystepuje, np. w ro-
Inictwie, technice wojskowej, badaniach i poszukiwaniach. W tych nowych aplikacjach robot musi
znalez¢é wlaéciwg droge w zmieniajacym sig $rodowisku. W niniejszym artykule opisano projekt
uzycia znacznikéw, o krétkim czasie dziatania, zawierajgcych substancje zapachowe a sluzace
do kierowania robotem. Metoda ta umozliwia oznaczanie drogi i daje mozliwoé¢ wyznaczenia
kierunku marszruty. Wiele insektéw uzywa substancji zapachowych do znaczenia drogi podczas
poszukiwania pozywienia — idea ta zostala zastosowana do kierowania robotem. Opisano bu-
dowe sensora zapachu, montowanego na robocie. Przeprowadzone badania wskazuja, Ze me-
toda znacznikéw zapachowych moze byé stosowana w praktyce. Wskazano i uzasadniono ce-
lowo$¢ prowadzenia dalszych prac.

Klimasara W. 41983/94 83
338.45:62/69].002.1/.2 Roboty przemyslowe PIAP
- eng

Erdman M.: On a representation od friction in configuration space. O przedstawianiu tarcia
w przestrzeni konfiguracyinej. Robotics Research 1994 Vol. 13 nr 3 s. 240-271, 18 rys. 1 tabl.
bibliogr. 49 poz.

W artykule niniejszym przedstawiono rozwazania dotyczace geometrycznego przedstawiania ta-
rcia w przypadku sztywnej plaskiej cze$ci majgcej dwa translacyjne i jeden rotacyjny stopieri
swobody. Podano pojecie uogdinionego stozka tarcia utworzonego przez wstawienie do prze-
strzeni kc{nfiguracyjnej takie] czesci tych ograniczen sil, ktére okreélajg klasyczny stozek tarcia
Coulomba w przestrzeni rzeczywistej. Wprowadzone pojecia dajg prostg metodg geometryczne-
go okreélania mozliwych ruchéw ciat poddanych dzialaniu sit i mgmentéw. Pojecia te moga byé
uzyte do symulacji ruchu czedci przy planowaniu operacji montazu. Podano uogdlnienie przed-
stawionej metody na szeéciowymiarowg przestrzeri konfiguracyjng dla czesci tréjwymiarowej.

Klimasara W. 41982/94 84
338.45:62/69].002.1/.2 Roboty przemysltowe PIAP
eng

Nagy P.V., Desa S., Whittaker W.L.: Energy-based stability measures for relable locomotion of

statlcally stable walkers theory and apphcahon Enﬁmﬂy&ulinna[y_slahﬂmmu_nﬁzm
je, Robotics

Research _1_394 Vol. 13 nr 3 s. 272 287, 19 rys. blbhogr 13 poz.

Istnieje rosnace zapotrzebowanie na roboty kroczace przeznaczone do pokonywania nieréwne-
go terenu, np. w rolnictwie lub eksploracji planet. Wymagania specyficzne dla danego zastoso-
wania robota okreslone sg w zespole cech odpowiedniego wspéldziatania miedzy robotem a te-
renem. Planowanie penego, niezawodnego ruchu maszyny kroczacej wymaga znajomosci wa-
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runkéw stabilnodci jakim ona podlega. W artykule podano definicje dwéch rodzajéw stabilnodci.
Stabilnoéé robota nieruchomego (stance stablility) okredla sie miarg wartoéci pracy koniecznej
do wytracenia go ze stanu stabilnoécl. Stabilnoéé robota kroczacego (walker stability) okreéla sig
wartodcia pracy koniecznej do destabilizacji robota bedacego w ruchu. Przedstawione rozwaza-
nia prowadza do okreédlenia i zdefiniowania czterech pojeé stabilnosci opartych o zasade za-
chowania energii. Przedstawiono szereg przykladéw zastosowania zaproponowanej teorii.

Klimasara W. 41981/94 85

9.2. Siecl neuronowe — budowa i zastosowanie

681.5.01 Teoria techniki sterowania PIAP
eng

Foulloy L., Zavidovique B.: Towards symbolic process control. Ku_symbolicznemu_sterowaniu_
procesu. Automatica 1994 Vol. 30 nr 3 s. 379-390, 3 sch. 25 wykr. bibliogr. 40 poz.

W wielu prowadzonych obecnie pracach na temat sterowania inteligentnego sa wprowadzane
i analizowane rézne sposoby podejécia do zastosowania sterownikéw ekspertowych. Niewiele
uwagi natomiast po$wigca sig podstawowemu zagadnieniu ~ jak projektowaé sterownik z wyko-
rzystaniem abstrakcyjnych zasad, na podstawie obserwacii rzeczywistego procesu? W artykule
podano przeglad koncepciji sterowania symbolicznego i poréwnano je ze sterowaniem eksperto-
wym. Przedstawiono propozycje projektowania sterownikéw symbolicznych, oparta na pomia-
rach jakoSciowych wspélrzednych stanu i ich odchylek. Propozycja jest zilustrowana dwoma
przykladami: symbolicznym sterowaniem ukiadu pierwszego slopnia i symbolicznym sterowa-
niem symulacji reprezentujacej samochéd na okreslonej trasie.

Olszewski A. 41971/94 88

11. KOMPUTEROWO ZINTEGROWANE WYTWARZANIE (CIM)
11.1. Zagadnienia ogdlne

681.322: 658.51/.514 Komputerowo wspomagane PIAP
wytwarzanie eng

Pandya K. V.: Model for production planning and control decisions at cell level: a case study.

Model planowania produkcji | decyzje sterujace z poziomu komdérki: studium przypadku, CIM Sy-
stems 1994 Vol. 7 nr 2 s. 75-92, 11 rys. 4 tabl. bibliogr. 25 poz.

Obecnie istnieje wiele komputerowo zintegrowanych systeméw produkcyjnych. Peina korzy$é
z zastosowania tych systeméw nie zostala jeszcze osiagnieta, czesciowo z powodu stosowane-
go oprogramowania i sprzetu. Integrowanie takich systeméw powoduje utworzenie wigkszych
wysp automatyzacji, jednakie wyspy le wkrétce staja sie mniej korzystne. Przedsigbiorstwa,
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w ktérych osiagnieto te integracje sprzetu oraz oprogramowania, odczuwajg zwykle, ze jest to
koniec mozliwej integracji. By¢ moze jest to sluszne z punktu widzenia korzyéci krétko- i $rednio-
terminowych. W przypadku rozpatrywania korzysci w diugim okresie nalezy réwniez rozpatrywad
konieczno$¢ zmiany konfiguracii systemu. Podstawg zmiany konfiguracii (rekonfiguracii) jest ogé-
Iny model systemu planowania i sterowania produkcji PP&C (Production Planing and Control).
Zostal utworzony modet systemu PP&C odnoszacy sig do poziomu komérki. Model sklada sig z:
modelu funkcjonalnego, modelu informacyjnego oraz zbioru komend podstawowych. Wykazano,
2e chociaz rozpatrywany tu model ma charakter ogéiny, to jednak moze byé z powodzeniem
adaptowany do okreslonych aplikacji.

Klimasara W. 41923/94 87
681.322:668.51/.514 Komputerowo wspomagane PIAP
wytwarzanie eng

Lee K. H., Sen S.: ICOSS: A two-layer object-based intelligent cell control architecture. Dwuwar-

stwowa zorientowana obiektowa inteligentna architektura sterowania komdrka produkcyjng. CIM
Systems 1994 Vol. 7 nr 2 s. 101-112, 8 rys. bibliogr. 28 poz.

W artykule dokonano przegladu sposobdéw podejécia do zagad;ﬁer‘\ sterowania komérka produk-
cyjng. Wskazano, ze architektura sterowania komérka nazywana ICOSS (Intelligent Cell Ob-
jects/Intelligent Supporting Shell) jest mozliwa do zastosowania w zautomatyzowanej fabryce.
Architektura ICOSS sklada sie z dwdéch warstw: warstwy wewnetrznej nazywanej ICO (Intelligent
Cell Objects) oraz warstwy zewnetrznej nazywanej ISS (Intelligent Supporting Shell). ICO zawie-
ra zbiér informacji dotyczacych sterowania komérka produkcyjng umozliwiajacy realizacje pod-
stawowych funkgji takich jak planowanie, przydzielanie i monitorowanie. 1SS z kolei zawiera ba-
zy ddhych komérki produkeyjne;j, ktére przedstawiajg $rodowisko okreslonej komérki produkcyj-
nej. Dwuwarstwowa struktura pozwala na bardziej skuteczne brojektowanie i implementacje inte-
ligentnych struktur sterowania komérkg produkcyjng przez oddzielenie rozwazania strategii ste-
rowania komérka oraz specyficznych dla tych komérek baz danych. Strategia sterowania dia obu
warstw tworzona jest przy uwzglednieniu hierarchii obiektu.

Klimasara W. 41921/94 88
681.3.06 Oprogramowanie PIAP
eng

Zhou M., Greenwell R., Tannock J.: Object-oriented methode for manufacturing information sys-

tems. Zorientowane obiektowo metody tworzenia systeméw informacyjnych, CIM Systems 1995
Vol. 7 nr 2 s. 113-121, 4 rys. bibliogr. 9 poz.

Zorientowane obiektowo programowanie OOP (Object Oriented Programming) jest obecnie sze-
roko stosowane w tworzeniu oprogramowania zorientowanego aplikacyjnie. W artykule podano
liczne zalety takiego oprogramowania uzasadniajace jego stosowanie w komputerowo zintegro-
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wanych systemach produkcyjnych. Systemy te majg okrelone wymagania dotyczgace komplek-
sowodci, elastycznej i odpowiedniej integrainodci stosowanych komputeréw. W artykule przed-
stawiono szkic koncepcji metody zorientowanej aplikacyjnie oraz opisano zorientowang aplikacy-
jnie metodologie tworzenia systemu informacyjnego stosowanego w produkeji. Do modelowania
systemu oraz generowania bezpodredniego kodu Zrédiowego zastosowano narzedzie w postaci
CASE (Computer-Aided Software Engineering). Chociaz przedstawione w artykule rozwazania
dotyczg systemu informacyjnego zarzgdzania jakodcia, to jednak pokazane tu podejécie moze
by¢ zastosowane w innych systemach w produkgii.

Klimasara W. 41920/94 89

658.52.011.56 Produkeja zautomatyzowana PIAP
eng

Bhattacharys A. K., Coleman J. L.: Linking manufacturing strategy to the design of a customized
hybrid production control system. Zastosowanie strategii produkcji do projektowania_hybrydowe-
go systemu sterowania produkcja na zamowlienie, CIM Systems 1994 Vol, 7 nr 2 s, 134-141, 3
rys. 5 tabl. bibliogr. 23 poz.

W artykule przedstawiono trzystadiowe podejécie strategiczne, kiére laczy strategie produkcji
z PSC (Production Control System). W pierwszym $rodowisko PSC opisuje sie przy uzyciu
trzech wymiaréw: dopelnialno$ci priorytetéw, kompleksowodci produktu, kompleksowoéci proce-
su produkcyjnego. Srodowisko zdefiniowane w pierwszym stadium jest uzyte do wyboru wlasci-
wego poziomu w wielopoziomowym zbiorze zmiennych decyzyjnych. Wybrany poziom w pelni
definivje PSC w stadium 2. W trzecim stadium zbiér wybranych pozioméw dla kazdej zmiennej
decyzyjnej, ktére dajg wskazéwki dia szczegdlowej budowy PSC, jest nastepnie realizowany
w hybrydowym PSC dostosowujacym strategie firmy do wymagar klienta. Przedstawione tu po-
dejécie zostalo z powodzeniem przetestowane w kitku firmach,

Klimasara W. 41918/94 90

11.3. Systemy elastyczne

658.52.011.56 Produkcja zautomatyzowana PIAP
eng

Pourbabai B.: Design of flexible assemby line to control the bottleneck. Projekt systemu sterowa-

nia w problemie waskiego gardla w elastycznej finii montazowej. CIM Systems 1994 Vol. 7 nr 2
s. 122-133, 8 rys. bibliogr. 25 poz.

W artykule przedstawiono metodologie projektowania systemu elastycznej linii montazowej,
uwzgledniajacq zagadnienia sterowania w problemie waskiego gardia. Niniejszy artykul zawiera

uogdlnienia wezeéniejszych prac autora, w ktérych zaproponowano uproszczong wersje systemu
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do podobnego problemu produkcji. Zaprezentowano, opierajacy sig na teorii sieci kolejek, model
optymalizacji statycznej i jego rozwigzanie heurystyczne. W koricu artykulu przedstawiono przy-
klad zastosowania algorytmu oraz badanie jego dokladno$ci wzglednej metods symulacii.

Klimasara W. 41919/94 91

11.5.-Systemy magistral miejscowych

681.327.7 Magistrale PIAP
ger

Bus mit Perspektiven. ASI-Bus-System mit klar abgegrenztem Einsatzgebiet._Magistrala z_pers-

pektywami. System magistrali interfejséw elementy wykonawcze-czujniki, o $ciéle ograniczonym
zakresie zastosowad. Messen Priifen Automat. 1994 Vol. 30 nr 5 s. 11-13, 2 rys.

Interfejs AS! (Actuator-Sensor-Interface), firmy Leuze Electronic, sprzega czujniki i elementy wy-
konawcze pierwszej plaszczyzny sterowania w sposéb szybszy, prostszy i tariszy w poréwnaniu
z konwencjonalnym okablowaniem réwnoleglym. Dwuprzewodowy kabel plaski, przenoszacy da-
ne i zasilanie, zastepuje wigzki przewoddw. Maksymalna d.lugoéé sieci ASI| o topologii typu
drzewa wynosi 100 m.

Wydzga S. 41999/94 92
681.327.7 Magistrale PIAP
. eng

¥
Waterbury R. C.: Fieldbus forges ahead regardless. Magistrala obiektowa idzie do przodu mimo
przeciwnodci. Automatica 1994 Vol. 41 nr 1 s, 38-40, 1 fot. 1 sch.

Magistrala miejscowa i standard protokolu komunikacji majg zapewni¢ polaczenia pomigdzy czu-
jnikami i czlonami wykonawczymi a sterownig, umozliwi¢ lokaine sterowanie przyrzadéw cyfro-
wych oraz bezposrednig komunikacje migdzy nimi. Pozwala na dokonanie nastepnego kroku
poza system sterowania, znany teraz jako sterowanie rozlozone. W artykule przedstawiono za-
loZenia i aktualny stan prac nad protokolem komunikacji oraz pokazano zagrozenia wynikajgce
z trudnodci Scile technicznych a takze wynikajace ze $cierania sie intereséw réznych producen-
téw i grup. Dokonano przegladu i poréwnania réznych propozyciji rozwigzarn takich jak ISP, Wor-
IdFIP, IEC/ISA SP50 itd., przedstawionych m.in. na konferencji ISA/93 w Phoenix.

Olszewski A, 41972/94 93
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