


Komitet Redakcyjny .

prof. dr inz. Tadeusz Missala (redaktor naczelny)
mgr Ryszarda Bednarska

Przemystowy Instytut Automatyki i Pomiaréw ,PIAP”
Osrodek Normalizacji, Informacji Naukowo-Technicznej :
i Ochrony Patentowej

02-486 Warszawa, Al. Jerozolimskie 202, tel. 23-80-28, 23-83-23

-

WARUNKIPRENUMERATY

1. Wplaly na prenumerate przyjmowane sq na okresy:

- miesigczne: dzienniki

- kwartalne: dzienniki i czasopisma: tygodniki, dwutygodniki, miesigczniki i kwartalniki,

- pélroczne: dwumiesigczniki, polroczniki,

- roczne: roczniki i czasopisma o czestotliwosci nieokreslonej.

2. Cena prenumeraty krajowej na Il kwartat wynosi 13,50 zt.

3. Wpflaty na prenumerate przyjmuja:

a) jednostki kolportazowe ,RUCH" S.A. Oddzial Krajowej Dystrybucji Prasy, whasciwe dla miejsca
zamieszkania lub siedziby prenumeratora.

Dostawa egzemplarzy nastepuje w uzgodniony sposob;

b) od oséb lub instytucji zamieszkalych lub majacych siedzibe w miejscowosciach, w ktérych nie ma
jednostek kolportazowych ,RUCH”, wplaty nalezy wnosié¢ na konto ,RUCH" S.A. Oddz. Krajowej
Dystrybucji Prasy w PBK XHl Oddz. Warszawa nr 370044-16551 lub w kasach Oddziahu, Warszawa ul.
Towarowa 28, czynnych codziennie od poniedziatku do piatku w godz. 8% - 14%, jezeli cena czasopisma
w prenumeracie przewyzsza kwotg 2,00 2t (20,000,- zVegz.). Dostawa w takim przypadku odbywa sie
pocztg zwykla w ramach optaconej prenumeraty, tzn. ,pod opaska”.

4.Cena prenumeraly ze zleceniem dostawy za granicg jest o 100% wyzsza od krajowej. Whplaty przyjmuje
L RUCH" S.A. Oddziat Krajowej Dystrybucji Prasy na konto w kasach Oddziatu. Dostawa odbywa sig pocztq
zwykig w ramach oplaconej prenumeraty, z wyjatkiem zlecenia dostawy pocztq lotnicza, kidrej koszt w petni
pokrywa zamawiajacy.

5. Terminy przyjmowania wpfat na prenumerate krajowq i zagraniczng ze zleceniem dostawy za granice od
o0s6b zamieszkalych w kraju:
do 05.12 - na | kwartat roku nastepnego,
do 05.03 - na I kwartat roku biezgcego,
do 05.06 - na HI kwartat roku biezgcego,
do 05.09 - na IV kwartal roku biezacego.

6. Zlecenia na prenumerate dewizowa, przyjmowane od osob zamieszkalych za granica, realizowane s3 od
dowolnego numeru w danym roku kalendarzowym. Informacje o warunkach prenumeraty i sposobie
zamawiania udziela ,RUCH" S.A.@ddziat Krajowej Dystrybuciji Prasy, 00-839 Warszawa, ul. Towarowa 28,
tel. 620-10-39, 620-10-19, 620-12-71 w. 2442, 2366.




PRZEMYSLOWY INSTYTUT AUTOMATYKI | POMIAROW
PIAP

PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY
AUTOMATYKI | POMIAROW

miesigecznik nr 2

WARSZAWA 1996







PODZIAL TEMATYKI

1. OGOLNE ZAGADNIENIA AUTOMATYKI | POMIAROW
1.1. Postep i rozwdj techniki (wynalazczo$é, racjonalizacja, prognozy rozwoju, przeglad nowosci
produkcyjnych)
1.2. Bibliografia, ksigki, czasopisma, katalogi
1.3. Konferencje, zjazdy, wystawy, targi
1.4. Slownictwo, normalizacja, typizacja
1.8. Organizacja, zarzadzanie, ekonomika
1.6. lnne
2, NAUKI STOSOWANE
2.1. Teoria regulacji i sterowania
2.2, Teoria przeplywu plynéw
2.3. Teoria mechanizméw
24. Metrologia
25, Elektronika
2.6. Termodynamika
2.7. Teoria informatyki
2.8. + Inne
3. KONSTRUKCJA ELEMENTOW
3.1. Sterowania i automatyki
3.1.1. Elektrycznej
— analogowej
— cyfrowej
— innej (np. analogowo-cyfrowej)
3.1.1.1. urzadzenia
3.1.1.2. elementy
3.1.2. Pneumatycznej
— analogowe]j
— cyfrowej
3.1.3. Hydraulicznej
3.1.4. Mieszanej (np. elektryczno-hydraulicznej)
3.1.6. Bezposredniego dzialania
— mechanicznej
— elektrycznej
3.1.6. Opartej na innych dzialaniach
3.1.7. Zawory i urzadzenia regulacyjne
3.2. Elementéw pomiarowych
3.2.1. Wielkosci elektrycznych
— natezenia pradu
— napigcia pradu
— oporu elektrycznego
— mocy
— innych wielkoéci elektrycznych




L3
~r

10.

11.

12,

3.2.2. Wielkosci mechanicznych
— cisnienia
— przeplywu
— temperatury
— parametrdw ruchu
3.2.3. Innych wielkoSci

. UKLADY | ZASTOSOWANIA

4.1, Automatyki i sterowania
4.2. Pomiarowe

. BADANIA
5.1. ElementSw automatyki i sterowania oraz pomiarowych
5.2. Uklad6éw automatyki i sterowania oraz pomiarowych
5.3. Obiektéw zautomatyzowanych
5.4. Urzadzenia badawcze
. TECHNOLOGIA WYTWARZANIA APARATURY POMIAROWEJ | URZADZEN AUTOMATYKI

6.1. Mechaniczna

6.2. Elektroniczna

6.3. Montaiu

6.4. Wybrane zagadnienia materialowe

. KOMPUTERY | ICH ZASTOSOWANIE

7.1. Informacje ogdlne

7.2.  Sprzgt (jednostka centralna i zestawy)
7.3. Oprogramowanie

7.4. Urzadzenia peryferyjne i wspdlpracujace

. JAKOSC | NIEZAWODNOSC

8.1. Teoria

8.2. Badania

8.3. Diagnostyka techniczna

8.4, Utrzymywahie w ruchu (eksploatacija, serwis, zabiegi konstrukcyjne ulatwiajgce eksploatacje)
8.5. Systemy sterowania jakosci

8.6. Zagadnienia bezpieczenstwa pracy {

. ROBOTY PRZEMYSLOWE | SZTUCZNA INTELIGENCJA

9.1. Roboty przemyslowe — budowa i zastosowanie

9.2. Sieci neuronowe — budowa i zastosowanie

WYBRANE ZAGADNIENIA OSPRZETU | WYPOSAZENIA SAMOCHODOWEGO

10.1. Zagadnienia ogo6ine

10.2. Wybrane zagadnienia technologii i recyklingu samochoddw

KOMPUTEROWO ZINTEGROWANE WYTWARZANIE (CIM)

11.1. Zagadnienia ogdlne

11.2. Podsystemy komputerowego wspomagania projektowania (CAD), wytwarzania (CAM),
planowania (CAP)

11.3. Systemy elastyczne

11.4. Systemy otwarte wymiany informacji dla automatyki (MAP) i techniki biurowej (TOP)

11.5. Systemy magistrali miejscowych

ZAGADNIENIA KOMPATYBILNOSCI ELEKTROMAGNETYCZNEJ



Spis tresci

1. OGOLNE ZAGADNIENIA AUTOMATYKI! POMIAROW ... 7
- Postep i rozwéj techniki (wynalazczo$é, racjonalizacja,
prognozy rozwoju, przeglad nowos$ci produkcyjnych) ........c.eevereuveveincnnnene. 7 -
- Konferencje, zjazdy, wystawy, targi..........coceevuvveveeneeenmoseseeeeeceeeessssessssses 8
- Organizacja, zarzadzanie, ekonomika, analiza rynku .............cccoeeevueuen... ]
2. NAUKI STOSOWANE ........overrerrrrrrerrane. ettt enenes 13
- Teoria regulacii i StErOWaNIa .............cccceveveureenineececitiees e esesnens 13
- Teoria MeChNIZIMOW ......c.oueermieieerice et sas e 15
3. KONSTRUKCJA ELEMENTOW .......covvvreieneercnnne ettt 16
- Sterowania i BUIOMALYKI .......cccoveieenceiiicteee e eseeete s e se e s e ssesessesnes 16
= EIEKEIYCZNG ...ttt ste et st s e w16
= PREUMALYCZNG].....ccuriivirierrieeerreircsesiete vt sbes et nees st naesens 18
= HYdrauliCZNgj........ocvucuicriciernreiiinisecrissssesse s esese s seseseseseseassssssessenens 18
- Mieszanej (np. elektryczno-hydraulicznej)........cceeeereemeeeeeceeeeeereeeerrensenns 22
- Wielko$ci MechaniCZNyCh .........cccvueeviviieeeriiisresior e seesesseseseesessesssaes 24
4. UKLADY | ZASTOSOWANIA ...ttt seree s s s eas s 27
- Automatyki i StEeroWaNia ........ccceveieeeieririicecee et er e 27
= POMIATOWE ..ottt sttt et e ea s 27
S.BADANIA .ottt eere sttt sb et st ee s eeevesesesen e ne 28
- Elementdéw automatyki i sterowania oraz pomiarowych ...........oceeuenen.... 28
- Urzadzenia badaweze .........oeeveecuerceniiicieeescrceceee e e eseenes 29
= EIEKIIONICZNG .....cccuvviiirerereieiee et esee e e et ee e es 29
7. KOMPUTERY 1 ICH ZASTOSOWANIE ......coveretreeirteesteeeeeeesesseseseseeeenenns 34
- Informacje 0gOINE ...ttt s e e 34
- Sprzet (jednostka centralna i Zestawy) .....c.oveeiieeireeiiese e eceereesreeseeseenns 35
= OPTOGIAMOWAENIE .......citvermrrererurirareesesseesesssesesesesessssssssssssesesssmssseasnses 37

- Urzadzenia peryferyjne i wSpOIPracujace ............cceeceeececeeeeecresennnenens 38




4

T

8. JAKOSC I NIEZAWODNOSC ...ttt stessesasssssssassasssnens 39
=Y oY(7- T POt 39
- Diagnostyka teChniCZNa .........ccccvnieniiiniininneninesinseseessessseessesseas 40
- Systemy sterowania jakos$ci i ochrony Srodowiska ..........ccceverumrercueennns 40
9. ROBOTY PRZEMYSLOWE | SZTUCZNAINTELIGENCJA ... 43
- Roboty przemystowe - budowa i zastosowanie ...........cecvvvenvirinieinccnnnns 43
- Sieci neuronowe - budowa i zastosowanie .........ccennriniiciiiinienieennens 46

10. WYBRANE ZAGADNIENIA OSPRZETU | WYPOSAZENIA

SAMOCHODOWEGO ......oiiiiirtreere e remeser et snsssessssesanssesssassns 48

- Zagadnienia 0goINe ........ccccverrerrirremenrenieiniiniesseensieste s snresnesssnesssnesnsssessees 48

- Wybrane zagadnienia technologii i recyklingu samochodéw .................. 53

11. KOMPUTEROWO ZINTEGROWANE WYTWARZANIE (CIM) .....cceenuen. 53
- Podsystemy komputerowego wspomagania projektowania (CAD),

wytwarzania (CAM), planowania (CAP) ........cecenniininnnniniesn, 53

- Systemy magistral miejSCOWYCh.......ovviiinviiinirecic e 58

12. ZAGADNIENIA KOMPATYBILNOSCI ELEKTROMAGNETYCZNEJ ....... 59

}



1. OGOLNE ZAGADNIENIA AUTOMATYKI | POMIAROW
1.1. Postep i rozwdj techniki (wynalazczo$é, racjonalizacja,
prognozy rozwoju, przeglad nowosci produkcyjnych)

PIAP
ger

Emeubare Technologien nehmen langfristig zu. Diugofalowy rozwéj odnawial-
nych technologii. Automatisierungstech. Praxis 1996 Vol. 38 nr 1 s. 5.

Udziat odnawialnych Zrodet energii (woda, biomasa, odpadki, wiatr i storice)
wynosit w Niemczech w 1994 roku 4,7 % catego zuZycia energii. Najwigkszy
udziat posiada woda (3,9 %), najmniejszy - Zrédta fotowoltaiczne (0,001 %).
Obserwuije sie staly wzrost udziatu tego typu Zrédet energii (w przypadku elek-
trowni wodnych o 33 % w stosunku do 1992 roku, a blisko czterokrotny
w przypadku elektrowni wiatrowych).

Wydzga S. 44021/96 1
PIAP
ger

3D-Bilddarstellung ohne Spezialbrille. Obraz stereoskopowy bez specjalnych oku-
laréw. Automatisierungstech. Praxis 1996 Vol. 38 nr 1 s. 8.

Na Drezderiskim Uniwersytecie Technicznym opracowano piaski ekran cieklo-
krystaliczny, pozwalajacy na stworzenie obrazu stereoskopowego bez pomocni-
czych okularéw. Zasada polega na tym, ze prawemu i lewemu obrazowi odpo-
wiadaja na zmiang pionowe linie tworzace obraz, z ktérych kazda ma przed sobg
pryzmat kierujacy obraz do prawego badz lewego oka; w efekcie uzyskuje sig
wrazenie obrazu przestrzennego. Specjalna kamera telewizyjna $ledzi za ru-
chami gtowy widza i oddziatujac na ekran umozliwia zmiang kata widzenia. Nie
jest powiedziane, czy obraz moze ogladaé jednoczeénie wigksza liczba widzéw,
ale raczej nie.

Wydzga S. 44012/96 2
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1.3. Konferencje, zjazdy, wystawy, targi

PIAP
ger

Tagungskalender. Kalendarz imprez. Automatisierungstechnik 1996 Vol. 44 nr 1
s. 46-47.

Kalendarz 49 imprez z dziedziny automatyki i pomiaréw, ktére majg odbyé sie
w okresie od 1 lutego 1996 do 28 sierpnia 1997. Dla kazdej z imprez podano:
czasokres, miejsce, hazwe, blizsze informacje o organizatorze i adres.

Wydzga S. 43979/96 3

PIAP
ger

Bork W.: Technik far den Menschen. Technika dla ludzi. Olhydr. u. Pneum. 1995
R.39nr11/12s. 784.

W pazdzierniku 1995 roku w DreZnie odbylo sie juz po raz dziesigty spotkanie
specjalistow techniki plynéw. To wazne dla branzy napedéw i sterowan plyno-
wych spotkanie odbywa sie obecnie w dwuletnim cyklu, naprzemiennie ze spo-
tkaniami w Akwizgranie. Mysl przewodnig wystapien stanowito nastawienie na
praktyczne zastosowanie hydraulicznych i pneumatycznych rozwiazan systemo-
wychw obrabiarkach, w tym szczegélnie w obrabiarkach do tworzyw sztucznych,
manipulatorach oraz pojazdach roboczych. Podczas obrad przedstawiono na
przyktadach spetnienie przez hydraulike takich wymagan jak: niezawodno$é
dziatania, prostote obslugi, energooszczednos$é a takze rosngcych wymagari
ochrony srodowiska czlowieka.

Oleksiuk M. 43964/96 4

PIAP
ger

Grohmann-Mundschenk S.: Fluidtechnik in Fernost. Technika ptynéw na Dale-
kim Wschodzie, Olhydr. u. Pneum. 1995 R. 39 nr 11/12 s. 835, 836, 2 fot.

Zaréwno menedzerowie jak i naukowcy niemieccy z duzg uwaga obserwuja roz-
woéj gospodarkii techniki krajéw Dalekiego Wschodu. Dowodem na to jest m. in.
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udziat w odpowiednich targach. W ubieglym roku odbyly sie dwie takie imprezy
Z niemieckim udziatem: sierpniowe targi Power Transmission and Control
w Pekinie i pazdziernikowe Fluid Power Exhibition w Tokio. W Pekinie targi odwie-
dzito ok. 25 tys. gosci, a w Tokio ponad 91 tysiecy. W obu przypadkach istotng
role koordynatora odegrato VDMA (zrzeszenie producentow).

Oleksiuk M. 43953/96 5

1.5. Organizacja, zarzadzanie, ekonomika, analiza rynku

PIAP
ger

Wollert J., Fiedler J.: atp-Marktanalyse Echtzeitbetriebssysteme. Analiza rynku
systeméw przemystowych pracujgcych w czasie rzeczywistym w czasopismie atp.
Automatisierungstech. Praxis 1996 Vol. 38 nr 1 s. 33-34, 36-44, 3 rys. 2 tabl.
bibliogr. 6 poz.

Konwencjonalne systemy, takie jak UNIX, OS/2, czy tez systemy Windows-a,
nie mogg pracowac w czasie rzeczywistym. Rosnaca funkcjonalno$é i wydaj-
no$¢ mikrokontroleréw i procesoréw powoduje, Ze stajg sie¢ one coraz bardziej
atrakcyjne we wszystkich dziedzinach automatyki technicznej. Zwigkszona funk-
cjonalno$é i gesto$é upakowania pociggajg za sobg obnizke kosztéw przy coraz
krétszych czasach wdrozenia; istotne jest tez szybkie opracowanie oprogramo-
wania. Analiza rynku, przedstawiona w formie zestawienia tabelarycznego, obej-
muje pelny zakres systeméw przemystowych, pracujacych w czasie rzeczywi-
stym, poczawszy od sterownikéw wbudowanych (embeeded controller), przez
systemy dostosowane do pracy w czasie rzeczywistym do systeméw UNIX, prze-
znaczonych specjalnie do pracy w czasie rzeczywistym. Analiza rynku obejmuje
16 systemdw przemystowych.

Wydzga S. 44006/96 6

PIAP
ger

atp-Marktanalyse Temperaturmesstechnik._Analiza rynku w czasopiSmie atp.
Technika pomiaréw temperatury. Automatisierungstech. Praxis 1996 Vol. 38 nr
1s. 57.
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Informacja dla firm, ktére zechcg znalez¢ sie w analizie rynku opracowanej przez
miesigcznik atp. Analiza ta dotyczy¢ bedzie urzgdzen, przyrzadéw i systemoéw
do pomiaru temperatury, ktére mogg by¢ wykorzystane w automatyce przemy-
stowej. Redakcja wystosowata ape! do firm, ktére produkujg tego typu urzadze-
nia, a nie znalazly sie w katalogu wystawy INTERKAMA, aby skontaktowaly sie
z redakcja.

Wydzga S. 44003/96 7

PIAP
ger

Lieferverzeichnis fiir die Mess- und Automatisierungstechnik. Wykaz dostaw-
cow z dziedziny techniki pomiaréw i automatyki. Automatisierungstech. Praxis
1996 Vol. 38 nr 1 s. 72-79, 1 tabl.

Zestawienie tabelaryczne 91 producentéw, ktérzy oglaszali si¢ w il pétroczu
w czasopi$mie “Automatisierungstechnische Praxis”, w nastepujacych dziedzi-
nach: technika pomiaréw proceséw ciaglych, pomiaréw produkcji zliczanej, wzgle-
dnie pomiaréw laboratoryjnych lub $rodowiska, technika badarn kontrolnych, ele-
menty wykonawcze, napedy, ukiady sterowania programowane za pomocg pa-
mieci, regulatory i systemy regulatoréw, automatyzacja techniki przetworczej
ienergetyki, a takze produkcji zliczanej, zabezpieczenie urzadzer, kierowanie
produkcja, transmisja danych, komunikacja miedzy czlowiekiem a maszyna,
obrébka danych, systemy bazujace na wiedzy, pomocnicze zagadnienia tech-
niczne, planowanie 1 projektowanie, oprogramowanie, montaz, literatura facho-
wa. {

Wydzga S. 44002/96 8

PIAP
ger

Carl Zeiss und Leica fokussieren Elektronenmikroskopie. Carl Zeiss i Leica ogni-
skujg elektronowa mikroskopie. Feinwerktech. Mikrotech. Messtech. 1995 R.
103 nr 11/12 s. 667.

Utrzymanie wysokiego tempa rozwoju stanowi strategie dziatania firmy LEO Elec-
tron Microscopy Ltd, ktora zostata utworzona jako wspélne przedsiewziecie kon-
cemdw Carl Zeiss, Oberkochen i Leica, St. Gallen. Jej zadaniem jest rozwdj,
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produkcja i sprzedaz mikroskopow elektronowych. Wysokie koszty prac badaw-
czych tej subtelnej techniki spowodowaly konieczno$é potgczenia $rodkow i tech-
nologii znanych i cenionych firm.

Oleksiuk M. 43946/96 9

PIAP
ger

Landmaschinen - Institut erhédlt neuen Namen. Instytut Maszyn Rolniczych
otrzymuje nowa nazwe. Olhydr. u. Pneum. 1995 R. 39 nr 11/12's. 789.

Istniejacy od 1950 roku Instytut Maszyn Rolniczych Politechniki w Brunszwiku
zmienit nazwe na Instytut Maszyn Rolniczych i Techniki Plynéw. Zmiana te po-
wigzana jest §cisle z rozszerzeniem realizowanej tematyki badawczej oraz dzia-
falnosci dydaktycznej. Wynika ona z upowszechnienia napedéw i sterowar hy-
draulicznych oraz pneumatycznych, stosowanych w nowoczesnych maszynach
rolniczych. Podstawowym kierunkiem rozwoju tej branzy jest ochrona srodowi-
ska, zmniejszenie halasu i energooszczednosé. Zastosowanie techniki ptynéw
pozwala na realizacje tych celéw. Dodatkowym obszarem zainteresowania pra-
cownikéw Instytutu sa maszyny komunalne, ktére takze czesto wyposazane sg
w rézne napedy plynowe, wspomagajgce prace cztowieka.

Oleksiuk M. 43963/96 10

PIAP
ger

ARGO - vom Hydraulikfilter zum Systemanbieter. ARGO - od filtréw hydraulicz-
nych do oferenta systeméw. Olhydr. u. Pneum. 1995 R. 39 nr 11/12s. 822-823,
5 fot.

Firma ARGO, zatrudniajgca 280 pracownikéw, jest znanym i cenionym, nie tylko
w Niemczech, producentem calej gamy standardowych filtréw hydraulicznych
ssgcych, cisnieniowych, wysoko- i niskocisnieniowych, odpowietrzajacych a takze
producentem r6znych agregatéw filtrujgcych i systemow filtracji. Jej produkty
znajdujg zastosowanie zaréwno w instalacjach stacjonarnych, jak i w pojazdach.
W 1993 roku ARGO wykupita wiekszosciowy pakiet w czeskiej firmie HYTOS,
ktdra od ponad 40 lat produkuje elementy hydrauliczne, a w szczegélnosci za-
wory i rozdzielacze proporcjonalne wielko$ci 4, 6 i 10, cisnieniowe bloki hydrau-
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liczne oraz agregaty. Firma zatrudnia 300 do$wiadczonych pracownikéw. O po-
ziomie produkc;ji obu firm $wiadczy uzyskanie certyfikatu zgodnosci z normg EN
1SO 9001. W wyniku przeksztatcen powstata nowa firma FSP (FLUID SYSTEMS
PARTNERS), ktéra zajmowac sie ma wdrazaniem systeméw we Francji, Wiel-
kiej Brytanii i na innych rynkach.

Oleksiuk M. 43956/96 1

PIAP
ger

Neue Halbleiter-Entwicklungskooperation. Nowa wspéipraca w dziedzinie
opracowarn péiprzewodnikéw. Automatisierungstech. Praxis 1996 Vol. 38 nr1 s.7.

Ustalono zasady wspétpracy miedzy przedsiebiorstwami IBM, Motorola, Siemens
i Toshiba, majgcej na celu opracowanie przyszioSciowych elementéw polprze-
wodnikowych o duzej mocy obliczeniowej, takich jak moduty pamieci péiprze-
wodnikowej 64 i 256 Mbit (struktura krzemowa tej ostatniej zajmuje powierzch-
nig 286 mm?, a czas dostepu wynosi 26 ns), a takze pamie¢ DRAM 1 Gbit.
W opracowaniu s tez plaskie ekrany komputerowe.

\

Wydzga S. 44016/96 12

PIAP
ger

Marktiibersicht: Steuerungstechnik. Przeglad rynku: technika sterowania. Mes-
sen Prafen Automat. 1995 Vol. 31 nr 11/12, s. 34-37, 1 tabl.

Zestawienie tabelaryczne ukladéw sterowania, produkowanych przez 76 firm
niemieckich. Podano kazdorazowo: minimalng i maksymalng liczbe wejs¢ i wyjsé
dla malych, srednich i duzych uktadéw sterowania, programowanych pamigcia,
ich peryferie, interfejsy i oprogramowanie. W przypadku przemystowych kom-
puteréw osobistych podano informacje, czy sg produkowane jako stacjonarne,
ruchome oraz wspolpracujgce z ukladami sterowania programowanymi pamie-
cia, a takze dane o interfejsach i oprogramowaniu.

Wydzga S. 43981/96 13
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2. NAUKI STOSOWANE
2.1. Teoria regulacji i sterowania

PIAP
ger

Mossig K., Rehkopf A.: Einfithrung in die ,Max-Plus"-Algebra zur Beschrei-bung
ereignisdiskreter dynamischer Prozesse. Wprowadzenie do algebry ;max-plus”
stuzacej do opisu proceséw dynamicznych, dyskretnych z punktu widzenia zja-
wisk, Automatisierungstechnik 1996 Vol. 44 nr 1 s. 3-9 bibliogr. 8 poz.

Procesy dynamiczne, dyskretne z punktu widzenia zjawisk, mozna czesto podzie-
li¢ na przebiegajgce rownolegle procesy czastkowe, ktére moga byé wzajemnie
skoordynowane. Ich synchronizacja i tym samym caly przebieg procesu mozna
bardzo dobrze opisaé za pomocg algebry ,max-plus”. Wspomniany
opis algebraiczny moze by¢ wykorzystany do analizy systemui jest on jednocze-
$nie podstawg do syntezy uktadéw sterowania. Oméwiono podstawy algebry
»max-plus” z punktu widzenia jej zastosowania do tego celu.

Wydzga S. 43973/96 14

PIAP
ger

Pandit M., Buchheit K.: lterativ lermende Regelung zyklischer Produktionspro-
zesse. Requlacja cyklicznych proceséw produkeyjnych, uczaca sie iteratywnie.
Automatisierungstechnik 1996 Vol. 44 nr 1 s. 21-31, 12 rys. bibliogr. 11 poz.

Omowiono konwencjonalne i najnowsze metody regulacji procesow cyklicznych.
Potozono nacisk na metody regulacji, uczace sie w sposob iteratywny, nadajace
si¢ zwlaszcza do regulacji procesow cyklicznych. Na wstepie oméwiono pokrét-
ce metody znane z literatury. Przedstawiono, wraz z podstawami matematycz-
nymi, metode regulacji optymalnej, uczacej sie iteratywnie, dopasowanej do
okreslonej klasy interesujgcych z technicznego punktu widzenia proceséw cy-
klicznych. Za podstawe przyjeto pojecie gradientu funkcjonatu. Jako przyklad
poréwnano dziatanie regulatoréw konwencjonalnego i uczacego sie iteratywnie,
pracujgcych w uktadzie regulacji ttoczni aluminium.

Wydzga S. 43975/96 15
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PIAP
ger

Frank M.: Optimale Allpassapproximation von Totzeitgliedem im Zeitbereich.
Optymalna aproksymacja czlonéw z czasem opéZnienia za pomocg_czwdrni-
kow szerokopasmowych w dziedzinie czasu. Automatisierungstechnik 1996
Vol. 44 nr 1 s. 42-43, 2 rys. 1 tabl. bibliogr. 4 poz.

Rozpatrzono zagadnienie aproksymacji cztonu pierwszego rzedu z czasem
opd6znienia przez czion wyzszego rzedu w taki sposéb, aby uzyskaé minimalny
btad aproksymacji. Zagadnienie obliczono dla pieciu kryteriow minimalizaciji: ISE,
ITSE, IAE, ITAE i Pad. Podano odpowiedzi skokowe czw6rnikéw aproksymu;jg-
cych 1., 3. i5. rzedu, oraz charakterystyki czestotliwosciowe: amplitudowe
i fazowe.

Wydzga S. 43978/96 16

PIAP
ger

Hirzle A., Kischkat R.: Merkmalprofile - der schnelle Weg zum Entwurf eines
Fuzzy-Logik-Systems zur Klassifikation. Profile cech charakterystycznych - szybka
droga do projektowania systemu logiki rozmytej do klasyfikacji. Automatisierung-
stech. Praxis 1996 Vol. 38 nr 1 str. 52-57, 9 rys. bibliogr. 5 poz.

Projektant systemu klasyfikacji, wykorzystujacy logike rozmyta, ma znaczng liczbe
stopni swobody, np. przy wyborze funkgji przynaleznosci, regutach i wspéiczyn-
nikach wagi. Na przykladzie oceny po}éczenia $rubowego oméwiono systema-
tyczng droge projektowania wg zasad logiki rozmytej. Niniejszy przyczynek po-
zwala na redukcje liczby przebiegéw doswiadczalnych do minimum. Przygoto-
wanie danych dotyczgcych profili cech charakterystycznych jest istotg przedsta-
wionych tu profili projektowania i umozliwia szybkie okreslenie optymalnych
reguti parametréw rozmytego systemu klasyfikacji.

Wydzga S. 44004/96 17
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2.3. Teoria mechanizmow

PIAP
ger

Unter Druck geht's genauer. Pod ci$nieniem idzie doktadniej. Feinwerktech.
Mikrotech. Messtech. 1995 R. 103 nr 10 s. 610, 1 fot.

tozyskowane pneumatycznie systemy pozycjonowania odgrywajg coraz wigk-
szg role w dzisiejszej technice wysokiego poziomu. Lozyska te charakteryzujg
sie brakiem tarcia, zuzycia a ponadto nie wymagaja smarowania. Jako nosnik
stuzy poduszka powietrzna, ktérej grubosé wynosi zwykle 5-20 mm. Ulozysko-
wania te stosuje sie przewaznie w przemysle pétprzewodnikéw i komputeréw
m. in. przy produkcji chipéw.

Oleksiuk M. 43919/96 18

PIAP
ger

Klein B., Li Z., Mannewitz F.: Parametrisiertes Toleranzmodell spart Kosten.
Parametryczny model tolerancji oszczedza koszty. Feinwerktech. Mikrotech.
Messtech. 1995 R. 103 nr 10 s. 620-625, 1 rys. 6 tabl. 2 wykr. bibliogr. 8 poz.

Przypomniano statystyczng metode okreslania tolerancji. W mechanizmach
o rozbudowanych taricuchach wymiarowych uzyskanie odpowiedniego luzu wy-
maga niezwykle zaciesnionych tolerancji wykonania poszczegélnych czesci. Przy
zatozeniu wystepowania odchytek wymiarowych, zgodnego z rozkladem Gaus-
sa, mozliwe jest zdefiniowanie pewnych parametréw, dzigki czemu znacznie
poszerza sie poszczeg6lne tolerancje obrébkowe i uzyskuje zadawalajgcy luz
w przewazajacej liczbie przypadkoéw.

Oleksiuk M. 43917/96 19
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3. KONSTRUKCJA ELEMENTOW
3.1. Sterowania i automatyki

3.1.1. Elektrycznej
3.1.1.1. Urzgdzenia

PIAP
ger

Glasmachers G., Hatzfeld F.: Spannungsgesteuerte Verstarker - einfach reali-
siert. Prosta realizacja wzmacniaczy sterowanych napieciowo. Elektronik 1995
nr 26 s. 55-59, 6 rys. 2 tabl. bibliogr. 1 poz.

Wiele zastosowari uktadéw analogowych wymaga zmiennego wzmocnienia przy
szerokim pasmie przenoszenia. Wzmocnienie przy tym powinno byé nastawia-
ne zewnetrznym napieciem. Takie obwody okresla sie jako Voltage-Controlled-
Amplifier (VCA). Artykut przedstawia jednostkowa realizacje uktadu VCA przez
potgczenie analogowego ukiadu mnozgcego ze wzmacniaczem transimpedan-
cji, a takze jego zastosowanie w formie odbiornika echa do pomiaréw odbicia.

Jachezyk E. 43992/96 20

PIAP
ger

Gollhardt E.: Kleine Hybridschrittmotoren als Linearaktuatoren. Mate hybrydowe
silniki skokowe jako napedy liniowe. Feinwerktech. Mikrotech. Messtech. 1995
R.103nr10s.611-614,616,618,3 fo‘t. 4 rys. 7 tabl. 7 wykr. bibliogr. 8 poz.

Z powodu prostego sterowania silniki skokowe sg powszechnie uzywane
w napedach pozycjonujacych. W polaczeniu z przekladniami i mechanizmami
zamiany ruchu obrotowego na posuwowy stanowia wygodne w uzyciu liniowe
i obrotowe osie robocze manipulatoréw. Przedstawiono silnik hybrydowy, ktéry
nie ma wad klasycznych silnikow skokowych. W szczegolno$ci chodzi o zacho-
wanie duzego momentu przy niewielkich katach skoku rzedu 1,8°.
Osiggnaé to mozna dzigki zastosowaniu przesuwnego wirnika. Nagwintowany
trzpieni wirnika moze si¢ przesuwac wraz z obrotem, dzieki czemu minimalizuje
sig tarcie majace istotny wplyw na sprawno$¢ mechanizméw typu Sruba/nakret-
ka, sluzacych do zamiany ruchu obrotowego na posuwowy. Niezbedny jest tu
wlasciwy dob6r materiatéw oraz smaru aby stworzy¢ optymalne warunki wsp6t-
pracy. Przedstawiony naped charakteryzuje sie niestety niewielkim zakresem
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ruchu. Przedstawiono parametry calego typoszeregu napedéw mogacych pra-
cowacé z duzg sitq i duzq czestotliwoscia, przy zdolnosci rozdzielczej 0,005 mm.

Oleksiuk M. 43918/96 21

PIAP
eng

Garcia E.J., Sniegowski J.J.: Surface micromachined microengine. Mikrome-
chaniczny powierzchniowy mikrosilnik. Sensors a. Actuators 1995 Vol. A 48 nr 3
s. 205-214, 4 rys. 7 fot. 7 wykr. bibliogr. 22 poz.

W artykule przedstawiono bardzo ciekawg konstrukcje mikrosilnika (mikrome-
chanicznego silnika) wykonanego w technologii mikromechanicznej. Przedsta-
wiony mikrosilnik moze by¢ stosowany jako element wykonawczy do takich mi-
kromechanizméw jak optyczne przetgczniki, mikropozycjoneryitp. Srednica kota
zgbatego w omawianym elemencie wynosi 50 mm.

Janyszek B. 43932/96 22

3.1.1.2. elementy
PIAP
ger

Fang T., Morris S.: Uberstromschutz mit Polymer-PTCs. Zabezpieczenie nad-
pradowe za pomoca polimerdw PTC. Elektronik 1995 nr 26 s. 60-62, 65-66,
8 rys.

Przed zwarciem nalezy chronié nie tylko urzadzenia zasilane z sieci, ale takze
zasilane bateryjnie. Nowoczesne baterie i akumulatory majg bardzo wysoka
gestos¢ energii i maly opér wewnetrzny - w stanie zwarcia nagrzewaja sie eks-
tremalnie i mogq pekaé, co moze prowadzi¢ do catkowitego zniszczenia np. lap-
topa lub przenosnego telefonu. Idealnymi zabezpieczeniami przeciwzwarciowy-
mi urzgdzen zasilanych bateryjnie sa oporniki PTC z przewodzace-go tworzywa
sztucznego, ktére przy pradzie zwarcia przechodzg ze stanu przewodzenia w stan
wysokiej rezystancji, a po odtaczeniu napiecia zasilania samoistnie wracajg do
stanu niskiej rezystancji.

Jachczyk E. 43993/96 23
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3.1.2. Pneumnatycznej

PIAP
ger

Eschmann R.: Modelibildung und Simulation pneumatischer Zylinderantriebe.
Modelowanie i symulacia sitownika pneumatycznego. Olhydr. u. Pneum. 1995
R.39nr11/12s. 794, 1 rys. 1 wykr.

Doktadny analityczny opis uktadu pneumatycznego wymaga uwzglednienia dy-
namiki ruchu, réwnania cigglosci, zjawisk termodynamicznych zachodzacych
w medium roboczym oraz zdefiniowania nieliniowych zjawisk dysypaciji energii.
Przedstawiono nowg metode okreslenia sily tarcia wystepujacego podczas ru-
chu sitownika pneumatycznego. Umozliwia to utrzymanie statej predkosci ruchu
przy stalym cisnieniu w poszczegélnych komorach sitownika.

Oleksiuk M. 43961/96 24

3.1.3. Hydraulicznej

PIAP '
ger

O+P-Gesprichsrunde: Wie lasst sich in der Hydraulik Energie sparen? Jak moZna
oszczedzaé energie w napedach i sterowaniach hydraulicznych? Othydr. u.
Pneum. 1995 R. 39 nr 11/12 s. 799-807.
i

Jedenastu specjalistow z dziedziny napedowi sterowan hydraulicznych pod prze-
wodnictwem prof. W Backé w tradycyjnej dyskusji, zorganizowanej przez redak-
cje O + P, zajelo sie tematyka oszczedzania energii w ukladach hydraulicznych.
Problem nizszej sprawnosci uktadow hydraulicznych, w poréwnaniu z napedami
elektrycznymi, stanowi jedno z gtéwnych ograniczer tej techniki w wielu zasto-
sowaniach. Poprawy sprawnos$ci mozna oczekiwaé m. in. dzieki zastosowaniu
nowych materiatow (glownie ceramicznych) w jednostkach wyporowych. Innym
kierunkiem jest konstrukcyjne zmniejszanie przestrzeni obcigZzonej ciSnieniem.
Oprécz poszukiwari w przetwornikach energii, nalezy optymalizowa¢ calq insta-
lacje hydrauliczng w celu minimalizowania strat ciSnienia. Przedyskutowano tez
rézne wersje uktadéw load sensing i ich znaczenie w minimalizacji strat energii.
W zakoriczeniu podkreslono nowe mozliwosci, ktore pojawily sie wraz
z zastosowaniem pompy o statej wydajnosci, napedzanej z regulowang predko-
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$cig obrotowg za pomocg serwosilnika pradu statego, charakteryzujacego sie
wysokg dynamika. Biorac pod uwage niewielki moment bezwladnosci pompy,
uzyskuje sie niezwykle dynamiczny naped odznaczajgcy si¢ rowniez inng wazng
zaletq - jest cichobiezny.

Oleksiuk M. 43960/96 25

PIAP
ger

Kordak R.: Der sekundérgeregelte hydrostatische Antrieb in mobilen Arbeits-
geraten. Regulowane silnikiem napedy hydrostatyczne w mobilnych przyrzadach
roboczych. Olhydr. u. Pneum. 1995 R. 39 nr 11/12 s. 808-812, 815, 816, 5 fot.
11ys. 6 sch. 1 tabl. 2 wykr. bibliogr. 2 poz.

W maszynach roboczych stosuje sie rézne napedy: mechaniczny, hydrodyna-
miczny, elektryczny i hydrostatyczny, z ktérych najpowszechniej stosowany jest
juz od wielu lat ten ostatni. Od 1982 roku w wieloobwodowych uktadach stero-
wanie napedem odbywa sie za pomoca sterowania odbiornika. Dzigki temu
mozZliwy jest odzysk energii przy hamowaniu, regulacja potozenia i predkosci
obrotowej, niezaleznie od aktualnego obciazenia oraz pobér energii zalezny od
rzeczywistego zapotrzebowania. Jako przyklady zastosowari wieloobwodowych
uktadéw z regulacja odbiornika przedstawiono m. in. dzwig portowy, w ktérym
napedzane jest ramie, beben z lina, uktad jezdny, generator, mechanizm wypa-
du oraz sitowniki podporowe. Innym przyktadem jest bezzalogowy pojazd do
przewozu konteneréw na terenie bazy kontenerowej.

Oleksiuk M. 43959/96 26

PIAP
ger

Esser J.: Pulsationdampfer fiir die Mobilhydraulik. Ttumik pulsacii do hydrauliki
pojazdowej. Olhydr. u. Pneum. 1995 R. 39 nr 11/12 s. 824-827, 6 rys. 3 sch.
2 tabl. 7 wykr. bibliogr. 6 poz.

Podstawowym Zrédtem halasu w ukladzie hydraulicznym jest pompa. Hatas po-
mpy propaguje sie w znacznej mierze przez instalacje hydrauliczng. Cichobiez-
no$¢ jest jedng z wazniejszych cech uzytkowych pojazddéw, stanowigca niekiedy
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warunek sprzedazy produktu. Dokonano przegladu réznych metod tlumienia
drgan wystepujgcych w przewodach hydraulicznych. Do najprostszych nalezg
tlumiki powodujace interferencje fal i ich wzajemne tlumienie. Charakteryzuja
sig one prostotg budowy i niskg ceng. Wymagaja jednak duzej stosunkowo prze-
strzeni, powodujg straty ciSnienia (a wiec energii ) oraz tlumia dobrze fale tylko
w waskim pasmie. Slepe przewody nie zajmujg duzo przestrzenii nie powodujg
strat ciSnienia, ale niestety dobrze tlumig tez jedynie
okreslone czestotliwosci. Zbiorniki cisnieniowe, podobnie jak przewody elastycz-
ne, stanowig tiumiki pojemnosciowe i sprezyste. Dzieki temu thumia w szerokim
pasmie czestotliwosci. Zbiorniki zajmuja jednak znaczng przestrzen, o ktérg trud-
no, zwlaszcza w samochodzie osobowym. Natomiast przewody elastyczne majq
przewaznie zbyt malg pojemno$é oraz ograniczong wytrzymatosé, szczegélnie
przy wyzszych cisnieniach. Przedstawiono aktywny adaptacyjny ttumik oraz
metode jego obliczenia. Istote jego dzialania stanowi sprezony gaz poddany jed-
noczesnemu dziataniu ci$nienia z dwu Zrédet - przestrzeni poddanej tlumieniu
oraz przewodu wyréwnawczego.

Oleksiuk M. 43955/96 27

PIAP |
ger

Littmann K., Wachter R., Zschocke G.: Gerduscharmer drehzahlvariabler Pum-
penantrieb. Cichobiezny naped pompowy o zmiennej predkosci obrotowej. Othydr.
u. Pneum. 1995 R. 39 nr 11/12 s. 828- 830, 833, 834, 1 sch. 1 tabl. 17 wykr.
bibliogr. 7 poz.

i

Zanurzony tréjfazowy silnik elektryczny, sterowany zmiana czestotliwosci, zasi-
lajgcy pompe o statej wydajnosci (np. zebatg), stanowi tanig alternatywe pompy
o zmiennej wydajnosci. Ponadto naped taki jest znacznie cichszy i charakteryzuje
sie wyZzszg $rednigq sprawnoscia. Halas takiego napedu w zaleznosci od predko-
§ci obrotowej wynosi od 52 dé 68 dB(A). Zmiana cisnienia pracy nie wplywa
w istotny sposéb na poziom hatasu. Niestety, dynamika takiego ukladu nie jest
najlepsza, co wynika ze stosunkowo duzej bezwtadnos$ci wirnika silnika trOJfazo-
wego. Naped z silnikiem bezszczotkowym bylby niewatpliwie szybszy, nlemmeJ,
maksymalng wydajnosé uzyskano po ok. 0,3 s.

Oleksiuk M. 43954/96 28
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PIAP
ger

Hanke Th., Felder N.: WALFORM - ein universelles System auf dem Rohrver-
bindungsmarkt. WALFORM - uniwersalny system na rynku potgczen rurowych,
Olhydr. u. Pneum. 1995 R. 39 nr 11/12 s, 837, 838, 2 fot. 1 rys.

Od potaczen rurowych oczekuje sie speinienia sprzecznych wymagari: niewiel-
kiej materialochfonnosci i energochtonnosci produkcji, prostoty montazu, krét-
kiego czasu niezbednego do wykonania potgczenia, niskiej ceny a takze nieza-
wodnosci, wytrzymatos$ci oraz zachowania absolutnej szczelnosci po wielokrot-
nym demontazu oraz przy zmiennych obcigZzeniach ciSnieniem i temperatura.
Dlatego producenci potgczen poszukujg wcigz lepszych rozwigzan. Prezento-
wane polgczenie systemu WALFORM skiada sie tylko z trzech cze$ci: rury zgod-
nej z DIN 3865/ISO 8434-4, dowolnej ztgczki zgodnej z DIN 2353/1SO 8434-1
oraz nakretki zgodnej z DIN 3870/ISO 8434-1. Istotg technologii jest maszyna
rozkielichowujaca rure w kontur zapewniajacy szczelne potgczenie (24° i 90°).
Sita niezbedna do rozkielichowania wynosi do 900 kN. Ta niewielka i prosta
w obstudze obrabiarka moze byé wykorzystywana bezposrednio na miejscu
montazu.

Oleksiuk M. 43952/96 29

PIAP
ger

Hydraulik verbindet. Hydraulika taczy. Othydr. u. Pneum. 1995 R. 39 nr 11/12s.
843, 1 fot.

Na trasie A29 we Francji zainstalowano najwiekszy w Europie most zwodzony,
co pozwoli skroci¢ dojazd do portu Hawr o pét godziny. Zwodzone przesto ma
53 m dlugoscii po podniesieniu otwiera szlak wodny o szerokosci 35 m, zapew-
niajacy dostep statkom do portu. Sercem napedu jest pompa tloczkowa-osiowa
PVV 540, ktéra umozliwia podniesienie lub opuszczenie mostu w ciagu 220 s
przy wietrze do 107 km/godz. Sterowanie odbywa sig za pomoca bloku zaworéw
o zwartej budowie. Cisnienie robocze wynosi 170 bar a ci$nienie maksymalne
wszystkich uzytych elementéw 350 bar. W celu zapewnienia niezawodnej pracy
zastosowano dwie pompy napedzane niezaleznie silnikiem diesla.

Oleksiuk M. 43849/96 30
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3.1.4. Mieszanej (np. elektryczno-hydraulicznej)

PIAP
ger

Homburg D., Paroth V.: Halbautomatisierte Handradverstellungen. Na poly zau-
tomatyzowane przestawianie pokretla. Feinwerktech. Mikrotech. Messtech. 1995
R. 103 nr 10 s. 637, 638, 1 fot. 2 rys.

Przedstawiono koncepcje potaczenia nadajnika obrotéw z licznikiem w jeden
wygodny przyrzad. W celu pozycjonowania, zerowania lub nastawienia napedu
osi roboczej stosuje sie czesto pokretlo. Jego reczne ustawianie jest niekiedy
czasochlonne a ponadto jest wymagane zapewnienie potwierdzenia do uktadu
automatyki. W zaprezentowanym przyrzadzie zastosowano siedmiopozycyjny
wyswietlacz. Potaczenie z komputerem PC zapewnia mozliwo$é automatyczne-
go dokumentowania korekty recznej zgodnie z wymaganiami norm serii ISO 9000.

Oleksiuk M. 43914/96 31

PIAP
ger

Neues elektonisches Proportionalventil fur die Mobilhydraulik. Nowy, elektro-
niczny, proporcionalny rozdzielacz przeznaczony do hydraulicznych uktadow
umieszczonych w pojazdach. Olhydr. u. Pneum. 1995 R. 39 nr 11/12 s. 817,
818, 2 fot. '

Danfoss produkyje juz od wielu lat rozdzielacze proporcjonalne o modutowe;j
budowie, przeznaczone do zastosowania w ukladach hydraulicznych maszyn
roboczych i ciezkich pojazdéw. Zespoly rozdzielaczy i sterownikéw dobierane
sg do indywidualnych potrzeb odbiorcéw. Rozdzielacze mogg pracowac réw-
niez w uktadach typu load sensing. Sg przystosowane do pracy przy strumieniu
objetosci o wartosci 100 dm¥/min, przeplywajgcym przez kazda sekcje oraz przy
cisnieniu do 320 bar. Oprécz tradycyjnego sterowania recznego oferowane sg
réznego rodzaju joysticki. Dzieki wieloletnim pracom badawczym udato sie opra-
cowac elektronike, ktora moze zosta¢ umieszczona bezposrednio na rozdziela-
czu i zapewni dokladne sterowanie proporcjonalne, niezaleznie od zmian tem-
peratury i innych zaklécen. Znajduje si¢ ona na plytce ceramiczneji dzigki duze-
mu upakowaniu zajmuje niewiele miejsca, co umozliwia umieszczenie jej nawet
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w samochodach osobowych - np. W ukltadach hamowania ABS. Przez zastoso-
wanie technologii hybrydowe]j zmniejszono liczbe komponentéw i lutowan o ok.
90 % w stosunku do tradycyjnych konstrukcji. Rozwigzanie spetnia wymagania
europejskie kompatybilnosci elektromagnetycznej okreslone w normach EN
50081-1 (w zakresie emisji) i EN 50082-1 (w zakresie odpomosci na zakl6ce-
nia). Dokladno$é sterowania zapewnia indukcyjny czujnik potoZenia. Zestaw ste-
rowania jest wyposazony w ukltady samokontroli.

Oleksiuk M. 43958/96 32

PIAP
ger

Robeller W.: Radialkolbenpumpe mit elektrohydraulischer Verstellung erlaubt
die direkte Einbindung in Regelkreise. Pompa ttoczkowa promieniowa z elektro-
hydraulicznym nastawianiem umozliwia bezposrednie wiaczenie w obwéd requ-
lacji. Olhydr. u. Pneum. 1995 R. 39 nr 11/12's. 819-821, 2 fot. 1 rys. 2 sch. 1 tabl.
4 wykr.

Zastosowanie zaworu regulacyjnego z elektronicznym sterowaniem stwarza nowa,
jakos¢ w ukiadach regulacji pomp tloczkowych promieniowych. Rozdzielacz pro-
porcjonalny, razem z czujnikiem i elektronicznym regulatorem moga by¢ podta-
czone bezposérednio do obwodu regulacji pompy. Zastepujg one dwa zawory
proporcjonalne wraz z kartami sterujgcymi oraz przewody i bloki potaczeniowe.
Oprécz znacznego uproszczenia konstrukcji i zmniejszenia nakladéw pracy
i kosztéw, poprawia sig jakos¢ i elastycznos¢ sterowania. Wysoka precyzje ste-
rowania zapewnia zastosowanie w petli sprzeZzenia zwrotnego indukcyjnego czuj-
nika mierzacego bezposrednio mimosrodowo$¢ ustawienia pierscienia pompy.
Pompa charakteryzuje sie dobrymi wlasciwo$ciami dynamicznymi. Pompa o
objetosci skokowej 45 cm?, przy zewnetrznym zasilaniu ocbwodu sterowania na
poziomie 25 bar, zmienia swa wydajnos¢ od 0 do 90% przez 0,05 s, a 0d 90% do
0 przez 0,03 s. W obwodzie regulacji zastosowano tradycyjny regulator PID,

Oleksiuk M. 43957/96 33

PIAP
ger

Hydropneumatische Vorderachsfederung mit Niveauregulierung. Hydropneuma-
tyczna amortyzacja przedniej osi, z requlacja poziomu. Olhydr. u. Pneum. 1995
R.39nr11/12s. 843, 1 rys.

-23-




Prezentowany system amortyzacji przedniej osi ciggnika stanowi efekt prawie
dwuletnich prac badawczych. System umozZliwia automatyczne dostosowanie
sie uktadu amortyzacji do rzeczywistych obcigzen osi oraz rzeczywistej predko-
§ci jazdy. Podstawowym celem opracowania byto zwigkszenie bezpieczeristwa
i komfortu jazdy. Podstawowym sktadnikiem systemu jest sitownik hydrauliczny,
potaczony z hydroakumulatorem wypetnionym sprezonym azotem. Sitownik jest
wyposazony w czujnik pofozenia wykrywajacy srodkowe potoZenie osi. Hydroa-
kumulatory peinig funkcje elementéw sprezystych zawieszenia.

Oleksiuk M. 43950/96 34

3.2.2. Wielkos$ci mechanicznych

PIAP
ger

Vieten M., Dittmar W.: Tips und Tricks zur Schwingungsmessung. Sposoby
i fortele dla wykonania pomiaréw drgari. Feinwerktech. Mikrotech. Messtech.
1995 R. 103 nr 10 s. 626-628, 630, 631, 1 fot. 6 rys. 4 tabl. 9 wykr.

Przy pomiarze drgari za pomocg czujnikéw wibracji nalezy starannie przestrze-\
gaé pewnych regut. Szczegdlnie wazny jest tu dobdr miejsca zainstalowania
czujnika, sposéb jego montazu, stan powierzchni i rodzaj materiatu. Réwniez
parametry §rodowiska oraz zanieczyszczenie powierzchni mogq w istotny spo-
s6b zakiécié pomiar, tak ze nie uzyska sie zadawalajgcej powtarzalnosci. Zwia-
szcza w wyzszym zakresie czestotliwosci drgari doktadne pomiary mozna uzy-
ska¢ jedynie po przykreceniu czujnika Srubami. W niektérych przypadkach nale-
7y tez rozpatrzyé wplyw pojemnosci dlugiego przewodu oraz stan zigczy elek-
trycznych na bledy pomiaru.

Oleksiuk M. 43916/96 35

PIAP
ger

Driescher H., Hartmann M., Lorenz E.: Eichstrahler fr das thermische Infrarot.
Promiennik wzorcowy do cieplnej podczerwieni. Feinwerktech. Mikrotech. Mes-
stech. 1995 R. 103 nr 10 s. 632-635, 1 fot. 3 rys. 1 wykr. bibliogr. 3 poz.
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Wobec rosngcych wymagar ochrony $rodowiska oraz oszczednosci energii,
coraz czesciej wymagany jest doklany, bezdotykowy pomiar temperatury. Wy-
korzystywany jest on péZniej w réznych ukladach regulacji i stabilizacji cieplnej
obiektu oraz optymalizacji przebiegu procesu. Kalibracji przyrzadéw pomiaro-
wych wykorzystujacych promieniowanie podczerwone dokonuje sig zwykle za
pomocg ,czarnego” promiennika wzorcowego. Ma to niewatpliwe wady, gdyz
wymaga korekty stopnia emisyjnos$ci w zaleznosci od warunkéw pomiarowych,
ktére moga by¢ zmienne. W ramach migdzynarodowego programu badari Marsa
postawiono zadanie opracowania specyficznego emitera pracujgcego jako
pasywny promiennik bez stabilizacji temperaturowej, przy stopniu emisyjnosci
wiekszym niz 0,98 w zakresie fal 5 do 40 mm i doktadnosci pomiaru temperatu-
ry 0,05 °K.

Oleksiuk M. 43915/96 36

PIAP
ger

Walcher H.: Nullpunktstabiler Differenzdruck-Messumformer. Przetwornik réz-
nicy cisnien ze stabilnym punktem zerowym. Feinwerktech. Mikrotech. Messtech.
1995 R. 103 nr 10 s. 642, 1 fot.

Pomiary malych cisnien stawiajg przed konstruktorami przyrzadéw pomiarowych
szczegdlne wymagania zapewnienia liniowo$ci i stabilnosci zera. Przedstawio-
ny czujnik ma zakres pomiarowy 10 Pa. Przy zalozeniu klasy 0,1 oznacza to
rozdzielczo$¢ 1,02 mm stupa wody. Taka dokiadno$¢ jest niezbedna przy po-
miarach niewielkich przeptywéw gazéw. Z drugiej strony czujnik powinien byé
odporny na znaczne, w stosunku do zakresu pomiarowego, przecigzenia. Oma-
wiany czujnik jest odporny na statyczne zmiany ciSnienia przecigzenia do 6 bar
(6-105Pa). Wymagana duza czuto$¢ moze zostaé osiggnieta przy zachowaniu
odpowiednich warunkéw montazu i konserwaciji czujnika. Zastosowanie mikro-
kontrolera i cyfrowe przetwarzanie sygnatu stwarza nie tylko mozliwo$¢ tatwego
potaczenia z miernikiem lub jednostkg centralng za pomoca ztacza RS 232 lub
RS 485, ale zapewnia tez automatyczng korekte ewentualnego petzania zera.

Oleksiuk M. 43913/96 37
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PIAP
eng

Kuehnel W.: Modelling of the mechanical behaviour of a defferential capacitor
acceleration sensor. Modelowanie mechanicznych wlasciwosci réznicowego
pojemno$ciowedo czujnika przyspieszenia. Sensors a. Actuators 1995 Vol. A 48
nr 2s.101-108, 1 fot. 4 rys. 3 wykr. bibliogr. 15 poz.

W artykule przedstawiono dyskusje na temat uzytecznosci czujnikéw rezonato-
rowych, wykonanych w formie drgajgcych plyt rezonatorowych. Duzy wplyw tem-
peratury na czestotliwo$ciowy sygnat wyjsciowy z czujnika znacznie obniza osiagi
takich czujnikéw. W artykule zaproponowano nowa metode korekcji wplywu tem-
peratury na parametry opisywanych czujnikéw.

Janyszek B. 43929/96 38

_PIAP
eng

Bums D.W. iin.: Sealed-cavity resonant microbeam pressure sensor. Czuinils
ci$nienia_z uszczelniona mikrobelkg. Sensors a. Actuators 1995 Vol. A48 nr 3
5.178-188, 5 rys. 3 fot. 4 wykr. 2 tabl. bibliogr. 12 poz.

W artykule przedstawiono konstrukcje mikromechanicznego czujnika ci$nienia
z wyjsciem czestotliwosciowym. Czujnik jest zbudowany z cienkiej belki polikrze-
mowej, zintegrowanej z prézniowa mikroszczeling. Czuto$¢ czujnika wynosi
4000 znakéw/s/psi, czestotliwo$é bazowa 233 kHz, a stabilnosé krétkotermino-
wa ponizej 0.01 ppm. Omawiane czujniki sg przeznaczone do zastosowari
w lotnictwie | automatyce przemystowej, tj. W tych aplikacjach, ktére wymagaja
wysokiej doktadno$ci pomiaru.

Janyszek B. 43931/96 39
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4. UKLADY | ZASTOSOWANIA
4.1, Automatyki i sterowania

PIAP
ger

Steuern von A-Z. Superschnelle Steuerung fir den Maschinenbau._Sterowanie
od a do Z. Superszybkie sterowanie w budowie maszyn. Messen Priifen Auto-
mat. 1995 Vol. 31 nr11/12 s. 20-22, 2 fot.

Informacja o otwartym systemie sterowania SYS 600 austriackiej firmy G. Bach-
nann Electronic. System ten skiada sie z super szybkiego uktadu sterowania
TC 600, ptaskiej koricowki przemyslowego komputera osobistego PT 6xx oraz
oprogramowania wizualizacji procesu gb-VIS. System automatyki jednego pro-
ducenta sprawdzit sie juz od kilku lat w uktadach sterowania wtryskarek i maszyn
do pakowania. Uktad sterowania TC 600 sktada sie z 32-bitowego procesora
RISC i ma wlasciwosci komputera réwnolegtego. Uktad charakteryzuje sie bar-
dzo prostg obsluga.

Wydzga S. 43986/96 40

4.2. Pomiarowe

PIAP
ger

Strémsdoérfer G.: Realistische Umweltsimulation. Realistyczna symulacia oto-
czenia. Feinwerktech. Mikrotech. Messtech. 1995 R. 103 nr 11/12 s. 713-616,
1 tabl. 10 wykr. bibliogr. 3 poz.

Nawet niewielkie wahania temperatury (rzedu dziesietnych czesci stopnia) majg
duzy wplyw na wilgotnos¢ wzgledna powietrza. Dokonano analizy wplywu tych
wahari oraz przedstawiono opis pracy typowych klimatyzatoréw regulowanych
sygnatami temperatury mierzonej w dwu lub trzech punktach. Zamieszczono
tabele wspoétczynnikédw do linearyzacji wpltywu temperatury powietrza
i temperatury rosy na wilgotnosé wzgledng w zakresie temperatury +5°C do
+100 °C oraz wilgotno$ci wzglednej 5 do 100 %. Stosowanie tych wspéiczyn-
nikéw, zamiast rozwigzywania réwnania rézniczkowego czastkowego, powodu-
je blad nie wiekszy niz 3,8 % przy pomiarze temperatury z doktadnoscig +0,5 °C.
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Wsp6iczynniki te moga byé przydatne przy doborze nastaw regulatoréw tempe-
ratury w precyzyjnych klimatyzatorach.

Oleksiuk M. 43536/96 4

PIAP
ger

Telemetrie im Wandel. Drahtlose Signalibertragungsverfahren in der Messtech-
nik. Ozywienie w telemetrii. Metody bezprzewodowego przekazywania sygna-
1éw w technice pomiarowej. Messen Priifen Automat. 1995 Vol. 31 nr 11/12 s,
30, 32-33, 4 fot.

Omoéwienie bezprzewodowego systemu (firmy Volland Telemetry) przesytania
informacji pomiarowych o elementach bedacych w ruchu, przy zastosowaniu
modulacji szerokosci impulsu. Obrébka danych jest realizowana systemem
MEGADAC firmy Optim Electronics (USA). Oméwiono szereg mozliwosci za-
stosowania, od pomiaru tetna sportowcéw podczas zawodéw, przez pomiar pa-
rametrow kota samochodowego podczas jazdy, do pomiaréw silnika rakietowe-
go przy starcie.

Wydzga S. 43982/96 42
5. BADANIA
5.1. Elementéw automatyki i sterowania oraz pomiarowych
PIAP
ger

Defekt-Lokalisierung im IC-Innern. Lokalizacia uszkodzen wewnatrz uktadéw
scalonych. Automatisierungstech. Praxis 1996 Vol. 38 nr1s. 7.

Informacja o dwéch metodach lokalizacji uszkodzeri, opracowanych
w amerykariskiej firmie Sandia National Laboratory. Pierwsza z nich LIVA (Li-
ght-Induced Voltage Alteration) polega na testowaniu badanej struktury pétpra-
wodnikowe]j za pomoca lasera pracujgcego w zakresie podczerwieni. Powstaja-
ce prady fotoelektryczne pozwalaja na wykrycie miejsc uszkodzonych. Druga
metoda LECIVA (Low-energy Charge-Induced Voltage lteration) przeznaczona
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jest do wykrywania uszkodzeri ciezek i wykorzystuje strumieri elektronéw (uszko-
dzenie Sciezki powoduje zmiane jego natezenia.)

Wydzga S. 44015/96 43

5.4. Urzadzenia badawcze

PIAP
ger

Grude K.: Homogene Displaybeleuchtung. Jednorodne o$wietlenie wyswietla-
cza. Feinwerktech. Mikrotech. Messtech. 1995 R. 103 nr 11/12's. 737-739, 3 fot.

Zastosowanie wyswietlaczy LCD/LED w urzadzeniach przemystowych oraz sprze-
tach gospodarstwa domowego, sluzgcych do informowania uzytkownikéw o sta-
nie tych urzadzen oraz przeblegu realizowanego zadania, staje sie standardem.
Jednoczesnie nowoczesne metody produkcji oraz wdraZzanie norm serii ISO 9000
zmuszajg do 100-procentowej kontroli. Wynika stad przydatno$é automatu
wideo do kontroli ekranu. Dokonuje on w czasie rzeczywistym poréwnania kon-
trolowanego obrazu ze wzorcem. Przyrzad oprogramowany zostat w jezyku C++.
W wygodnej formie okien przedstawia uzytkownikowi wiele informacji. Bezpo-
srednio spod Excela mozliwe jest np. uzyskanie danych statystycznych.

Oleksiuk M. 43933/96 : 44

6.2. Elektroniczna

PIAP
ger

Globale Marktstrategien sind gefragt. W poszukiwaniu globalnych strategii ryn-
ku. Elektronik 1995 nr 26 s. 49, 1 rys.

Przedstawiono najnowsze trendy w produkcji obwodéw drukowanychi technologii
MCM (Multichip Modul). Powstat zwiazek EIT| (European Interconnect Techno-
logy Initiative), stawiajacy sobie za cel utrzymanie europejskiego przemysiu ob-
woddéw drukowanych na rynku $wiatowym. Waznym etapem pos$rednim jest roz-
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woj technologii DYCOstrate, charakteryzujacej sie stosowaniem plazmy do wy-
wiercania mikrodziur w dielektryku nie wzmocnionym $wiattowodem.

Jachczyk E. 43994/96 45

PIAP
ger

Hartmann U.: MID - nur eine schne !dee? Czy MID jest tylko piecknym pomy-
stem? Feinwerktech. Mikrotech. Messtech. 1995 R. 103 nr 11/12 s. 3-676.

Nowe strategie produkcyjne, w celu zdobycia rozwijajacych sig rynkéw charak-
teryzuja sie przeniesieniem wigkszosci srodkoéw na prace badawczo-rozwojo-
we. Dzieki postepowi naukowo-technicznemu oczekuje si¢ uzyskania znaczg-
cego postepu jakosciowego w produkciji i zaspokojeniu rosngcych wymagan
uzytkownikéw. Jednym z przyktadow tego trendu jest technologia MID (molded
interconnect device). Jej przemystowe wdroZenie przy wielkoseryjnej produkcii
przynosi znaczng obnizke kosztéw wytwarzania. W Niemczech jest okoto 40
firm oferujgcych produkty i ustugi w tej nowej technologii. Ze wzgledu na znacz-
ne ryzyko finansowe prowadzenia prac innowacyjnych, pewna ich czg$¢ powin-
na byé finansowana ze $rodkéw landéw lub federalnych. MID nie stanowi alter- '
natywy dla plytek drukowanych, ale zajmuje nowy segment rynku mechatroniki.

Oleksiuk M. 43945/96 46

: PIAP
ger

Carnal O., Clube F., Gray S.: Holographische Mikrolitographie. Mikrolitografia
holograficzna Feinwerktech. Mikrotech. Messtech. 1995 R. 103 nr11/12's. 682-
684, 686, 4 fot. 2 rys. 1 tabl. bibliogr. 5 poz.

Miniaturyzacja elektronicznych pamigci napotyka w produkcji na granice tech-
nologiczne, wynikajgce z wlasciwosci soczewek. Zastosowanie holografii umoz-
liwia przekroczenie tych granic. Zgromadzona w holograficznej masce informa-
cja moze zostaé wywotana w procesie kopiowania za pomoca promieniowania
laserowego.'W prezentowanym przyrzadzie litograficznym mozliwa jest do uzy-
skania rozdzielczo$é 0,3 mm przy oswietlaniu powierzchni o $rednicy 150 mm.
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== ODDZIAL BADAN I ROZWOJU
| o | APARATURY POMIAROWE.J

3

Do pomiaréw i wskazywania wartoéci parametréw
w procesach technologicznych opracowalismy

nowoczesnyg mikroprocesorowgy

KASETE POMIAROWA

typ KPP-1

Mozesz juz jq u nas kupié

Kaseta KPP-1 jest urzgdzeniem wielokanalowym, wyposazonym
w ukiady wspdipracy z:
# elektronicznymi przetwornikami pomiarowymi
# pneumatycznymi przetwornikami pomiarowymi
# rezystancyjnymi czujnikami temperatury
# potencjometrycznymi nadajnikami potozenia
# termoparami

Sygnaly wejsciowe przetwarzane sg na sygnal cyfrowy.

Kaseta KPP-1 umozliwia operatorowi wybér wyswietlanego sygnalu i jednostki
prezentacii.

W kazdym kanale mozesz indywidualnie nastawiaé poziomy alarmowe

Kaseta KPP-1 umozliwia przetwarzanie nieznormalizowanych sygnaiéw
pomiarowych na standardowy sygnat pradowy 4...20 mA oraz (opcjonainie)
przesylanie pomiaréw do innych systemdw przez interfejs szeregowy RS232,
RS422 lub RS485.

Informacji technicznych udeziela 1 zamoéwienia przyjmuje:

ODDZzIAl BADAN 1 ROZWOJU APARATURY POMIAROWE]
04-364 Warszawa ul. Wiatraczna 15
Informacje handlowe ® 10-01-73 Informacje techniczne W10-17-19
Fax 10-01-73 Telex 81-69-61 obrap
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/PRZEMYSLOWY INSTYTUT ==
AUTOMATYKIIPOMIAROW rl"'
OSRODEK POMIARU

PARAMETROW RUCHU I CZASU prezentuje

LASEROWE STANOWISKO
DO BEZDOTYKOWEGO POMIARU GRUBOSCI

® Stanowisko przeznaczone jest do pomiaru grubosci materialéw nieblysz-
czacych

® Umozliwia pomiar elementéw bgdacych w ruchu

® Jest niewrazliwe na drgania elementéw mierzonych

® Program obshigi stanowiska przedstawia na monitorze w postaci graficznej
grubosé mierzonego elementu oraz kontroluje, czy zachowane sg zadane

tolerancje

® Zgodnic z wymaganiami odbiorcy mogg by¢ wprowadzone modylikacje do
programu obstugi, np. statystyczna obrébka wynikow

® Pomiar moze by¢ przeprowadzony w kilku punktach szerokosci elementu
mierzonego

® Dokladnosé pomiaru 0,1 mm, przy zakresie pomiarowym 100 mm

® Mozliwos¢ wykonania stanowiska do pomiaru ugigcia oraz matych prze
mieszezen

Zaméwlienia przyjmuje
oraz dodatkowych informacjl udziela

Przemystowy [nstytut Automatyki i Pomiarow PIAP
Al. Jerozolimskie 202 02-486 Warszawa fax (022) 23 88 64 tlx 813 726 pl
Dziat Marketingu tel (022) 23 82 52 fax (022) 23 81 76

Osrodek Pomiaru Parametréw Ruchu i Czasu tel. (022) 23 82 16
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"' oferuje rodzine

PRZEPLYWOMIERZY TURBINOWYCH
typu PT-TURBOMETR

Przeptywomierze turbinowe PT-TURBOMETR przeznaczone sg do pomiaru strumiznic
objetosci i zliczania objetosci cieczy przeptywajacei w instalac ach hydraulicznych.
Przeptywornierz turbinowy PY-TURBOMETR skiada si¢ z czujnika przeptywu oraz miernika
elektronicznego.

Miernik przetwarza svgnat z czujnika na wskazanie analogow: a takze na znormalizowany
wyjsciowy sygnat impulsowy i pradowy. Ponadto miemik sumuje impulsy z czujnika

i przetwarza je na wskazanie objetosci cieczy.

Przeptywomierze turbinowe PT-TURBOMETR mogq bv¢ stosowane do pomiaru strumienia
objgtosci i zliczania objetosci wiekszosci cieczy agresywnych chemicznie,

nie zawierajacych wiracen statych 'ub gazowych.

Czujnik przeptywu moze by¢ instalowany bezposrednio w strefie zagrozenia
wybuchowego, natomiast miernik powinien bvé instalowany w strefie bezpieczn ).

Nasze przeptywomierze moga pracowac m.in. w uktadach automatycznej regulagji
oraz uktadach centralnej rejestragji i przetwarzania danych w przemysta~h:
» chemicznym
o SPOZywCzZym
* papierniczym
« petrochemicznym

Przeptywornierze turbinowe PT-TURBOMETR - zystosowane sq do rarociagdw o $rednicach
nominalnych od 6 do 150 mm.

Nasi specjalisci udzielg Paristwu wszelkih informagji dotyczacych wymagari montazowych
oraz moiwosci zastosowania przeplywornierzy turbinowych

PT-TURBOMETR do pmijaru parametrow przeptywu réimorndnych cteczy.

Informacii technicznych udziela 1 zaméwienia przyjmuje:

Przemystowy Instytut Autematyn i Pom arow
Zaklad Pomiaru Param- row Przeptywu

al. J-rozolitnghie 202, 02-486 W, rszawa

® 238678 ux 813726, fax 2?3 B64

Dziat Me «etiwgu. ™ 238252 fax L3381 76




—_—_— e == INSTALUJE NA OBIEKTACH

UKLAD DO CIAGLEGO BEZDOTYKOWEGO POMIARU
wysokosci zasypu, objetosci lub ciezaru materiatléow sypkich
w silosach lub elewatorach

Nasi specjalidci wykonujg projekty instalaci
uwzgledniajgce indywidualne wymagania uzytkownikéw.

9

Oferowany przez Przemyslowy Instytut Automatyki i Pomiaréw uklad pomiarowy
moze byé montowany w strefach zagrozenia wybuchem.

Nasz system pozwala na ciggly pomiar wysokoéci zasypu w elewatorach lub innych
wysokich zbiornikach z materialami sypkimi. Program obslugujgcy system pomiarowy
pozwala wprowadzié¢ charakierystyke objetodé lub masa w funkcji wysokescl.

System pomiarowy generuje ponadto na wyjsciu sygnat pradowy 4-20 mA,
proporcjonalny do wybranej wielkodci (wysoko$é, objetodé, masa). Wyjscie to
umozliwia wspdiprace z rejestratorem lub ukladem automatycznej regulacii.

Standardowo nasz system umozliwia pomiar wysokosci w zakresie od 0 do 30 m,
z dokladnoscig 1%.

Nasz system ciaglego bezdotykowego pomiaru wysokoséci zasypu jest niezbedny
w zakiadach przemysiu zbozowego oraz w przemysle cementowym i wszedzie
tam gdzie materialy sypkie gromadzone sg w silosach, elewatorach lub innych
wysokich zbiornikach.

Ponadto oferujemy nadzor nad pracq ukladu i szkolenie obslugi.

)
Informacji technicznych udziela i zaméwienia przyjmuje:

Przemystowy Instytut Automatyki i Pomiaréw
Osrodek Automatyki Mechanicznej

Al, Jerozolimskie 202, 02-486 Warszawa

® 23 83 68, tix 81 37 26, fax 23 88 64
Dziat Marketingu: ® 23 82 52, fax 23 81 76




Prezentowana metoda moze byé przydatna réwniez w innych zastosowaniach,
np. W tablicach kamer CCD, ekrandw ciektokrystalicznych o duzych przekat-
nych (do 16") itp.

Oleksiuk M. 43942/96 47

PIAP
ger

Budweiser W.: Erfordern BGAs einen Technologiesprung der Leiterplatte? Czy
BGA wymaga technologicznego skoku w produkcii pytek drukowanych? Fein-
werktech. Mikrotech. Messtech. 1995 R. 103 nr 11/12 s, 687-690, 7 rys. 4 tabl.
bibliogr. 2 poz.

Rosnaca liczba funkcji powoduje koniecznos$é wzrostu liczby pionéw mikropro-
cesoréw. Oczekiwanie dalszej, efektywnej miniaturyzacji ukladéw elektronicz-
nych jest niestety nierealne z powodu standardowego rastra 2,54 mm systemu
PGA (Pin Grid Arrays). Dlatego wielu producentéw ukladéw scalonych upatruje
w systemie BGA (Ball Grid Arrays) nowego rozwigzania przysztych zadan. Sy-
stem ten pozwala na ciasniejsze upakowanie plytek drukowanych. Zastosowa-
nie technologii litograficznej pozwala na wykonanie ponad 50 otworéw w 1 cm?,
Przewiduje sie, ze w niedalekiej przysztosci szeroko$¢ druku na plytce wynosié
bedzie 75 mm, a $rednica otworéw potaczeniowych 0,25 mm.

Oleksiuk M. 43941/96 48

PIAP
ger

Borse F.: Minimale Stilstandszeiten bei Modellwechsel. Minimalne czasy prze-
stoju przy zmianie modelu. Feinwerktech. Mikrotech. Messtech. 1995 R. 103
nr11/12 s. 692, 693, 1 fot. 1 rys.

Zmienne wymagania rynku moga by¢ spetnione dzigki elastycznosci produkcji.
W przypadku zautomatyzowanej, wielkoseryjnej produkciji elementow, charak-
teryzujacej sie krotkim taktem, czas niezbedny do dokonania przezbrojenia po-
stoju moze oznaczac istotne straty w produkcji. Na przyktad, przy takcie 0,09 s
przest6j 10 s oznacza zmniejszenie produkcji o ponad 100 szt. Opracowanie
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nowej maszyny produkujacej ptytki drukowane podyktowane jest zapewnieniem
minimalnego ¢zasu przestawiania produkcji na inny model.

Oleksiuk M. 43940/96 49

PIAP
ger

Demmel! S.: Wirtschafliche und effiziente STM-Bestiickung. Ekonomiczny
i skuteczny montaz plytek drukowanych. Feinwerktech. Mikrotech. Messtech.
1995 R. 103 nr 11-12 s. 694- 696, 2 fot.

Podstawowa zaleta automatycznych systeméw montazu plytek drukowanych jest
ich niezawodno$¢ a takze niskie koszty eksploatacyjne. Oznacza to minimaliza-
cje strat przy montazu elementéw, czyli nimimalizacjg straconego czasu oraz
minimalizacje straconych materialtéw. Powodem strat wyniklych podczas mon-
tazu elementéw bywa niedotrzymanie tolerancji pakowania elementéw przezna-
czonych do montazu. Aby zminimalizowaé czas niezbedny do usunigcia niewta-
$ciwie wlozonego elementu stosuje sig kontrole prézni w chwytaku elementu,
co pozwala na wczesniejsze wykrycie nieprawidiowego chwytu montowanego
elementu i niedopuszczenie do jego montazu. Inng przyczyng strat czasu jest
konieczno§é przezbrajania chwytaka ze wzgledu na réznorodnosé montowa-
nych element6éw. Nalezy maksymalnie skraca¢ ten czas oraz niezbedng ilos¢
pzezbrojen.
t
Oleksiuk M. 43939/96 50

PIAP
ger

Kurtz R.: So-No-Clean auf dem Priifstand. So-No-Clean na stanowisku badaw-
czym. Feinwerktech. Mikrotech. Messtech. 1995 R. 103 nr 11/12's. 698-700,
702, 2 fot. 1 rys. 1 tabl. 1 wykr. bibliogr. 3 poz.

Lutowanie bez podktadu od diuzszego czasu jest celem konstruktoréw
i wytwércow linii lutowania na fali. Od ponad czterdziestu lat prowadzi si¢ prace
nad lutowaniem za pomocg ultradzwiekéw. Ostatnio firmie ERSA udalo sig uzy-
skaé rozwigzanie przemystowe ,SO- No- Clean” lutowania na azotowej fali -
“SO-NO-Clean”. Tygiel lutujacy, stanowiacy serce maszyny, sklada si¢ z dwu
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oddzielnych komér. Srodek lutujgcy przeptywa w kierunku przeciwnym do trans-
portu ptytek i w tym czasie jest nanoszony na powierzchnig lutowang dzigki dzia-
taniu generatora ultradzwiekow o czestotliwoéci 20-30 kHz.

Oleksiuk M. 43938/96 51

PIAP
ger

Lessmann K., Hoeckle R.: Qualitatsverbesserung elektronischer Baugruppen.
Poprawa jakosci zespoléw elektronicznych. Feinwerktech. Mikrotech. Messtech.
1995 R. 103 nr 11/12s. 708-710, 712, 4 fot. 1 wykr. bibliogr. 4 poz.

Mimo powszechnej kontroli prowadzonejw procesie produkcji podzespotow elek-
tronicznych ich diugotrwata eksploatacja dowodzi, ze nalezy liczy¢ sig z ich awa-
riami. W przypadku urzadzen odpowiedzialnych za Zycie ludzkie, takich jak np.
systemy hamowania ABS lub sterowanie pracg poduszki powietrznej, przypadki
awaril nie moga wchodzié w rachube. Przy produkcji elementéw takich uktadow
nalezy szczegélnie starannie zaplanowaé i nadzorowag¢ system kontroli. W celu
zapewnienia czystosci ptytki drukowanej i przediuzenia jej trwalosci stosowano
do niedawna plukanie kwasem fluorochloroweglowym (FCKW), ktéry usuwa nie
tylko zanieczyszczenia (brud, tluszcz itp.) ale tez mikroodpryski powstate przy
lutowaniu. Jest to jednak rozwigzanie niekorzystne z finansowego i ekologicznego
punktu widzenia. Po wprowadzeniu w Niemczech w 1993 roku zakazu uzywa-
nie srodkéw niszczacych warstwe ozonowa, producenci przyjeli dwie strategie:
stosowanie nowych technik faczenie nie wymagajacych piukania oraz zamiang
stosowanego $rodka pluczacego na inny.

© Oleksiuk M. 43937/96 52

PIAP
eng

Tong O.Y. iin.: Ultrathin single-crystalline silicon on quartz (SOQ) by 159°C
wafer bonding. Ultracienkie warstwy krzemowe na podiozu kwarcowym tgczone
w 159°C. Sensors a. Actuators 1996 Vol. 48 nr 2 s. 117-123 , 2 rys. 4 fot. bi-
bliogr. 15 poz.

W artykule opisano nowy proces technologiczny faczenia ptytek kwarcowych
z ultracienkimi warstwami krzemowymi (grubos$¢ 0,2 mm) w niskiej temperatu-
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rze ok. 159°C. Warstwy takie s wykorzystywane do wytwarzania czujnikéw
o bardzo cienkich membranach, szczegélnie czujnikéw ciénienia przeznaczo-
nych do bardzo niskich zakreséw cinienia.

Janyszek B. 43930/96 53

7. KOMPUTERY | ICH ZASTOSOWANIE
7.1. Informacje ogdine

PIAP
ger

Eintopf oder Trennkost. Wspdlny kociot lub oddzielne koszty. Elektronik 1995
nr 26 s. 40, 42, 1 fot. 1 rys.

W komputerach PC istnieje duze zapotrzebowanie na pamigé operacyjna, ale
réwniez i na pamieé graficzng. W artykule przedstawiono dwa rozwigzania pro-
wadzace do zmniejszenia kosztow systemowych przez umieszczenie pamieci
operacyjnej i graficznej w tym samym RAM-ie lub oddzielenie pamieci graficz-
nej, oszczedzajgc przy tym na przewodach i zwigkszajac szybko$¢.

Jz_aghczyk E. 43997/96 54
PIAP
ger

Kino eingebaut. Wbudowane kino. Elektronik 1995 nr 26 s. 46, 2 1ys.

Przedstawiono najwazniejsze szczeg6ly dotyczace architektury nastepnej ge-
neracji PC. Przyszlosci PC nie ustala juz obecnie uzytkownik biura, lecz konsu-
ment elektronicznej rozrywki. W najblizszych 2 latach komputery nie beda po-
trzebowaly specjalnych rozszerzeri sprzetowych do odtwarzania MPEG, wideo-
telefonii | odtwarzania dzwieku - wazne funkcje bedq zintegrowane na ptycie

gtéwne;j.

Jachczyk E. 43995/96 55
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PIAP
ger

Schneider J., Machtel M.: Reaktionszeiten auf dem Priifstand. Czasy reakcji na
stanowisku badawczym. Elektronik 1995 nr 26 s. 77-78, 85-87, 7 rys. bibliogr.
13 poz.

Przedstawiono opracowanie i rezultaty programowego monitorowania przezna-
czonego do pomiaru czaséw reakcji w systemach operacyjnych czasu rzeczywi-
stego. Producenci systeméw operacyjnych czasu rzeczywistego podajg usre-
dniony czas reakcji systeméw - w praktyce czasyte sg czesto niereprodukowal-
ne. Za pomoca programowego monitora mozna zmierzy¢ warto$¢ Worst-Case,
a wiec najgorszy z mozliwych czas reakcji.

Jachczyk E. 43991/96 56

7.2. Sprzet (jednostka centralna i zestawy)
PIAP
. ger

Verinderbare Computer-Schaltungsarchitektur. Zmienialna architektura potg-
czefi komputera. Automatisierungstech. Praxis 1996 Vol. 38 nr 1 s. 8.

W USA utworzono tzw. Konsorcjum PAC, do ktérego nalezy sze§¢ firm amery-
kariskich i dwie japoriskie. Celem konsorcjum jest koordynacja prac nad urza-
dzeniami “komputeropodobnymi”, w ktérych mozna zmienia¢ architekture pota-
czefi. Do urzadzen takich naleza: przystawki do interaktywnych urzgdzeri telewi-
zyjnych (TV-"Set Top Boxes"), uktady do przetqczania sieci transmisyjnych oraz
urzadzenia do préb z sieciami neuronowymi.

Wydzga S. 44013/96 57

PIAP
ger

Ktihnel C., Fischer K.: DSP und Mikrocontroller im Sensorknoten vereint. DSP
i mikrosterownik zintegrowane w weztach pomiarowych. Elektronik 1995 nr 26
s. 94-97, 3 rys. bibliogr. 2 poz.
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Przedstawiono koncepcje potgczenia cyfrowego procesora sygnatowego (DSP)
i mikrosterownika w wezle zdecentralizowanego systemu wykonanego
w technologii sieci przemystowe]. Zasadniczg role odgrywa tutaj kemunikacja
migdzy dwoma procesorami. tadowanie programu DSP i wymiana danych odby-
wa sie za pomoca tzw. Host Interface Port, w ktéry wyposazony jest sygnatowy
procesor ADSP-2111 firmy Analog Device.

Jachczyk E. 43990/96 58

PIAP
ger

Mehr Speicher fiir 186-Prozessoren. Wiecej pamieci dla procesoréw typu 186.
Systeme 1996 nr 1 s. 36-38, 3 rys.

Procesory o architekturze 186 nie byly w stanie korzystaé z przestrzeni adreso-
wej wigkszej niz 1 MByte. Producent AMD pokonat ten problem w 16-bitowym
procesorze Am186EM. Dzigki programowalnemu portowi /O w Am186EM moz-
na siegaé bezposrednio do wigkszej przestrzeni adresowej bez dodatkowego
sprzetu. Przedstawiono zastosowania tego procesora, dzigki ktorym zostanie
przediuzona zywotno$¢ aplikacji opracowanych do procesoréw 186.

Jachczyk E. 44001/96 59

p]

PIAP
ger

Grafikfunktionen und Datenkompression. Funkcja graficzne i kompresja danych.
Systeme 1996 nr1s. 39-41, 3 rys.

Jako pierwszy procesor ogélnego zastosowania, UltraSPARC firmy SPARC Tech-
nology Business oferuje w jednostrukturowym rozwigzaniu 64-bitowa moc obli-
czeniowa, wysoka przepustowosé graficzng oraz zastosowania video w czasie
rzeczywistym. Poniewaz w UltraSPARC dodatkowe funkcje, jak kompresja da-
nych wediug MPEG-2:lub 3-wymiarowa wizualizacja mozna zintegrowac¢ bezpo-
rednio w strukturze, odpada stosowanie drogich subsystemoéw z wiasnym pro-
cesorem sygnatowym.

Jachczyk E. 44000/96 60



PIAP
ger

MCMs: eine Herausforderung fir Designer (Teil 1). MCM: Wyzwanie dla projek-
tanta. Cz.1. Systeme 1996 nr1s. 51-54, 3 rys.

Dotychczas w zastosowaniach wbudowanych (ang. embedded) byly stosowane
przede wszystkim mikrosterowniki i mikroprocesory o architekturze CISK. Ze
wzgledu na to, ze ww. sterowniki nie wykazujg wystarczajgcej mocy w bardziej
skomplikowanych zastosowaniach, Motorola opracowata rodzing mikrosterow-
nikéw 8xx typu RISC. Stosowanie jednostek RISC stwarza trudny problem dla
projektanta systemu przy okresleniu mocy CPU. Zalezy ona silnie od pamigci
cache i jej konfiguraciji, co moze okreslic tylko programista a nie projektant sprze-
tu. Z kolei trudno opracowaé oprogramowanie do nieistniejgcego sprze¢tu. Dyle-
mat ten rozwigzuje debugger/symulator do Power-Pc-8xx, o nazwie “Single Step”,
opracowany przez Software Development Systems.

Jachczyk E. 43998/96 61

7.3. Oprogramowanie

PIAP
ger

Fenster zu Unix-Systemen. Okna do systeméw Unix. Elektronik 1995 nr 26
s. 44, 1 tabl.

Systemy Unix sg szeroko rozpowszechnione w $rodowiskach klient/serwer, jed-
nak ze strony klientéw wystepuje nacisk na stworzenie jednolitego interfejsu
z uzytkownikiem. Strategie spetnienia tego zapotrzebowania idg w dwoch kie-
runkach: z jednej strony rozwigzania Unix-owe, analogiczne ze Srodowiskiem
Windows, z drugiej - zintegrowanie Windows ze srodowiskiem Unix-a. W arty-
kule przedstawiono realizacje tych dwdch wariantow.

Jachczyk E 43996/96 62

-37-



PIAP
ger

Strass H.: ESSE - ein Médrchen? ESE - ¢zy to bajka? Systeme 1996 nr 1 s. 48-
50, 1 rys. 3 tabl.

Oprogramowanie systemow czasu rzeczywistego jest czesto indywidualne, we-
diug wiasnych zasad. Organizacja VITA (VMEbus International Trade Organisa-
tion) podjeta prébe standaryzacji oprogramowania czasu rzeczywistego, urucha-
miajgc wiosng 1995 r. projekt ESSE (Embedded Systems Software Environ-
ment), majacy duze widoki na sukces. Artykul przedstawia szczegéty tego pro-
jektu i stan zaawansowania standaryzacii.

Jachczyk E. 43999/96 63

7.4, Urzadzenia peryferyjne i wspdtpracujace
PIAP
ger

“Wirite Touch” auf LCDs. Ciekiokrystaliczne “piéro dotykowe”, Automatisierung-
stech. Praxis 1996 Vol. 38 nr 1 s. 8.

%3

W amerykariskim przedsigbiorstwach elektronicZznych Symbios Logic i Scriptel
Holding opracowano nowe urzadzenie zblizone do pi6ra Swietinego, stosujgce
pole elektrostatyczne, wytwarzane z wtasnego Zr6dta i nie wymagajace pota-
czenia przewodowego. Dotknigcie odpowiednich ikon wyzwala Zadane funkcje
komputera.

Wydzga S. 44011/96 64

PIAP
ger

Yoshikawa K., i in.: Durchbruch bei Plasma-Displays. Przetom w budowie ekra-
néw cieklokrystalicznych. Feinwerktech. Mikrotech. Messtech. 1995 R. 103 nr
10 s. 647-650, 2 fot. 1 rys. 1 sch. 2 tabl. 3 wykr. bibliogr. 5 poz.
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wMimo uznanego postepu w technologii produkcji ekranéw cieklokrystalicznych
dopiero teraz udato sie uzyska¢ kolorowy ekran nowej generacji, zapewniajacy
256 poziomoéw szarosci uzyskanych we wspotpracy z kartg VGA (640 x 480 pi-
xel). Ekran ma przekatng 21". Poszczegéine poziomy szaro$ci uzyskuje sie
metodg o$mickrotnego naprzemiennego adresowania i podtrzymywania. Dzigki
temu jasno$é obrazu jest zalezna od czestotliwosci wystepowania tych impul-
séw. Przy duzej czestotliwosci adresowania mozliwe jest osiagnigcie 256 pozio-
moéw szarosci. Przy tradycyjnej metodzie samoczynnego czyszczenia ekranu po
kazdym zaadresowaniu nie mozna bylo uzyska¢ takiej palety jasnosci.

Oleksiuk M. 43812/96 65

PIAP
ger

Prozesse im Klartext. Neue PC-kompatibile Bedien- und Visualisierungseinhei-
ten. Otwarcie o procesach. Nowe jednostki obstugi i wizualizacji kompatybilne
z komputerem osobistym. Messen Priifen Automat. 1995 Vol. 31 nr 11/12s. 26,
1 fot.

Oméwienie philipsowskich systeméw IQT 305 i 1QT 405, bedacych idealnym
interfejsem miedzy cztowiekiem a maszyng. Cechami charakterystycznymi sa:
mate wymiary (diugo$é 450 mm), procesor ab 486SX, pamigé 1 MB z moZliwoscig
rozszerzenie do 16 MB, interfejs 1x RS422/485 z separacjg galwaniczna, wzgl.
1xRS 232C, klawiatura foliowa. System IQT405 jest kompatybilny ze wszystkimi
handlowymi systemami operacyjnymi (jak np. DOS, WINDOWS, 0S2)
i zwigzanym z nimi oprogramowaniem.

Wydzga S. 43984/96 ) 66

8. JAKOSC | NIEZAWODNOSC

8.1.Teoria
PIAP
ger

Kochs H.-D.: Zuverldssigkeitsermittiung grosser und komplexer Systeme mit
effizienten Naherungsverfahren, Teil 2. Okreélanie niezawodnos$ci duzych
i zZlozonych systemoéw za pomoca wydajnych metod przyblizonych. Cz. 2. Auto-
matisierungstechnik 1996 Vol. 44 nr 1 s. A5-A8, 4 1ys.
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Dokoniczono poprzedni rozdziat rozpatrzeniem dwdéch przykiadow: modele sy-
stemu o skladnikach stochastycznie zaleznych i niezaleznych. Nastepnie oméwio-
no prawdopodobne drogi Markoffa.

Wydzga S. 43976/96 67

8.3. Diagnostyka techniczna

PIAP
ger

Perschl F., Schmidt G., Rathert H.: Ein Uberwachungssystem zur Fehlerdiagno-
se in verfahrenstechnischen Anlagen. System nadzoru do diagnozy uszkodzen
w urzadzeniach przetwérczych. Automatisierungstech. Praxis 1896 Vol. 38 nr 1
s. 45-51, 8 rys. 2 tabl. bibliogr. 9 poz.

Omoéwienie systemu VADIAG do nadzoru procesow w systemach przetwérczych
i przeznaczonego do wykrywania i diagnozy uszkodzeri oraz doradztwa dla ob-
stugi. Uzyskano to drogg integracji metod ukierunkowanych na sygnaty i modele
oraz bazujgcych na wiedzy. Wybor sposobu implementaciji, ukierunkowanego
na obiekt, daje uzytkownikowi znaczng elastycznosé w wyborze mozliwosci za-
stosowari oraz tatwa mozliwo$é rozbudowy. Prototyp systemu VADIAG jest ba-
dany w zaktadzie chemicznym.

—

Wydzga S. 44005/96 68

8.5. Systemy sterowania jakoscii ochrony srodowiska
PIAP
ger

Selbstreinigende Russfilter fur Dieselmotoren. Samoczyszczace sie filtry sadzy
w silnikach Diesla. Automatisierungstech, Praxis 1996 Vol. 38 nr 1 s. 6.

Informacja o regenerowanych elektrycznie filtrach sadzy do silnikéw Diesla.
Opracowane w Osrodku Badawezym (Forschungszentrum) w Karlsruhe meta-
liczne tworzywo o strukturze widknistej, odporne na temperature do 1100°C,
konfekcjonowane jest w formie tzw. $wiecy. Z chwilg uzyskania odpowiedniej
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warto$ci réznicy cisnienia nastepuje podgrzanie elektryczne, co powoduje spa-
lenie osadzonej na $wiecy sadzy.

Wydzga S. 44019/96 69

PIAP
ger

Diener J., Félster Th., Pollmann W.: Ganzheitliche 6kolgische Bewertung. Cato-
§ciowa ocena ekologiczna. Automatisierungstech. Praxis 1996 Vol. 38 nr 1
s. 10-15, 8 rys. bibliogr. 3 poz.

Aby znalez¢ metode najbardziej przyjazng dla $rodowiska, konieczne jest roz-
patrywanie catego cyklu produkeyjnego, poczawszy od uzyskiwania surowcéw,
przez obrébke, a koriczac na recyklingu, wzglednie usuwaniu odpaddw. W fir-
mie Daimler-Benz opracowuje si¢ “Catosciowg ocene ekologiczng”, ktérej ce-
lem jest okreslenie oddzialywania na srodowisko poszczegélnych surowcéow,
procesow i wyrobow. Przedstawiono opracowang metode w sposéb ogéiny oraz
na przykiadzie. Przedyskutowano szanse i granice mozliwosci oceny calo$cio-
wej.

Wydzga S. 44009/96 70

PIAP
ger

Berghoff R.: Vergleich thermischer Behandlungsverfahren fiir Abfall. Poréwna-
nie termicznych metod traktowania odpadéw. Automatisierungstech. Praxis 1996
Vol. 38 nr 1s. 16, 18-22, 4 rys. 1 tabl.

Ponownie dyskutowany jest problem usuwania odpadéw domowych
i przemystowych. Z jednej strony opracowano rézne nowe, obecnie wdrazane
metody termiczne, z drugiej natomiast propaguje sie alternatywnie metody bio-
logiczne. Obie metody majg swoje plusy i minusy. Omdéwiono wlasciwosci meto-
dy termicznej obrébki odpadow i jej wydajno$é do réznych zastosowari.

Wydzga S. 44008/96 "
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PIAP
ger

Felleisen M.: Zentrale Prozessleittechnik fr Abfallbehandiungsanlagen. Cen-
tralna technika zarzadzania procesami do urzadzer obrébki odpadéw. Automa-
tisierungstech. Praxis 1996 Vol 38 nr 1 s. 23, 26-31, 7 rys. bibliogr. 9 poz.

Ze wzgledu na dazenie do ekologiczne] likwidacji odpadéw, urzadzenia prze-
Znaczone do tego celu sg bardzo rozbudowane i wyposazone w uktady automa-
tyki. Systemy likwidacji odpadéw sq jednak w poszczegdinych obszarach bu-
dowane w formie “wysp” dziatajgcych niezaleznie. Rzadko spotyka si¢ potgcze-
nia i wspdine zarzadzanie przeplywem materii i energii, jak tezZ wymiang da-
nych. Wiasciwe wykorzystanie automatyki komputerowej powinno prowadzi¢
z jednej strony do automatyzacji, obslugiiobserwacji poszczegéinych “wysp”,
a z drugiej do wspdlnego ujecia, przygotowywania i obrébki niezbgdnych
danych.

Wydzga S. 44007/96 72

PIAP
ger

Gélles M.: Ein Gespenst geht um. Upiér przechodzi obok. Feinwerktech.
Mikrotech. Messtech. 1995 R. 103 nr 10 s. 578, 579.

Wdrozenie systemu zarzgdzania jakoscig ulmozliwia przeprowadzenie reorgani-
zacji i stanowi szanseg catkowitego przeorientowania profilu firmy. Proces certy-
fikacji moze by¢ traktowany jako Zrédio produkcji géry nikomu niepotrzebnych
papieréw i kosztowny zlodziej czasu, przeprowadzony jedynie w celu
uzyskania dokumentu niezbednego wobec narastajacej konkurenciji. Moze jed-
nak byé tez szansa w optymalizacji systemu zarzadzania, nastawionego na klienta
i jego potrzeby. Stworzenie systemu zarzadzania jakoscig, zgodnego z normami
serii ISO 9000, prowadzi w diuzszym horyzoncie czasowym do obnizenia ko-
sztéw produkcji m.in. dzieki samodyscyplinie oraz propagowaniu pozadanych
wzorcow wsréd ogblu pracownikéw. Wszyscy sceptycznie nastawieni do tych
przedsiewzigé powinni pamigtaé o chiriskim przystowiu, ze zwlekanie jest zlo-
dziejem czasu.

Oleksiuk M. 43927/96 73
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9. ROBOTY PRZEMYSLOWE | SZTUCZNA INTELIGENCJA

9.1. Roboty przemyslowe - budowa i zastosowanie
PIAP
ger

Roboter unter sich. VME-Anwendungen in der Automatisierungstechnik. Roboty
‘miedzy soba. Zastosowania magistrali VME w automatyce technicznej. Messen
Prifen Automat. 1995 Vol. 31 nr 11/12s. 18-19, 1 fot. 1 rys.

Instytut Przeptywu Materiatow i Logistyki im. Fraunhofera jest partnerem
i Zleceniodawca w dziedzinach automatyzacji przedsigbiorstw, komunikacji, usu-
wania odpadéw, opakowar i handlu, a takze w zarzadzaniu logistyka. Automa-
tyzowane sa nie tylko poszczeg6lne dzialy, ale kompleksowo cate przedsigbior-
stwa. Przyktadowo oméwiono dwa systemy. Jednym z nich jest LASSO (LASer-
Sensor zur Orientierung - laserowy system orientacji) - system orientacji wéz-
kow transportowych bez kierowcy AGV (Automatic Guided Vehicles), sterowany
z wykorzystaniem diody laserowej, pracujacej na fali podczerwieni 790 nm o
mocy 1 mW, przystanianej z czgstotliwo$cig 3 Hz. Drugim jest system zarzadza-
nia i wizualizacji LEVIS (Leit- und VISualisierungssystem), przeznaczony do two-
rzenia kompletnych planéw przebiegu, z wigczeniem obrazéw realizowanych
kamera telewizyjna, obiektow przylaczonych do sieci transmisji danych.

Wydzga S. 43987/96 74

PIAP
eng

Devy M. i in.: On autonomous navigation in a natural environment. Autonomicz-
na nawigacia w $rodowisku naturalnym. Robotics 1995 Vol. 16 nr 1
s. 5-16, 7 rys. bibliogr. 20 poz.

Artykut przedstawi‘a zorientowane zadaniowo podejécie do zastosowania
w systemach rozpoznawania otoczenia, ktére moze miec zastosowanie
w autonomicznym robocie mobilnym, przeznaczonym do poruszania sig po bez-
drozach. Przyjeto adaptacyjng metode nawigacji, ktéra jest zdaniem autorow
odpowiednia do rozpoznawania cech $rodowiska naturalnego, w ktérym poru-
sza sie robot. Zaproponowane podejscie opiera sig na wielocelowym systemie
postrzegania, ktéry jest w stanie analizowa¢ ziozong rzezbe terenu. Artykut kon-
centruje sie¢ na dwoch funkcjach postrzegania, ktére sg konieczne podczas na-
wigacji robota w terenie. Funkcje te dotycza planowania zadarn nawigacji
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i samoczynnej lokalizacji potozenia robota. Funkcje te zostaly zintegrowane
w architekturze ukltadu sterowania robota, ktéry miesci si¢ na pokiadzie robota
mobilnego ADAM (ang. Advanced Demonstrator for Autonomy and Mobility). W
zakoriczeniu przedstawiono wyniki do$wiadczenia EDEN przeprowadzonego
w laboratorium firmy LASS.

Klimasara W, 43972/96 75

PIAP
eng

Colombo C., Kruse E., Dario P.: Control of camera motions from the planning of
image contours. Sterowanie ruchéw kamery na podstawie konturéw obrazu.
Robotics 1995 Vol. 16 nr 1 s. 29-38, 7 rys. bibliogr. 13 poz.

W artykule zaproponowano zrobotyzowany system pozycjonowania kamery
w stosunku do statego ptaskiego obiektu. Sterowanie jest oparte na transforma-
¢ji planu ksztattu obiektu. Zaleta proponowanego sposobu pozycjonowania jest
to, ze nie jestwymagana doktadna kalibracja kamery. Analiza obrazu, ktéra opiera
sie na badaniu jego Kkonturéw, jest dokonywana za pomocg
ukladéw z sensorycznym sprzezeniem zwrotnym. W artykule opisano implemen-
tacje ukladu pozycjonowania kamery (system eye-in hand). Autoszy widzq za-
» stosowanie systemu w nawigacji robotéw oraz w uktadach chwytania, w ktérych
~'jest konieczne zastosowanie ukfadu wizyjnei;o.

Klimasara W. 43969/96 76

PIAP
eng

Bauer R.: Active manoeuvres for supporting the localisation process of an auto-
nomous mobile robot._Aktywne manewry wspierajgce procesy lokalizacji
w autonomicznych robotach mobilnych. Robotics 1995 Vol. 16 nr 1 s. 38-46,
9 rys. bibliogr. 17 poz.

Wspébtczesne metody lokalizacji robota moga staé sie niestabilne jezeli robot
porusza sie w srodowisku, ktére jest trudne do rozpoznania za pomocy za-
montowanych na robocie ukltadéw sensorycznych. Prezentowane w artykule
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podejscie polega na wykonywaniu okreslonych ruchéw robota utatwiajgcych lep-
sze rozpoznanie otoczenia. Zamieszczone wyniki dodwiadczen symulacyjnych
pokazuja efektywnosé zaproponowanego podejscia.

Klimasara W. 43971/96 77

PIAP
eng

Wallner F., Dillmann R.: Real-time map refinement by use of sonar and active
stereo-vision. Oczyszczanie (rafinacja) mapy w czasie rzeczywistym przy zasto-
sowaniu sonara i aktywnej stereowizji. Robotics 1995 Vol. 1 nr 1 s. 47-56, 6 rys.
bibliogr. 5 poz.

Robot mobilny, poruszajgcy sie w zmieniajgcym sie otoczeniu, wymaga istnie-
nia modelu dynamicznego otaczajgcego $rodowiska w celu umozliwienia cig-
gtego uaktualniania wiedzy ukladu sterownia robota o otaczajacym go $wiecie.
Artykut niniejszy dotyczy probleméw uaktualniania modelu i opisu nowo dostrze-
zonych przeszkdd. Przedstawiono nowa koncepcje nazwang “hybrydowa”, ktéra
taczy zalety technik modelowania opartych na metodzie parametrycznej
i metodzie opartej na budowie siatki. Przez wprowadzenie siatki lokalnej, pokry-
wajgcej tylko ten obszar, w ktérym zauwazono nowe przeszkody, znacznie zre-
dukowano naklady na budowe (odtwarzanie mapy). W zakoriczeniu przedsta-
wiono wyniki badarn oraz zamierzone kierunki dalszych prac.

Klimasara W. 43968/96 78

PIAP
eng

Reignier P.: Supervised incremental learning of fuzzy rules. Nadzorowane przy-
rostowe procesy uczenia sie requt logiki rozmytej. Robotics 1995 Vol. 16 nr 1
s. 57-71, 11 rys. bibliogr. 35 poz.

Artykut niniejszy dotyczy wynikéw badan nad procesami uczenia sie i logika roz-
myta w kontekscie reaktywnej nawigacji robotéw mobilnych. Reaktywna nawi-
gacja moze by¢ zdefiniowana jako przyporzadkowanie operacji dziatania opera-
cjom postrzegania. Poniewaz nie ma prostego modelu matematycznego, nie
jest mozliwa budowa konwencjonalnego ukfadu sterowania. Znacznie latwiej
budowa¢ ukiady uczace sie, w ktérych stosowane sg techniki oparte na teorii
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zbioréw rozmytych, Przedstawiono propozycje algorytméw opartych na tg teorii
oraz ilustracje graficzne uzyskiwanych rozwigzarn.

Klimasara W. 43967/96 79

PIAP
eng

Sequeira V. i in.: 3D environmental modeling using laser range sensing. Tréiwy-.
miarowe modelowanie otoczenia przy uzyciu laserowych sensoréw odlegtosci.
Robotics 1995 Vol.16 nr 1 s. 81-91, 9 rys. bibliogr. 20 poz.

W artykule opisano technike konstruowania modelu geometrycznego nieznane-
go otoczenia przy wykorzystaniu laserowego sensora odleglosci znajdujacego
sie na pokladzie robota. Model moze by¢ wykorzystany zaréwno do celéw nawi-
gacji robota, jak tez do celow weryfikacji mapy odwzorowania otoczenia. W pra-
cy przedstawiono w sposob systematyczny wszystkie kolejne kroki, jakie nalezy
wykonaé przy budowie modeluwediug zaproponowanej metody, wiaczajacw to
rowniez procesy zbierania i przetwarzania danych.

Klimasara W. 43965/96 80

»
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9.2. Sieci neuronowe - budowa i zastosowanie

PIAP
ger

Korn U., Driescher A.: Ein Multimodellansatz fir pradiktive Regelungen mit neu-
ronalem Netzen. Strategia wielu modeli do regulacii predyktywnej za pomoca
sieci neuronowych, Automatisierungstechnik 1996 Vol. 44 nr 1 s. 10-20, 13 rys.
bibligr. 16 poz.

Podstawowym problemem tytulowym jest utworzenie wiasciwego modelu
obiektu regulacji. Wydaje sig, ze najlepszym narzgdziem do modelowania zlo-
zonych, silnie nieliniowych obiektéw regulacji sa sieci neuronowe, przy czym
w przypadku obiektow o parametrach zmieniajacych sig w czasie korzystna spra-
wa jest mozliwo$é uczenia sig, umoZliwiajaca adaptacje on line modelu obiektu.
Mozliwosé szerokiego rozpowszechnienia omawianej koncepcji jest ograniczo-
na trudnosciami stabilnej i dostateczgie szybkiej adaptacji przy czgsto stosowa-
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nych sieciach typu feed-forward”. Rozwigzaniem wielu istotnych probleméw jest
omowiona tu strategia wielu modeli z adaptacyjnym kryterium jakosci. Oméwio-
no zastosowany algorytm i zademonstrowano go na przyktadzie liczbowym.

Wydzga S. 43974/96 81

PIAP
eng

Crowley J.L.: Integration and control of reactive visual processes. Integracja
i sterowanie wizualnych proceséw reaktywnych. Robotics 1995 Vol.16 nr 1
s. 17-27, 5 rys. bibliogr. 29 poz.

W artykule opisano nowe podejscie do integracji i sterowania proceséw wizual-
nych, przebiegajacych w sposob ciggly. Procesy wizualne sg przedstawiane jako
transformacja, ktéra przetwarza sygnaly z sensoréw wirtualnych w rozkazy dla
urzadzen. Transformacje te definiujg procesy reaktywne, ktére fgcza $cisle po-
strzeganie i dzialanie. Omawiane transformacje mogg byé uzywane do sterow-
nia urzadzen robotow, wiaczajac w to zaréwno glowice wizyjne, jak réwniez do
sterowania proces6w sluzacych do interpretacji danych wizualnych. Przedsta-
wiona w artykule metoda jest inspirowana “behawioral-nym” podejSciem do za-
gadniert mobilnos$ci i manipulacji. Rozwazania ilustrowane sg schematami, co
utatwia czytajgcemu zrozumienie przedstawionych tresci. W konkluzji pracy za-
warte jest przekonanie autora, ze prezentowane podejScie do zagadnien po-
strzegania i dzialania oraz wprowadzenie odpowiednich technik uczenia moze
w krotkim czasie przyczynié sie do praktycznego zastosowania systeméw wizyj-
nych w zyciu codziennym.

Klimasara W. 43970/96 82
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Racz J., Dubrawski A. : Artificial neutral network for mobile robot topological
localization. Sztuczna sieé¢ neuronowa do topologdicznej lokalizacii robota mobil-
nego. Robotics 1995 Vol. 16 nr 1 s. 73-80, 5 rys. 1 tabl. bibliogr. 19 poz.

W artykule przedstawiono metode lokalizacji robota mobilnego opartg na teorii
sztucznej sieci neuronowej. Zaklada sie, ze robot mobilny jest wyposazony
w ultradzwiekowy sensor odleglosci zamontowany na jego poktadzie. Omawia-
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ny system sprawdzono w praktyce. Zdaniem autoréw przedstawiona metoda
lokalizacji robota moze byé¢ z powodzeniem stosowana w §rodowisku, w ktérym
znajduja sie naturalne geometryczne znaki.

Klimasara W. 43966/96 83

10. WYBRANE ZAGADNIENIA OSPRZETU | WYPOSAZENIA
SAMOCHODOWEGO «
10.1. Zagadnienia ogdlne

PIAP
ger

Hammerl A. i in.: BMW-Automobile fiir den wahlweisen Benzin- oder Erdgasbe-
trieb. Samochody BMW do wyboru: z napedem benzynowym lub na gaz ziem-
ny. Automobiltech. Zts. 1995 nr 12 s.800-801, 804-806, 808, 810, 13 fot. 2 tabl.
bibliogr. 7 poz.

Naped gazowy do samochodu nie jest czym$ nowym. Juz od wielu lat konstruk-
torzy sa przekonani, ze stanowi on przyszto$é motoryzacji, a tylko niedostatecz-
ny rozwoéj techniki nie pozwala go wykorzystaé w pelni juz dzis. Firma BMW
JWwniosta istotny wkiad w badania i rozwdj silnikéw na gaz. Pierwsze proby pro-
‘Wadzono juz w 1943 roku z modelem oznaczonym symbolem 321. Czesto moz-
na spotkaé zdjecia charakterystycznej sylwetki tego samochodu, z dwoma po-
teznymi butlami gazowymi na pokrywie bagaznika. Dzisiaj firma oferuje dwa
modele: 316i oraz 518i touring. Oba wyposazone sg w podwdjne uktady zasila-
nia - benzynowy i gazowy. Wykorzystuje sie w nich gaz sprezony do ciénienia
ok. 20 MPa. Zdaniem projektantéw z BMW jest to dopiero poczatek drogi do
idealnego rozwigzania. Kolejnym stadium bedg silniki napedzane plynnym ga-
zem ziemnym. Docelowo powinien by¢ stosowany plynny wodér.

Pilat Z. 44029/96 84

PIAP
ger

Hoepke E.: Nutzfahrzeugtechnik 1995. Technika samochodéw dostawczych
1995. Automobiltech. Zts. 1995 nr 12 s.812-814, 816-820, 9 fot. bibl. 15 poz.
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Ostra konkurencja na rynku samochodéw cigzarowych powoduje wyrazZnie staly
wzrost poziomu technicznego tych pojazdéw. Kierunek pracom rozwojowym
nadawaty od kilku lat bardzo modne i w wielu krajach usankcjonowane prawnie
wymogi ekologiczne. Drugq grupe kluczowych dla projektantéw zagadnien sta-
nowity problemy szeroko pojetej ekonomii - nie tylko sprawy zuzycia paliwa lecz
takze trwalo$¢, koszty serwisowe itp. Miniony rok wydaje sie zmieniaé te orienta-
cje. Na pierwszy plan wysuwaja sie sprawy zwigzane z bezpieczeristwem. Wia-
$nie pod hastem ,bezpieczny samochéd dostawczy” odbyto sie kolejne, trzecie
migdzynarodowe seminarium samochoddéw dostawczych, organizowane przez
niemieckie stowarzyszenie inzynierskie VDI. W artykule, obok nowinek
Z sympozjum, przedstawiono najblizsze plany najwiekszych producentéw samo-
chodéw ciezarowych w Europie, m.in. Renault, Daf, lveco, MAN, Mercedes-Benz.

Pilat Z. 44028/96 85

PIAP
ger

Winterhagen J.: Die neue Baureihe 4 von Scania. Nowa rodzina ciezaréwek
Scania, oznaczona numerem 4. Automobiltech. Zts. 1995 nr 12 5.822-823, 3 fot.

Scania od lat nalezy do Swiatowej czoléwki producentéw samochoddéw cigzaro-
wych. W pazdzierniku 1995 roku firma przedstawita nowa generacje swoich sa-
mochodéw. Nowa rodzina bedzie oznaczona cyfra 4, a jej pierwsze dwa modele
to cigzkie ciggniki do transportu na duze odleglosci. Szczeg6ing uwage eksper-
tow zwraca nowy silnik o pojemnosci 12 litréw. Ta sze$ciocylindrowa jednostka,
wykonana w technice czterozaworowej, osigga moc 295 kW, Réwniez wigkszy,
osmiocylindrowy silnik, przeznaczony do zestawéw o najwigkszym obcigzeniu,
jest konstrukcjq zawierajaca wiele nowosci, m.in. elektroniczny system wtrysku
paliwa, zapewniajacy niskie zuzycie i niski poziom emisji spalin. Bardzo nowo-
czesna jest tez kabina; jej ksztatt byt specjalnie optymalizowany pod katem pa-
rametrow agrodynamicznych. W rodzinie 4 zostanie takze zastosowany wlasny,
opracowany w Scanii system komputerowo wspomaganego sterowania silnika,
przekiadni i ukladu hamulcowego. Zadaniem tego systemu, o nazwie Opticrui-
se, jest optymalizowanie pracy poszczegdinych zespotow. Jego gtowng zalets,
zdaniem konstruktoréw, jest prosta, wrecz intuicyjna obstuga.

Pilat Z. 44027/96 86
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Stscker J. iin.: Der ,Intelligente Reifen” - Zwischenergebnisse einer interdiszi-
plindren Forschungskooperation. ,Inteligentne opony” - wstepne wyniki interdy-
scyplinarnej wspéipracy badawczej. Automobiltech. Zts. 1995 nr 12 s.824-826,
828-832, 15 fot. 2 tabl. bibliogr. 22 poz.

W 1988 roku ustanowiono na uniwersytecie w Darmstadt program badawczy,
finansowany ze §rodkéw rzadu Niemiec, dotyczacy zintegrowanych systeméw
mechaniczno-elektrycznych. Bierze w nim udziat dziesig¢ instytutéw naukowych.
W ramach tego programu uruchomiono projekt zatytutowany ,Inteligentne opo-
ny”. Podstawowym celem projektu jest opracowanie metod i narzgdzi do pomia-
ru przyczepnosci opony do jezdni oraz innych wielkosci, waznych z punktu wi-
dzenia dynamiki jazdy. Warunkiem koniecznym skutecznosci i efektywnosci
dziatania takich mechanizméw jest mozliwo§é wykonywania pomiaru
i przekazywania danych w czasie jazdy przez zawulkanizowanie w oponie czuj-
niki. W artykule przedstawiono pierwsze, niepeine jeszcze wyniki badarn. Opisa-
no zasady dzialania czujnikéw oraz propozycje przetwarzania danych. Zapre-
zentowano wyniki pomiaréw wykonanych na samochodzie testowym.

Rilat Z. 44026/96 87

PIAP
ger

Augsburg K., Brunner H.: Dresdner Bremsenkolloquium. Drezdefiskie semina-
rium na temat hamulcéw. Automobiltech. Zts. 1995 nr 12 s.852-854, 2 fot.

W 1995 roku instytut silnikéw spalinowych i samochodéw politechniki w Dreznie
zorganizowat seminarium poswigcone problemom uktadéw hamulcowych
w pojazdach samochodowych, Glownymi tematami spotkania byly konstrukcje
i proby funkcjonaine hamulcow, ze szczegélnym uwzglednieniem wiasciwego
dopasowania sily tarcia, systemy elektroniczne podnoszace poziom aktywnego
bezpieczeristwa samochodu oraz problemy zalezno$ci komfortu i hamowania.
Konstruktorzy z Mercedes-Benz przedstawili koncepcje w petni elektronicznego
systemu hamulcowego samochodu. Zaproponowano w niej m.in. zamontowa-
nie w kazdym kole czujnika zliczajgcego obroty oraz czujnika kontrolujacego
stan oktadzin hamulcowych. Specjalisci znanego producenta uktadéw hamulco-
wych, firmy Lucas, oméwili problemy tpwatosci hamulcow w samochodach oso-
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bowych oraz tendencje rozwojowe w motoryzacji, zwigzane z podnoszeniem
aktywnego bezpieczeristwa samochoddw. Swoje referaty wyglosili takze przed-
stawiciele m.in. takich firm jak Bosch, Ford i Dekra AG.

Pilat Z. 44025/96 88

PIAP
ger

Humburg M.: Der neue Zuheizer von Eberspécher. Nowy dogrzewacz z firmy
Eberspécher Automobiltech. Zts. 1995 nr 12 s.856-858, 860-863, 14 fot. 1 tabl.

Silniki wysokoprezne z bezpos$rednim wiryskiem sg dzisiaj w klasie samocho-
dow osobowych i matych samochodéw dostawczych wzorcem sprawnosci wy-
razajacej sie stosunkiem mocy i zuzycia paliwa. Srednie spalanie na poziomie 5
1/100 km nie wzbudza juz sensacji, realne staje sie osiggniecie 3 /100 km. Przy
okazji tego dgzenia do podnoszenia sprawnosci pojawit sie pewien, nie przewi-
dziany wezesniej, problem. Ot6z silniki tego typu zdecydowanie mniej sie grzeja.
Na tyle mniej, ze nie wystarcza ciepta na ogrzanie kabiny pasazeréw. Wielu
producentéw samochodéw zdecydowato sie na zastosowanie dodatkowych
ogrzewaczy elektrycznych. Jest to jednak rozwigzanie trudne technicznie
i klopotliwe ze wzgledu na duze zapotrzebowanie mocy. W ekstremalnych wa-
runkach Sredniej wielko$ci samochdd wymaga dodatkowo mocy grzewczej rze-
du 3000 W. Trzeba pamietaé, ze przy instalacji dwunastowoltowej kazdy kilowat
mocy oznacza pobdr pradu ponad 80 A. Zapewnienie dodatkowego ogrzewania
elektrycznego wymaga wiec dodatkowej pradnicy i osobnej instalac;ji elektrycz-
nej. Niemiecka firma Eberspécher zaproponowala rozwigzanie konkurencyjne,
wykorzystujgce ogrzewacz, a wlasciwie dogrzewacz spalinowy. Do kofica 1995
roku wszyscy niemieccy producenci samochodéw przeprowadzili juz préby
w kanatach klimatycznych. Wyniki sg obiecujgce.
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Manger S.: Das Schwingungsverhalten von Kraftfahrzeugen bei kleinen Errege-
ramplituden unter besonderer Berlicksichtigung der Coulombschen Reibung.
Tiumienie drgan samochodu przy matych amplitudach pobudzajacych, ze szcze-
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g6lnym uwzglednieniem tarcia kulombowskiego. Automobittech. Zts. 1995 nr12
$.864-866, 868-873, 9 fot. 2 tabl. bibliogr. 16 poz.

Aby okresli¢, oceni¢ a nastepnie zoptymalizowaé konstrukcje samochodu pod
katem podatnosci i odpornosci na drgania, trzeba poznaé¢ wszystkie czynniki,
ktore na te wlasciwosci samochodu wplywaja. Uzytkownik odczuwa lepsze lub
gorsze zachowanie si¢ samochodu narazonego na zewnetrznie wymuszone drga-
nia, jako réznice komfortu podrézowania. Przy matych predkosciach oraz przy
matych nieréwnosciach powierzchni drogi, amplituda drgari wymuszajacych,
wynikajaca wprost z wzajemnej predkosci osi i karoserii samochodu, jest mata.
W takich sytuacjach znaczacy wplyw na zachowanie si¢ samochodu ma tarcie
kulombowskie w mechanizmach. W artykule przedstawiono model matematyczny
zjawiska dotyczacy osi z podwdjnym wahaczem poprzecznym. W odréznieniu
od znanych sposcbéw modelowania tego procesu, autor artykuiu zaproponowat
metode umozliwiajaca odtwarzanie rzeczywistych wihasciwosci samochodu przy
malych amplitudach drgari wymuszajacych. Wyniki symulacji komputerowych
poréwnywano z pomiarami na rzeczywistym sa mochodzie Mercedes-Benz C280.
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Seyerin J.: Federleichte Radioblenden. Lekka jak piérko klawiatura radia.
Feinwerktech. Mikrotech. Messtech. 1995 R. 103 nr 11/12 s. 680, 681, 1 fot.

Od kiedy radia samochodowe staly si¢ coraz lepsze i coraz drozsze, nasility si¢
kradzieze samochodowe. Odpowiedzig konstruktoréw staly si¢ zdejmowane
panele sterujace. W celu zapewnienia wygody uzytkownikéw panele te powinny
byé mozliwie lekkie. Z pomocg przyszia. technologia MID, integrujgca mecha-
niczne i elektryczne funkcje w trzywymiarowej przestrzeni klawiatury. Przedsta-
wiono samochodowe radio hi-fi prodkeji Philipsa. Miniaturyzacja piyty czotowej
doprowadzita do zmniejszenia jej wysokosci z 16 do 11 mm oraz zmniejszenia
jej masy. Zastosowano folig poliamidowa, pokryta warstwa miedzi o grubosci 2
mm. Zaleta metody sg nizsze koszty produkcji. Nalezy jednak zwracaé uwage
na dob6r materiatu nosnika, ktory powinien by¢ odporny na temperaturg lutowa-
nia.
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10.2. Wybrane zagadnienia technologii i recyklingu samochodéw
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Theissig W., Kriebitzsch [.: 3D-Schaltungstrager im Automobil. Przestrzenny
nosnik potaczerl w samochodzie. Feinwerktech. Mikrotech. Messtech. 1995 R.
103 nr 11/12s. 678, 679, 2 fot. 1 sch. g

&
‘ i
3
;
¥

Technologia MID polega na powlekaniu $ciezek w przestrzennym (tréjwymiaro-
wym) wsporniku nosnikiem przewodzacym prad. Dzieki temu konstrukcyjny ele-
ment mechaniczny stanowi jednoczesnie uktad elektryczny. Otwiera to przed
konstruktorami nowe mozliwosci wykorzystania dostepnej przestrzeni, minima-
lizacji masy urzadzenia, oszczedno$ci materiatéw i wiekszej podatnosci konstruk-
cji na recykling. Jednym z przyktadéw przemystowego wdrozenia tej technologii
jest stosowany od 1989 roku przez BMW wspornik klamki drzwi od strony kie-
rowcy. Konstrukcje tego wspornika stanowi poliamidowy odlew uzyskany
z wiryskarki. Uzyskano oszczednos$ci kosztéw produkcji na poziomie 47 %, wy-
nikajgce gtdwnie z wyeliminowania znacznej pracochlonno$ci montazu instala-
cji elektrycznej, ktora zostata zastgpiona gotowg konstrukcja,
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11. KOMPUTEROWO ZINTEGROWANE WYTWARZANIE (CIM)
11.2. Podsystemy komputerowego wspomagania projektowania (CAD),
wytwarzania (CAM), planowania (CAP)

PIAP
ger

Kolb P., Ganz Ch.: Objektorientierte Konzepte in einem regelungstechnischen
Arbeitsplatz._ Koncepcie ukierunkowane na obiekt w Srodowisku wspomagane-
go komputerem projektowania systeméw automatyki, Automatisierungstechnik
1996 Vol. 44 nr 1 s. 32-41, 12 rys. 2 tabl. bibliogr. 13 poz.

Oméwiono nowe $rodowisko wspomaganego komputerem projektowania sy-
steméw automatyki CACSD (Computer Aided Control System Design), nazwa-
nego Leporello (od imienia Leporella, stuzacego Don Giovanni'ego [don Juana]
w operze Mozarta; tak, jak Leporello miat spisane wszystkie przyjaciétki don Gio-
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vanniego i ich reakcje, tak CACSD rejestruje uzytkownikéw ukladéw automatyki
i ich reakcje). Inaczej, niz dotychczas praktykowana obstuga programéw droga,
wydawania poleceri, omawiana koncepcja programowania, ukierunkowanego
na obiekt, realizuje struktury definicji danych i sposéb pracy, tak, ze obiekty re-
gulaciji (systemy, sygnaly, macierze) i meldunki (stosowane algorytmy) sg wy-
wolywane przez uzytkownika. Wynikiem umieszczenia w pamigci i odtworzenia
graficznego wszystkich wystgpujacych algorytméw jest struktura historii pracy
typu drzewa (obiekty danych s weztami, a algorytmy - gateziami). Nazwana jest
ona Action Tree i jest wykorzystywana przez uzytkownikéw jako ptaszczyzna
obslugi.

Wydzga S. 43977/96 93
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CADI/CAM-Markt im Umbruch. Przelom na rynku CAD/CAM. Feinwerktech. Mi-
krotech. Messtech. 1995 R. 103 nr 10 s. 574, 2 wykr.

Przeprowadzono badania na dwustuosobowej prébie losowej czytelnikéw F&M
ng temat zastosowania technik komputerowo wspomaganego projektowania
i produkcji. Na podstawie uzyskanych odpowi?dzi mozna stwierdzi¢, ze obraz
nie wyglada dobrze. Jedna trzecia uzytkownikéw CAD/CAM nie jest zadowolona
z posiadanego oprogramowania, zadowolonych tylko 5 %. Krytyczne
uwagi dotycza przede wszystkim brakow w zakresie funkcjonalnosci oraz wygo-
dy w uzytkowaniu. Wéréd technik najpowszechniejsze jest stosowanie CAD do
projektéw mechanicznych (78 %), przy czym przewaza wykorzystanie techniki
2D. Wéréd dostawcdw na pierwszym miejscu znajduje sig AutoCAD (21 %), za-
instalowany gléwnie na komputerach (stacjach roboczych) Hewlett Packard po-
czawszy od ME/10 do ME/30. Na drugim miejscu znajduje sig Catia instalowany
na IBM-ach (10 %) oraz CAD-y (produkcji Ziegler Informatics). 27 % czytelnikéw
F&M planuje w krétkim lub srednim horyzoncie czasowym zakup nowego opro-
gramowania, a 56 % - zakup sprzetu. W produkcji ptytek drukowanych 65 %
postuguje sie oprogramowaniem typu E-CAD: Mentor Graphics, OrCAD, top-
CAD (SPEA), PADS, Ruplan, Eagle itp. W$réd sprzetu prym wiedzie Hewlett
Packard (27 %), Digital Equipment (16 %) i Sun (15 %). Stacje robocze iBMuzywa
7 % czytelnikow F&M. Interesujace jest to, ze 77 % uzytkownikow stosuje tech-
niki: CAD krécej niz 3 lata, a tylko 10 % dtuzej niz 6 lat. .

’
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Mertz G., Ehemann U.: Hiftgelenke in 3D. Staw biodrowy w przestrzeni. Fein-
werktech. Mikrotech. Messtech. 1995 R. 103 nr 10 s. 580-582, 6 fot. 1 sch.

Technika komputerowa stworzyla mozliwosci szybkiego rozwoju réznych dzie-
dzin chirurgii: od mikro- i neurochirurgii, przez chirurgie serca i naczyniowq az
do ortopedii. Przedstawiono przyklad zastosowania oprogramowania Catia V4
do projektowania i seryjnej produkciji instrumentéw chirurgicznych i inplantéw.
Wysokie wymagania indywidualnej protetyki spetniono dzigki mozliwosci wyko-
rzystania danych uzyskanych za pomoca tomografii komputerowej w procesie
komputerowo wspomaganego projektowania oraz wytwarzania na obrabiarce
sterowanej numerycznie. W firmie Aesculap zainstalowano 36 stanowisk kom-
puterowego wspomagania projektowania, potaczonych w sie¢, wyposazonych
w program Catia V4 umozliwiajgcy modelowanie przestrzenne.
Umozliwia to istotne skrécenie procesu projektowego i produkcyjnego.
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Goggerle 1., Vonhof E., Steininger J.: Kommunikation durchgehend gestalten.
Komunikacia ksztattowana bezposrednio. Feinwerktech. Mikrotech. Messtech.
1995 R. 103 nr 10 s. 584-586, 3 fot. 1 rys.

Silna konkurencja prowadzi do koniecznosci ciaglego doskonalenia jakosci pro-
duktu oraz obnizki kosztéw wytwarzania. Rozwoj konstrukeji, zaréwno
elektroniki jak i mechaniki, musi by¢ ze sobg sprzezony. Niezbgdne do tego jest
specjalizowane, hybrydowe oprogramowanie CAD. Poza moZliwo$ciami kon-
struowania w przestrzeni, oprogramowanie musi zapewnia¢ modelowanie
i obliczenia za pomoca metody elementu skoriczonego. Praktyczng efektywnosé
systemu zapewnia postprocesor komunikujacy si¢ z obrabiarka sterowang nu-
merycznie. Problemy zwigzane z budowg réznorodnych komponentéw wyma-
gaja jednoczesnego rozwiazywania zadar z dziedziny mechaniki, akustyki oraz
odpornosci elektromagnetycznej. Kompleksowe modelowanie skraca czas pro-
jektowania.
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Urlich K.: Parametrisches Konstruieren mit Constraint-Manager. Parametrycz-
ne konstruowanie za_ pomoca ,Constraint-Manager”. Feinwerktech. Mikrotech.
Messtech. 1995 R. 103 nr 10 s. 588-590, 4 rys. 1 sch. bibliogr. 1 poz.

Elastycznos¢ przy realizacji prac rozwojowych, prowadzonych nad nowym pro-
duktem, okresla dzisiaj pozycje firmy na rynku. Zastosowanie parametrycznego
systemu komputerowo wspomaganego projektowania powinno wspoméc kon-
struktoréw w celu osiggniecia tego celu. Hasto “Constraint” (wiezy) stanowi efek-
tywng mozliwo$¢ osiggniecia na komputerze, w przyjaznej formie, elastycznego
modelu geometrycznego. Wiezy te dotyczq elementéw mechanizmu, ktéry zmie-
nia sie pod wptywem zmiany potozenia jednego z jego elementéw. Przedstawio-
ne oprogramowanie, w wygodnej dla uzytkownika formie z menu umieszczo-
nym na ekranie, umozliwia przyspieszenie i optymalizacje prac projektowych,
szczegolnie w zakresie kinematyki mechanizmoéw, manipulatoréw wieloosiowych
itp.
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Prottung U.: Parallelentwicklung beim Geratedesign. Réwnolegle konstruowa-

nie przy projektowaniu przyrzadow. Feinwerktech. Mikrotech. Messtech. 1995
R. 103 nr 10 s. 596-598, 3 fot. 1 sch.

Dotrzymanie kroku konkurencji w dziedzinie przyrzgdéw wymaga poszukiwania
nowych kierunkéw rozwoju. Miniaturyzacja oraz staty wzrost gesto$ci upakowa-
nia elektroniki na plytkach drukowanych wymaga réwnoleglego projektowania
elektroniki i mechaniki. Niezbedne do tego jest zapewnienie odpowiedniej wy-
miany danych pomiedzy stosowanymi oprogramowaniami CAD. W celu efek-
tywnego projektowania niezbedne jest zastosowanie technik przestrzennej sy-
mulacji przy komputerowo wspomaganym projektowaniu. Miniaturyzacja spra-
wia, ze okablowanie przyrzadu w istotny spos6b moze wplyna¢ na jego projekt
oraz cechy. Dlatego oprécz CAD mechaniki i CAD elektroniki niezbedne jest
dotaczenie dodatkowo CAD okablowania.
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Glas S.: CAD-Mechatronik in der Gerateverkabelung. Komputerowo wspoma-
gane projektowanie mechatroniki przy ckablowaniu przyrzadéw. Feinwerktech.
Mikrotech. Messtech. 1995 R. 103 nr 10 s. 600, 1 fot.

Okablowanie przyrzadéw i urzadzen stanowi typowy przyktad wspétpracy kom-
puterowo wspomaganego projektowania mechaniki i elektroniki. Dotychczaso-
we doswiadczenia firmy Siemens pozwalajg na krytyczne przedstawienie zalet
i wad wdrozenia tego systemu, ktérego celem jest podniesienie produktywno-
§ci. Projektowanie ,reczne” wymaga wielu szkicéw, przymiarek, co w efekcie
wydtuza znacznie etap prac projektowych. Zastosowanie techniki komputerowej
‘pozwala na optymalizacje konstrukcji.
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Kamusella A., Liesske F.: Rechnergestiitzte Antriebskonstruktion. Komputero-
wo wspomagdana konstrukcia napeddéw. Feinwerktech. Mikrotech. Messtech. 1995
R. 103 nr 10 s. 606-608, 610, 1 rys. 2 tabl. 2 wykr. bibliogr. 5 poz.

Zakres zastosowari mikro- i mininapedéw rozcigga sig na coraz nowe dziedziny
automatyki, tacznoséci, techniki medycznej itd. Wraz z rozwojem zastosowari
poszerza sig spektrum realizacji technicznej - pojawily sie silniki elektromagne-
tyczne, pneumatyczne, piezoelektryczne, magnetostrykcyjne itp. Mnogo$é wa-
riantow rozwigzari wymaga od projektanta uktadu lub urzadzenia decyzji juz we
wstepnej fazie projektu. W celu optymalizacji doboru napedu i jego parametrow
nalezy dokonac analizy jego wiasciwosci pod katem warunkéw pracy i stawianych
wymagan. Proces doboru nastgpuje fazami - poczawszy od sformulowania za-
dania, przez okreslenie wymagan, struktury funkcjonalnej, wymaganych proce-
dur pracy, projektu wstepnego az po dokumentacje konstrukcyjna. Na kazdym
z tych etapow nastepuje uszczegélowienie projektu. Na przykladzie napedu glo-
wicy drukarki przedstawiono metode komputerowego wspomagania projektu,
polegajacq na optymalnym doborze parametréw napedu w kolejnych etapach
pracy.
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Baka H.: Datenmanagement fiir die Leiterplatte. Zarzadzanie danymi o ptytkach
drukowanych. Feinwerktech. Mikrotech. Messtech. 1995 R. 103 nr 11/12 5. 724-
726, 4 fot. 1 sch.

Szybka reakcja na zmienne wymagania rynku stanowi warunek sukcesu wy-
tworcy. Dlatego niezwykle wazna jest minimalizacja czasu opracowywania
i wdrazania nowosci. Mozna to uzyskaé np. dzieki specjalizowanemu systemowi
oprogramowania, umoZzliwiajacego szybka wymiang danych migdzy projektem,
wykonaniem, testowaniem i kontrolq jakosci. Przedstawiono koncepcje kompu-
terowego sterowania procesu produkji plytek drukowanych. Zapewnia on szyb--
ka korekte wykrytych bledow dzieki przysytaniu raportéw o stanie projektu mig-
dzy jego wszystkimi uczestnikami. Zastosowano wygodng forme komunikacji za
pomocy okien. Ocenia sig, ze wdrozenie systemu przyniosto okoto 60-80 %
oszczednosci czasu i kosztéw w stosunku do tradycyjnych metod. 'i
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11.5. Systemy magistral miejscowych
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Werner B.: Der InterBus-Sensor-Loop. Int?rbus, die neue Installationstechnik 1
fiir Sensoren. Petla czujnikowa InterBus-a. Interbus - nowa technika instalacyj- ;
na dla czujnikéw. Messen Priifen Automat. 1995 Vol. 31 nr11/12s. 6, 8, 10, 12, f
1 fot. 4 rys. 1 tabl.

Dzigki rozszerzeniu o nowa ,warstwg fizyczng” (,Physical Layer”) InterBus daje
mozliwosé bezposredniego potaczenia czujnikéw i elementéw wykonawczych {
za pomocaq_sieci. Dzigki ciggtemu potgczeniu siecig warstwy sterowania
z czujnikami InterBus przewyzsza w wyscigu systemow magistral wszystkie inne
systemy ukierunkowane na komunikaty. Przewaga InterBus polega na tym, ze
struktura protokotéw innych systemoéw nie jest dostatecznie wydajna przy bez-
posrednim potaczeniu czujnikéw za pomoca sieci.
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Serielles Bussystem fiir die Automatisierung. Industrielle Anwendungen des CAN-
Netzes. Szeregowy system magistrali do automatyki. Przemystowe zastosowa-
nia sieci CAN. Messen Priifen Automat. 1995 Vol. 31 nr 11/12 s. 28.

Zasada wymiany informacji w sieci CAN polega nie na adresowaniu do poszcze-
g6lnych stacji, ale na oznaczeniu tresci informacji (np. liczba obrotéw albo tem-
peratura silnika) identyfikatorem jednoznacznym dla catej sieci. Sieci CAN cha-
rakteryzujg sie znaczng szybkoscig transmisji (do 1 Mbit/s) oraz bardzo duzg
niezawodno$cig i z tego wzgledu sg stosowane w medycynie, w robotach badz
systemach transportowych. Omoéwiono niektore wiasciwosci i mozliwosci zasto-
sowania sieci CAN.
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12. ZAGADNIENIA KOMPATYBILNOSCI ELEKTROMAGNETYCZNEJ
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Pyszny E.: Fuzzy Logik analysiert EMV schon beim Design. Logika rozmyta ana-
lizuje kompatybilnosé elektromagnetyczna juz przy projekcie. Feinwerktech. Mi-
krotech. Messtech. 1995 R. 103 nr 10 s. 602-604, 5 fot. 1 sch.

Logika rozmyta jest stosowana w réznych uktadach sterowania i regulacji. Licz-
ne zastosowania wykazaly jej przydatnosc¢ i wysoka efektywnosé dziatania szyb-
kich i tanich regulatoréw. Przedstawiono zastosowanie tej techniki do badania
kompatybilnosci elektromagnetycznej uktadéw zainstalowanych na plytkach dru-
kowanych juz na etapie ich projektowania. Prowadzi to do znacznej obnizki ko-
sztéw opracowania nowych urzgdzen oraz skrécenia czasu projektowania.
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Perschthaler M.: Praktischer Ansatz zum Thema EMV. Praktyczne podejScie do
tematu _kompatybilnosci elektromagnetycznej. Feinwerktech. Mikrotech.
Messtech. 1995 R. 103 nr 11/12 s. 735, 736, 2 fot. bibliogr. 1 poz.

Od poczatku 1996 roku obowigzujg Europejskie Dyrektywy 89/336/EWG i 92/
331/EWG dotyczace m.in. kompatybilnosci elektromagnetycznej. Nie
oznacza to jednak niezbednosci przeprowadzenia badan kazdego przyrzadu
odnosnie speinienia wymagan okreslonych norm. Sa one jednak najprostszg
droga do uzyskania znaku CE. Dlatego kazdy, kto przygotowuje swe urzadzenia
do badan kompatybilnosci, moze zaoszczedzi¢ pienigdze. Istnieje nieuzasadnione
przekonanie, ze umieszczenie elektroniki w metalowej obudowie jest wystar-
czajgcym zabezpieczeniem przed emisjg promieniowania
elektromagnetycznego. Nalezy bowiem pamietaé, ze taka obudowa stanowi re-
flektor, ktory spowodowaé moze w szczegélnych przypadkach interferencje oraz
rezonans w jej wnetrzu. Diatego juz na etapie projektowania nalezy zwracaé
uwage na ewentualne Zrédta promieniowania elektromagnetycznego. Wymaga
to od producenta inwestycji w wiedze swych projektantow z dziedziny kompaty-
bilnosci elektromagnetycznej, co sie jednak optaca. Badania wykazuja, ze ok.
90 % prototypéw nie przechodzi tych badan. Korekta projektu
oznacza dodatkowe koszty oraz strate czasu. Zastosowanie odpowiedniego
oprogramowania CAD moze wspomoc te dziatania.
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