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1. OGOLNE ZAGADNIENIA AUTOMATYKI | POMIAROW
4.1. Postep i rozwdj techniki (wynalazczo$é, racjonalizacja,
prognozy rozwoju, przeglad nowosci produkcyjnych)

PIAP
ger

Sondernforschungsbereiche. Specialne zakiady badawcze. Automatisierungstech. -
Praxis 1996 Vol. 38 nr 2s. 6.

Informacja o utworzeniu przez Niemieckie Stowarzyszenie Badawcze dwach osrod-
kow badawczych. Na Uniwersytecie Sztutgarckim utworzono o$rodek “Wspomagane
komputerem symulacja i modelowanie przeznaczone do analizy, syntezy i prowadze-
hia proceséw przetworezych”, a na Uniwersytecie Kraju Saary utworzono o$rodek “Pro-
cesy poznawcze adaptujace si¢ do zasobow”.

WydZzga S. 44085/96 ' 1

PIAP
ger

The Power of Discovery oder die Energie zur Erneuerung. Sita plynaca z odkry¢ czy
energia wynikajgca z odnowy. Olhydr. u. Pneum. 1996 R. 40 nr 1 s. 28-30.

.The Power of Discovery” - to nowe hasto reklamowe firmy Vickers, ktéra zorganizo-
wata trzydniowa konferencje promocyjna dla odbiorcéw swych produktéw z 33 krajow.
Na konferencji przedstawiono ponad 50 nowych produktéw, a wsrod nich: typoszeregi
tioczkowych pomp osiowych, zaworéw i rozdzielaczy proporcjonalnych, cichobieznych
jednostek napedowych, elektromagnesy, nowe filtry ograniczajgce koszty konserwa-
cji oraz uklady odwadniajace, szczegdlnie przydatne w instalacjach z mediami robo-
czymi przyjaznymi Srodowisku naturalnemu. Zaprezentowano tez dtugofalowg strate-
gie firmy, polegajaca na ciaglym wdrazaniu nowosci. Proces wytwarzania jest bowiem
jedynie konsekwencjg procesu myslenia. Dlatego podstawowym zadaniem wytwérey
jest ciagte poszukiwanie nowych rozwigzan konstrukcyjnych, technologicznychi orga-
nizacyjnych oraz moZiiwosci znalezienia nowych zastosowan najnowoczesniejszych
technologii w produkcji napedéw i sterowari plynowych. Za giéwne kierunki rozwoju
uznaje sig ochrone $rodowiska oraz zastosowania hydrauliki w manipulatorach.

Oleksiuk M. 44126/96 2

PIAP
ger

Pladoyer fiir Spezialitaten. Mowa obroricza specialnoéci. Olhydr. u. Pneum. 1996 R.
40 nr1s. 49, 50, 2 fot. ‘
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.Jesli konkurencja niewiele wigcej wie, zaczynamy my.” To motto towarzyszylo firmie
Burkert GmbH & Co przez 50 lat. Firma zaczynala jako producent wylegarni kurcza-
kéw. W celu zapewnienia odpowiedniej niezawodnosci niezbedne bylo posiadanie
dokiadnych urzadzen pomiaru i regulacji temperatury, zajeto sie wiec opracowaniem
bimetalowych regulatoréw. Sukces badawczy zaowocowat wdrozeniem tych regulato-
réw w pralkach automatycznych, piecach olejowych oraz piekarnikach. Jednocze$nie
rozwinieto produkcje elektromagneséw do zaworéw pneumatycznych. Doswiadcze-
nia pozwolity na poszerzenie asortymentu o same zawory. Jako recepte na sukces
firma uwaza skrécenie cykiu badawczego, optymalizacje kosztow, zdecentralizowang
strukture decyzji i odpowiedzialnosci, kompleksowe patrzenie na potrzeby klienta,
whikliwg analize rynku, intensywne motywowanie wspdlpracownikéw oraz elastyczng,
strukture organizacyjna. Obecnie w ofercie firmy znajdujg sie ustugi inzynierskie, sy-
stemy, czujniki, regulatory, zawory regulacyjne, pneumatyka, zawory elektromagne-
tyczne.

Oleksiuk M. 44120/96 3

1.3. Konferencje, zjazdy, wystawy, targi

PIAP
ger

Frank P.M., Képpen-Seliger B.: European Control Conference ECC’95 vom 5.-8. Sep-
tember in Rom. Europejska Konferencja Automatyki ECC'95 w Rzymie w dniach 5-8
wrzesnia 1995 roku. Automatisierugstechnik 1996 Vol. 44 nr2 s. 94-95.

Podczas konferencii, ktéra odbyla sie na Uniwersytecie Rzymskim “La Sapienza”,
wygloszono 724 referaty z nastepujacych dziedzin: systemy liniowe, systemy nielinio-
we, identyfikacja systeméw, regulacja adaptacyjna, prosta regulacja systemow linio-
wych, metody Hec, regulacja optymalna, regulacja predyktywna, systemy stochastycz-
ne, automatyka o zmiennej strukturze, systemy zdecentralizowane, systemy ze zjawi-
skami dyskretnymi, urzadzenia produkcji zliczanej, diagnoza bigdow, zastosowanie
sieci neuronowych w analizie i projektowaniu systemow, regulacja ekspertowa, syste-
my rozmyte, reguiacja napedow elektrycznych i hydraulicznych, regulacja pojazdow,
robotow, statkow powietrznych i proceséw chemicznych.

Wydzga S. 44061/96 4

PIAP
ger

Schrick, van D.: Workshop des GMA-Fachausschusses 1.6 “Entwurfsmethoden far
wissensbasierte, lernende und selbstorganisierende Systeme der Automatisierungs-
technik” 1995. Sympozjum sekcii 1.6 Stowarzyszenia Pomiardw i Automatyki “Metody

e
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projektowania systeméw automatyki opartych o wiedze, uczacych sie i samoorganizu-

jacych sie” 1995. Automatisierungstechnik 1996 Vol. 44 nr 2 s. 95-96.

Sympozjum odbylo sie 6 pazdziernika 1995 roku w Emmelndorf pod Hamburgiem.
Wygloszono 10 referatow, ktérych tematyka obracata sie wokdt diagnozy procesow,
opartej na modelach i wykorzystujacej jako$ciowa wiedze o procesach. Kazdy
uczestnik mial mozliwo$é prowadzenia dyskusji o wiasnych i obcych bledach czujni-
kéw, elementdw wykonawczych i innych elementdw przy winie, piwie i kreglach.

WydZzga S. 44060/96 5

PIAP
ger

Veranstanstaltungskalender. Kalendarz imprez. Automatisierungstech. Praxis 1996
Vol. 38 nr2 s. 10.

Informacja o czterech imprezach z dziedziny automatyki i pomiaréw, ktére odbeda sie
w Niemczech w czasie od 7 marca do 11 wrzesnia 1996 roku.

Wydzga S. 44081/96 6

PIAP
ger

Schneider H.-J.: INTERKAMA 95: Prozessmesstechnik. INTERKAMA 95: technika
pomiaréw procesowych. Automatisierungstech. Praxis 1996 Vol. 38 nr 2 s. 11-12,
14-16,19-26, 28-30, 32, 14 fot. 21 rys. bibliogr. 8 poz.

" Przeglad nowosci wystawionych na wystawie INTERKAMA 95 z dziedzin techniki po-

miaréw przeptywu, ci$nienia, poziomu i temperatury.
Wydzga S. 44080/96 7

PIAP
ger

ASA 96 - Antreiben, Steuern, Automatisieren. Systemlésungen sind im Markt gefragt.
ASA (Systemy automatyki specyficzne do zastosowan) 96 - napedzanie, sterowanie,
automatyzowanie, Rynek dopytuje sie o rozwigzania systemowe. Messen Priifen
Automat. 1996 Vol. 32 nr1/2s. 3.

Dostawcy elementéw automatyki sg obecnie obligowani do dostarczania kompletnych
rozwiazan automatyki proceséw produkcii ciaglej i zliczanej. Podstawowymi dziedzi-
nami wystawy ASA 96 (Sztutgart 31.1 - 3.1.96 r.) sg: systemy automatyki i napedéw
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majgce mozliwosé komunikacji, inteligencja w czujnikach i elementach wykonawczych
oraz zwarte jednostki napedowe.

Wydzga S. 44055/96 8

PIAP
ger

Europaisches Messefestival. Europejski festiwal targowy. Olhydr. u. Pneum. 1996
R.40nr1s. 12-13, 1 fot. 3 1ys.

Obecnosé na specjalistycznych targach staje sie dia wytworcéw oczywistoscia, stad
obserwowany od kilku lat burzliwy rozwéj réznych imprez targowych. Na wiosne prze-
widziano trzy znaczace imprezy miedzynarodowe. W marcu odbyly sie w Mediolanie
XV Fluidtrans Compomac (targi odbywajq sie w dwuletnim cykiu). W tym roku zapre-
zentowalo sie 630 firm zajmujacych sie elementami napedéw, technikg plynéw oraz
technikq smarowania. Wioska technika plynéw zajmuje drugie miejsce w Europie (po
Niemczech ale przed Wielkg Brytaniq). Réwniez w marcu odbyly sie targi Mecane-
lem-Mecatronik w Paryzu. Po krytycznym 1993 roku przemyst francuski notuje znacz-
ny wzrost. eksport wzrést o 12%, natomiast technika ptynéw zanotowatla wzrost eks-
portu az 0 25%. Wyrazem aktywnosci tego przemysiu jest udziat 650 wystawcow.
W kwietniu odbyly sie tez targi IFPEX (International Fliud Power Exhibition) w Birmin-
gham, jedyne targi o tej tematyce w Wielkiej Brytanii. Natomiast juz w lecie - w sierp-
niu, planowana jest w Bazylei impreza SAW, poswiecona szeroko rozumianej auto-
matyce przemysiowej. Za jej atut uwaza sie Sciste powigzanie targéw z forum dysku-
syjnym. Spotkania te odbywaja sie w cyklu dwuletnim i cho¢ w 1994 roku targi odwie-
dzilo jedynie 15 tys. zwiedzajgcych, to ichiocena byla wysoka.

Oleksiuk M. 44129/96 9

PIAP
ger

12. Aachener Fluidtechnisches Kolloquium. Xl Akwizgranskie Kolokwium Techniki
Plynéw. Othydr. u. Pneum. 1996 R. 40 nr 1 s. 14, 16, 17.

Instytut Napeddw i Sterowan Plynowych (IFAS) z Akwizgranu, wspdinie ze Stowarzy-
szeniem Producentdw Techniki Plynéw w VDMA, zorganizowat juz po raz dwunasty
w marcu br. Akwizgrariskie Kolokwium Techniki Plynéw. Z tej okazji przedstawiono
wywiad z prof. Murrenhoffem, dyrektorem IFAS-u. Podkreslono dwudziestoczterolet-
nig tradycje spotkan i ich role w rozwoju branzy w Niemczech. Skrocenie obrad
z tradycyjnych trzech dni do dwu tiumaczy sie wzgledami finansowymi - koszt uczest-
nictwa dla wielu gosci byl zbyt duzy, diatego dokonano kompresiji zaje¢. Jednoczesnie
az p6t dnia poswiecono na tematyke ochrony srodowiska, co $wiadczy dobitnie o ten-
dencjach w technice plynéw. Drugim zasadniczym tematem jest hydraulika pojazdo-
wa, a w szczegdinosci samochedowa. Mozliwosci techniki komputerowej odno$nie
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wspomagania prac rozwojowych w technice plynéw to tematyka drugiego przedpolu-
.dnia. Wérdd trendéw w konstrukcjach nalezy wymieni¢ zastosowanie mikronapedéw
w zaworach i rozdzielaczach, zastosowanie tworzyw sztucznych w konstrukeji sifowni-
kéw w celu redukcji masy i kosztow wytwarzania. Ponadto obserwuje sie komplekso-
we podejscie do potrzeb klienta - oferowanie systeméw w miejsce elementéw, dosto-
sowanie sterowan do wspélpracy z sieciami, stosowanie lokalnych sterownikéw.

Oleksiuk M. 44128/96 10

1.4. Stownictwo, nommalizacja, typizacja

PIAP
ger

Internationale Norm Analysengeraterdume. Norma miedzynarodowa na pomieszcze-
nia urzadzen analitycznych, Automatisierungstech. Praxis 1996 Vol. 38 nr 2 s. 6.

Po prawie dziesigcioletniej pracy, w komitecie IEC SC 65D ustanowiono pod koniec
roku 1994 norme IEC 1285 “Automatyka przemysiowa - bezpieczenstwo pomieszczen
urzadzen analitycznych”. Norma ta bazuje na zaleceniu NAMUR nr 12 z 1983 roku
“Ochrona przeciwwybuchowa pomieszczen urzadzen analitycznych”. Jestto pierwsza
norma migdzynarodowa dotyczaca urzadzen i wyposazenia tego typu pomieszczen.

Wydzga S. 44086/96 11

1.5. Organizacja, zarzadzanie, ekonomika

PIAP
ger

Brand S. Polke M.: Die GMA im wirtschaftlichen Umfeld. Stowarzyszenie Pomiaréw
i Automatyki w otoczeniu gospodarczym. Automatisierungstech. Praxis 1996 Vol. 38
nr2s.7-8.

Stowarzyszenie okresla nastepujace cele strategiczne, ktérych realizacja umozliwi fir-
mom, jego zdaniem, utrzymanie sie na rynku: zabezpieczenie cziowieka i Srodowiska,
wysoki i réwnomierny poziom wyrobdw przy minimalnym udziale zasobow srodowi-
skowych oraz troska o inwestycje do produkcji i infrastruktury. Niezbedne jest zharmo-
nizowanie wyboru stopnia automatyzacji urzadzen technicznych, odpowiedzialnosci
socjalnej, czasu pracy personelu i celow ekonomicznych.

Wydzga S. 44084/96 12
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Ehries K., Heinzl J., Himmelstoss M.: Mehr information aus einer Hand. Wiecej infor-
macii z jednej reki. Feinwerktechnik Mikrotechnik Mikroelektronik 1996 R. 104 nr 1/2
s. 3.

Od poczatku 1996 roku potaczyly sie czasopisma Feinwerktechnik Mikrotechnik Mes-
stechnik i Mikroelektronik w jedno - Feinwerktechnik Mikrotechnik Mikroelektronik. Fuzja
ta wynika z utrzymujacego sie trendu dalszej scistej integraciji mikroelektroniki, elek-
troniki, optyki i mechaniki. Silna konkurencja na rynku miedzynarodowym zmusza do
wspoipracy producentéw dziatajacych w wyspecijalizowanych dziedzinach na rzecz
spozytkowania poszczegolnych zalet w efekcie oferowania kompleksowego produktu
stanowiacego owoc wspoipracy réZznych technik. Tendencja ta stala u podstaw po-
wstania wspéinego czasopisma. Choé hasio techniki pomiaréw znikio z tytuiu nowego
pisma, nie oznacza to rezygnacji z tej tematyki. Przeciwnie, dzieki poszerzeniu zakre-
su tematycznego, problemy pomiarow zyskaly na znaczeniu, szczegdlnie w aspekcie
ich przekrojowego charakteru.

N

Oleksiuk M. 44115/96 13

PIAP
ger

Motorola mit Siemens, IBM und Toshiba. Motorola z Siemensem, IBM i Toshiba. Fein-
werktechnik Mikrotechnik Mikroelektronik 1996 R. 104 nr 1/2 s. 6.
1

Dalsza miniaturyzacji i wzrost gesto$ci upakowania przestrzeni pamieci komputero-
wych wymaga zastosowania subtelnych technologii zwiazanych z ogromnymi nakia-
dami. Nawet najwieksze koncerny nie moga sprostac¢ takim finansowym obcigzeniom.
Diatego Motorola, Siemens, IBM i Toshiba powolaly wspéiny zespdt do prowadzenia
dalszych prac rozwojowych nad pamieciami 25- i 64-Megabajtowymi (DRAM). Jedno-
czesnie przewiduje sie opracowanie kolejnej generacji pamigci o pojemnoséci 1 Gb
(DRAM).

Oleksiuk M. 44114/96 14

PIAP
. ger
Chipkonjunktur heitzt Japans Investment. Koniunktura w dziedzinie produkcii chipdw .
podgrzewa japonskie inwestycje. Feinwerktechnik Mikrotechnik Mikroelektronik 1996
R.104 nr1/2s.7.

Wszystkie wielkie japoriskie firmy, produkujace podzespoty elektroniczne, notujg znacz-
ny wzrost planéw inwestycyjnyct;. Przewiduje sie, ze koriczacy sie rok finansowy (1996-
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03-30) NEC zamknie kwota 1,85 mid USD, wobec planowanych 1,5. Podobnie war-
tos¢ inwestycji Toshiby wzroénie z planowanych 1,1 mid do 1,35 mid, Fujitsu 21,33 do
1,9 a Mitsubishi z 0,87 do 1,15 mid. inwestycje te potwierdzaja powszechne przekona-
nie o diugofalowej koniunkturze w dziedzinie elektroniki.

Oleksiuk M. 44111/96 15

PlAP
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Europas modernste Chip-Fabrik startet in Dresden. Najnowocze$niejsza w Europie
fabryka chipéw uruchamiana jest w Dreznie. Feinwerktechnik Mikrotechnik Mikroelek-
tronik 1996 R. 104 nr1/2s.7, 1 fot.

Po spektakularnie krétkim cykiu budowy, po jedynie 16 miesigcach, 10 listopada 1995
roku uruchomiona zostata fabryka pamieci w Centrum Mikroelektroniki Siemensa w
Dreznie. Na powierzchni 5400 m?, odpowiadajacej powierzchni boiska pitki noznej,
produkowane beda, z zachowaniem wszelkich wymagan czystosci, pamigci kompute-
rowe o pojemnosci 16 Megabajtow. Zbudowanie i uruchomienie drugiej hali o takiej
samej wielkosci przewidywane jest za kilka miesigcy. Zatrudnienie wzrosnie wowczas
do 1450 pracownikéw. Uruchomienie produkcji masowej przewidywane jest na lato
1996 roku. Zastosowana technologia umozliwia obrébke struktur o szeroko$ci 0,3 do
0,25 um. Inwestycja pochioneia juz 1,2 mid marek z planowanych 2,7 mld. Stanowi
ona przykiad transferu najnowszej technologii na tereny landéw wschodnich, majace-
go na celu wyréwnanie poziomu technologicznego w obu czesciach Niemiec.

Oleksiuk M. 44112/96 16
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Ungebrochener Halbleiter-Boom. Nieprzerwany boom w dziedzinie péiprzewodnikow.
Feinwerktechnik Mikrotechnik Mikroelektronik 1996 R. 104 nr1/2s.7.

Rok 1995 przyniést 30-procentowy wzrost obrotéw na niemieckim rynku polprzewo-
dnikéw. Oczekuje sie, ze biezacy rok zakoriczy sig wzrostem 25-procentowym lub,
wedie optymistycznych prognoz, nawet 32-procentowym. Ten optymistyczny trend
wynika z rozwoju takich branzy jak technika komputerowa, rynek multimediéw, teleko-
munikacja oraz przemyst samochodowy. Wszedzie tam rosnie zapotrzebowanie na
sterowania elektroniczne. W 1995 roku najwiekszy udziat w rynku miat przemyst kom-
puterowy (36%) i telekomunikacja (25%). W ciagu najblizszego czasu przewiduje si¢
wzrost udzialu w tym rynku przemystu motoryzacyjnego z 15% w 1995 roku do 20% w
roku biezgcym.

Oleksiuk M. 44113/96 17
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Der Milliarden-Deal. Elsag Bailey Process Automation erwirbt Hartmann & Braun. Przed-

siewziecie miliardowe. Elsag Bailey Process Automation nabywa firme Hartmann &
Braun. Messen Priifen Automat. 1996 Vol. 32 nr 1/2 s. 18-19.

Przed fuzjg z firma Hartmann & Braun do firmy Elsag Bailey nalezalo ok. 30 przedsie-
biorstw w 30 krajach, zatrudniano ok. 6 tys. pracownikdw, a roczne obroty (w 1894 r.)
wynosily 800 min USD. Po potgczeniu obroty wzrosng do 2 mid USD, a zatrudnienie
wyniesie 13 tys. Firme H. & B. kupiono za 1 mid marek. Oferowane beda; szeroki
asortyment systemow, aparatura, techniki analityczne i ustugi.

Wydzga S. 44052/96 18
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Ein Sachse in Bayern. Saksorczyk w Bawarii. Olhydr. u. Pneum. 1996 R. 40 nr 1
s. 35-36, 2 fot. )

Hunger-Hydraulik obchodzi swoje 50-lecie. Firma posiada 15 oddziatéow w 7 landach
i zatrudnia ok. 600 pracownikéw. Swa dziatalno$¢ rozpoczela we Frankenbergu od
produkcji zawieszert i resoréw samochodow ciezarowych. Pdzniej przyszly pompy,
zawory i sitowniki teleskopowe, réwniez do samochodoéw ciezarowych. Firma dzialala
w NRD i jej dalszy rozwdj nie miescit sig w koncepcji socjalistycznego paristwa, dlate-
go tez jej twérca w 1956 roku wraz z najblizszymi wspéipracownikami przeniost sie do
RFN, gdzie rozpoczeto produkcje stownikéw hydraulicznych. Obecnie Hunger-Hydraulik
jest znanym i cenionym producentem i eksporterem m.in. wielkogabarytowych sitow-
nikéw. Po zjednoczeniu Niemiec firma zaczeta znowu inwestowaé we Frankenbergu.

Oleksiuk M. 44124/96 19
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2. NAUKI STOSOWANE

2.1. Teoria regulacji i sterowania
PIAP
eng

Mulgund 8., Stengel R. F.: Optimal nonlinear estimation for aircraft flight control in
wind shear. Optymalna estymacia nieliniowa sterowania lotem samolotu w gradiencie -
wiatru. Automatica 1996 Vol. 32 nr 1 s. 3-13 15 wykr. bibliogr. 37 poz.

Gwaltowne mikrozalamania gradientu wiatru stanowig, niezbyt czeste ale znaczace
niebezpieczenstwo przy starcie lub lgdowaniu samolotéw. W artykule zastosowano
rozszerzony filtr Kalmana do estymac;ji stanu transportowego samolotu odrzutowego.
Metoda jest oparta na nieliniowych réwnaniach ruchu wzdtuznego samolotu i jest prze-
znaczona do uzyskiwania estymacii przy poziomym i pionowym oddziatywaniu wiatru.
Optymaine estymacje stanu i zakiéceri sa zebrane w zasadach sterowania ze sprze-
Zeniem zwrotnym, opartych na odwrécone] nieliniowej dynamice samolotu. Rozsze-
rzony filtr Kaimana daje dokiadne przyblizenia a wynikowe trajektorie lotu sg bardzo
podobne do uzyskanych przy doskonalym stanie pogody w ukiadzie ze sprzezeniem
zwrotnym. Taki filtr jest wrazliwy na niepewnosé dynamiki modely, ale duze pogorsze-
nie charakterystyki moze by¢ poprawione przez traktowanie niepewnoséci jako przy-
padkowych zakiécen wejsciowych.

Olszewski A. 44036/96 20
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Yamalidou K. i in.: Feedback control of Petri nets based on place invariants. Sterowa-
pie ze sprzezeniem zwrotnym sieci Petri'ego, oparte na rozmieszczeniu niezmienni-
kéw. Automatica 1996 Vol. 32 nr 1 s. 15-28 9 sch. bibliogr. 21 poz.

Sieci Petri'ego sg odpowiednim narzedziem do badania systeméw dynamicznych
z dyskretnymi zdarzeniami dzigki ich mozliwosciom i elastycznosci. W artykule przed-
stawiono propozycje metody obliczania sterownika ze sprzgzeniem zwrotnym do sy-
steméw zdarzen dyskretnych, modelowanych przez sieci Petri'ego. W szczegdinosci
pokazano, jak sieci Petri'ego mogg by¢ obliczane do okreslania dziatania obiektu re-
gulacji z zastosowaniem prostych réwnarn obejmujacych mode! obiektu z siecig Pe-
tri'ego i nalozonych wiezéw. Efektywnosé obliczeniowa metody pozwala wykorzystaé
ja do praktycznej syntezy sterownikow do duzych i ztozonych systemow zdarzen dys-
kretnych. Metoda moze by¢ dostosowana do wiezéw opisanych formutami logiki Boo-
la w normalnej formie konjunktywnej lub nieréwnosciami algebraicznymi.

OlszewskiA. 44035/96 21
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Lin C., Stoorvogel A., SaberiA. A.: Output regulation for linear systems subject to input

saturation. Regulacia wyiéciowa uktadéw liniowych, podlegajacych nasyceniu wejscio-
wemu, Automatica 1996 Vol. 32 nr 1 s. 29-47 2 sch. 10 wykr. bibliogr. 21 poz.

Obecnie daje si¢ zauwazyé wznowienie zainteresowania badaniami systeméw linio-
wych z nasyceniem wejsciowym. Wigkszo$¢ tych badar jest zwigzana z globaina lub
prawie globaing stabilnoscia, Celem artykulu jest zbadanie zagadnienia sterowania
liniowych, niezmiennych czasowo systeméw z nasyceniem wejsciowym, aby otrzy-
ma¢ rodzine toréw wyjsciowych sygnaléw cdniesienia wytworzonych przez zewnétrz-
ny generator. Wykazano, ze prawie globalne nastawy sa dia tego zagadnienia natural-
ne. Wraz z ogéinymi ramami rozwiazania podano zbiér warunkdéw rozwigzywalnosci
oraz reguly sprzezenia zwrotnego, rozwigzujgce problem. Teoria przedstawiona w ar-
tykule uwzglednia réwniez wyniki uzyskane dla systemow liniowych, bez nasycenia
wejsciowego.

OlszewskiA. 44034/96 2

.
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Matsuno F. i in.; Medeling and control of a flexible solar array paddle as a clamped-
free-free-free rectangular plate. Modelowanie i sterowanie elastycznego ukiadu fopa-
tek stonecznych jako prostokatnej mﬁ?ygu zaci$nieta-swobodna-swobodna-swo-
bodna. Automatica 1996 Vol. 32 nr 1 s. 49-58 1 fot. 1 tabl. 56 wykr. bibliogr.
15 poz.

Wielkie budowle kosmiczne i satelity musza byé lekkie z powodu bardzo waznych
wymagan dotyczacych minimalnego poboru energii i ograniczen wynikajacych
2 mozliwosci nosnych rakiet kosmicznych. W rezuitacie elastycznosci elementéw bu-
dowy moga wystapié niepozadane wibracje niskiej czestotliwosci. W artykule jest roz-
wazane modelowanie i kontrola wibracji elastycznego ukiadu lopatek stonecznych jako
prostokatnych plytek typu zaciénigta-swobodna-swobodna-swobodna. Zagadnienie wy-
stepuje w szczegolnosci w obszarze sterowania satelitéw i stacji kosmicznych, ktére
majg ukiad topatek slonecznych. Rozwazana jest plytka w zerowym polu grawitacyj-
nym i obracana wokét dwu osi przez dwa silniki. Podano réwnania rézniczkowe czast-
kowe oraz zbior warunkéw granicznych reprezentujace wibracje plytki elastycznej
atakze réwnania rézniczkowe reprezentujgce dynamike ruchéw obrotowych napedza-
nych silnikami. Podano wyniki symulacji i prob eksperymentainych.

OlszewskiA. 44033/96 23

-16-



PIAP
eng

Badmus O.0O., Chowdhury S., Nett C.: Nonlinear control of surge in axial compression
systems. Nieliniowe sterowanie fali uderzeniowe] w osiowych systemach sprezania.
Automatica 1996 Vol. 32 nr 1 s. 59-70 3 sch. 27 wykr. bibliogr. 31 poz.

W artykule rozwazano nieliniowe sterowanie fali uderzeniowej w osiowych systemach
sprezania. Zostat wykonany i zastosowany projekt nieliniowego regulatora fali uderze-
niowej, ktéry zapewnia liniowg odpowiedz dynamiczng miedzy wejsciem systemu -
przekrojem wlotowym a wyjsciem - ci$nieniem dynamicznym. Charakterystyka obwo-
du zamknigtego zostata poprawiona przez wigczenie obserwatora wyjscia bazujace-
go na modelu nieliniowym. W rezultacie odpowiedz ukladu regulowanego z nielinio-
wym regulatorem zostaje poréwnana z odpowiedzig uzyskang z liniowego regulatora
proporcjonalno-rézniczkujacego. Dobér parametrow projektowanego regulatora odbywa
sie zaréwno przez symulacje, jak i przez proby prowadzone na doswiadczalnym kom-
presorze osiowym. Wykazano, ze przy regulatorze nieliniowym, w celu utrzymania
jednolitej charakterystyki obwodu zamknietego, nie jest wymagane dobieranie wzmoc-
nienia wraz ze zmiang warunkéw nominalnych.

OlszewskiA. 44032/96 24

PIAP
eng

Poulin E. i in.; Development and evaluation of an auto-tuning and adaptive PID con-
troller. Rozwdj i ocena samonastawnych i adaptacyinych requiatoréw PID. Automatica
1996 Vol. 32 nr 1 s. 71-82 2 sch. 2 tabl. 13 wykr. bibliogr. 37 poz.

Nieprzewidywalne zmiany dynamiki proceséw prowadzg do pogorszenia mozliwosci
regulacyjnych, jezeli parametry regulatora nie sg odpowiednio adaptowane. W artyku-
le przedstawiono praktyczne projektowanie samonastawnych i adaptacyjnych regula-
toréw PID z jednym wejsciem i jednym wyjsciem. Regulator moze sterowa¢ procesa-
mi ze stabilnymi i niestabilnymi zerami, procesami z catkowaniem, procesami niesta-
bilnymi i standardowymi procesami aperiodycznymi. O cechach tego regulatora decy-
duja trzy zasadnicze elementy: sprawne filtrowanie danych, nadrzedne procedury iden-
tyfikacyjne i odpowiednie zasady nastawiania. Funkcje samonastawiania i mozliwosci
adaptacyjne projektowanego regulatora poréwnano z handlowymi regulatorami adap-
tacyjnymi PiD: Fisher DPR 910, Foxboro 760C oraz Leeds i Northrup Electromas V;,
uzyskano najlepsze wyniki.

OlszewskiA. 44031/96 25
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Aganovic Z., Gajic Z., Shen X.. New method for optimal control and fittering of weakly
coupled linear discrete stochastic systems. Nowa metoda optymalnego sterowania
i filtrowania stabo sprzezonych liniowych dyskretnych systeméw stochastycznych.
Automatica 1996 Vol. 32 nr 1 s. 83-88 bibliogr. 18 poz.

W artykule przedstawiono propozycje nowego sposobu rozwigzania liniowo-kwadra-
towego zagadnienia Gaussa (LQG) optymalnego sterowania liniowych stabo sprzezo-
nych systeméw dyskretnych. Istota proponowanej metody polega na tym, ze optymal-
ne sterowanie i filtrowanie moze byé catkowicie i $cisle przetworzone do poziomu
lokalnych podprobleméw, redukujacych koniecznosé obliczen off line i on linei pozwa-
lajacych na réwnolegle wykonywanie zadan filtrowania i sterowania. Poza tym, bardzo
wazna cecha otrzymanych rezuitatow jest to, ze konfiguracja naturalnego filtru, wpro-
wadzana przez uklad pomiaréw i optymalnego sterowania, jest zachowana w projek-
towaniu filtru lokalnego.

OlszewskiA. 44030/96 26
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Hanss M.; Eine Methode zur Identifikation von Fuzzy-Modellen. Metoda identyfikacii
modeli rozmytych. Automatisierungstechqik 1996 Vol. 44 nr 2 s. 71-78, 7 rys. bibliogr.
12 poz.

Przedstawiono metode modelowania zachowania statycznego za pomocag logiki roz-
mytej, pozwalajaca na identyfikacje modeli rozmytych na podstawie danych pomiaro-
wych systemu. Zadanie identyfikacyjne rozszerzone jest tu na okreslenie wiasciwych
zbioréw rozmytych, przy wykorzystaniu zakreséw zmiennosci wartosci wielkosci wej-
$ciowych i wyjéciowych modelu rozmytego, a takze na uzyskaniu wiasciwych podstaw
tworzenia regut. ldentyfikacja zbiorow rozmytych realizowana jest przez zastosowanie
specjalnego algorytmu grupowania, okreslonego tu jako metoda rozmytych eliptoty-
péw ¢ (fuzzy-c-elliptotypes). Sformutowano heurystyczne kryterium jakosci, pozwala-
jace na rozwigzanie wystepujacego tu problemu korzystnego wyboru liczby zbioréw
rozmytych, ktére maja byé zidentyfikowane. Na zakorczenie przedstawiono metode,
okreslajaca samoczynnie zasade zastosowania regul do modelu rozmytego.

Wydzga S. 44065/96 27
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Mossig K.: Steuerungsentwurf far ereignisdiskrete Systeme durch Vorgabe eines
Eigenvektors der Max-Plus-Algebra. Projektowanie sterowania do systemoéw dyskret-
nych z punktu widzenia zjawisk przez zadanie wektora wiasnego algebry max-plus.
Automatisierungstechnik 1996 Vol. 44 nr s. 80-86, 2 rys. 1 tabl. bibliogr. 9 poz.

Réwnolegly przebieg proceséw czastkowych, ktéry musi byé koordynowany projekto-
wanym sterowaniem dyskretnym, jest charakterystyczny dia licznych urzadzen tech-
nicznych. Celem odtworzenia wspoélbieznosci tego typu procesdw wykorzystuje sie
jako model procesu sieé Petri'ego okreslong w czasie. Do skutecznego opisu mate-
matycznego zachowania sig¢ czasowego tego typu sieci, w formie rownan macierzo-
wych, nadaje sie zwlaszcza algebra max-plus. Wektory wiasne macierzy charaktery-
zujacej sieé przedstawiajg czasowe przebiegi procesu. Prezentowana tu metoda po-
zwala na bezpos$rednie projektowanie sterowania, umozliwiajace uzyskanie pozada-
nego zachowania si¢ procesu przez zadanie wektora wiasnego.

Wydzga S. 44063/96 28
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RehkopfA.: Optimale Steuerung ereignisdiskreter Prozesse der Fertigungstechnik mit
der Max-Plus-Algebra. Sterowanie optymalne proceséw dyskretnych z punktu widze-
nia ziawisk, bazujace na algebrze “max-plus”. Automatisierungstechnik 1996 Vol. 44
nr 2 s. 87-93, 3 rys. bibliogr. 9 poz.

Omdwienie koncepcji i sposobu funkcjonowania optymalnego sterowania proceséw
produkcji Zliczanej z zastosowaniem rachunku algebry max-plus. Badania nad symu-
lacjg, ktorych podstawg techniczna jest potaczenie szesciu wysoko zautomatyzowa-
nych obrabiarek, umozliwiaja ocene metody i jej poréwnanie ze strategiami heury-
stycznymi i bazujacymi na wiedzy.

Wydzga S. 44062/96 29
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Dellwig P.: Entwicklung eines Systems zur Parallelsimulation komplexer Anlagemo-
delle in heterogener Rechnerumgebung. Projekt systemu do réwnoleglej symulacii
Zlozonych modeli urzadzenia w_heterogenicznym $rodowisku komputerowym. Auto-
matisierungstechnik 1996 Vol. 44 nr 2 s, 96-97 bibliogr. 1 poz.
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Skrét pracy doktorskiej wykonanej na Wydziale Budowy Maszyn Uniwersytetu
w Bochum. Celem skutecznego opanowania zlozonych zadan symulacyjnych opraco-
wano system wieloprocesorowy, ktéry z jednej strony umozliwia komfortowe modelo-
wanie zlozonych systeméw, a z drugiej, dzieki rozdzialowi zadar symulacyjnych, zwigk-
sza znacznie szybko$é liczenia. Wydajnoéé programu sprawdzono na przykiadzie dy-
namicznej symulacji stacji kompresorowej gazu ziemnego.

Wydzga S. 44059/96 30
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Ingenbleck R.: Zustandsbeobachter fir zeitdiskrete nichtlineare Systeme - Geometri-
sche Analyse und Synthese. Obserwator stanu czasowo dyskretnych systemoéw nieli-
niowych - geometryczna analiza i synteza. Automatisierungstechnik 1996 Vol. 44 nr2
s. 97.

Skrét pracy doktorskiej wykonanej na Wydziale Budowy Maszyn Uniwersytetu Duis-
burskiego im. Mercatora. Przedyskutowano zagadnienie systeméw nieliniowych cia-
glych w czasie i podano réwnania umozliwiajace obliczenie nieliniowych, dyskretnych
w czasie modeli zastepczych. Rozpatrzono problem obserwowalnosci systemu - pro-
jektowania obserwatora stanu. Praktyczne moziiwoéci zastosowania sprawdzono na
przykladzie elektrohydraulicznego napedu liniowego.

4

Wydzga S. 44058/96 31
PIAP
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Kipper K.: Zur Modellierung technischer Systeme mittels Fuzzy-Logik. O modelowa-

niu systemow technicznych za pomoca logiki rozmytej. Automatisierungstechnik 1996
Vol. 44 nr 2 s. 97 bibliogr. 1 poz.

Praca doktorska wykonana na Wydziale Budowy Maszyn Uniwersytetu Duisburskiego
im. Mercatora. Podstawowym zagadnieniem sa rozmyte systemy odniesienia, ktdrych
reguly okreslono w zaleznosci od stopnia mozliwosci; sa one stosowane do opisu
systemow technicznych. W szczegolnosci przebadano liniowe i nieliniowe wiasciwo-
$ci odtworzenia. ldentyfikacja modeli rozmytych realizowana jest zaréwno za pomocg,
ulepszonej implementacji znanych metod, jak i nowego algorytmu, opartego na zasa-
dzie aproksymacji stochastycznej. Oméwiono duza liczbe wynikow doswiadczalnych,
wykazujacych wydajnosé przegstawionych metod.

Wydzga S. 44057/96 32
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Svaricek F.; Zur rechnergestiitzten Analyse linearer Regelungssysteme. O wspoma-
ganej komputerem analizie liniowych systeméw automatyki. Automatisierungstechnik
1996 Vol. 44 nr 2 s. 98 bibliogr. 1 poz.

Skrot pracy habilitacyjnej wykonanej na Wydziale Budowy Maszyn Uniwersytetu
Duisburskiego im. Mercatora. Przedstawiono dwustopniowa koncepcjeg analizy nume-
rycznej liniowych systemoéw automatyki. W pierwszym stopniu rozpatrywane s3 jedy-
nie proste jakosciowe modele strukturalne, pozwalajace okresli¢ (za pomoca operacji
rachunkowych Boole'a), czy system jest w ogole sterowalny. Jesli okaze sie, ze tak, to
okresla sie za pomoca odpowiednich programéw wiasciwosci konkretnego modelu
liczbowego. Omawiane rozwiazania moga byc tez zastosowane do okreslonych klas
systemow nieliniowych.

Wydzga S. 44056/96 33
2.4. Metrologia
PIAP
ger

Frolich W.: Linearisierung von Sensorkenniinien. Linearyzacia charakterystyk czujni-
kéw. Feinwerktechnik Mikrotechnik Mikroelektronik 1996 R. 104 nr 1/2s. 53-57, 1 sch.
3 tabl. 4 wykr. bibliogr. 2 poz.

Interpolacja i aproksymacja wynikéw pomiaréw jest realizowana roznymi metodami.
Jedna z nich jest poszukiwanie wielomianu przechodzacego przez pomierzone punk-
ty. W celu przyspieszenia obliczeri zastosowano metode polegajacg na poszukiwaniu
odpowiedniego wielomianu niskiego (nawet drugiego) stopnia do okreslenia przebie-
gu.charakterystyki w zakresie przyrostu zmiennej w kolejnych punktach pomiarowych.
Stopien wielomianu dobiera si¢ w zaleznosci od wielkoéci przyrostu. Metoda ta umoz-
liwia minimalizacje punktéw pomiarowych.

Oleksiuk M. 44101/96 34
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Mohr R., Quan L. Veillon F.: Relative 3D reconstruction using multiple uncalibrated
images. Wzgledna przestrzenna rekonstrukcia przy uzyciu wielokrotnych nieskalibro-
wanych obrazéw. Robotics Research 1995 Vol. 14 nr 6 s. 619-632 12 rys. 1 tabl.
bibliogr. 19 poz.

W artykule przedstawiono sposéb rekonstrukeji tréjwymiarowej z punktu odpowiada-
jacego wielu niekalibrowanym obrazom. Przedstawiono wyniki badan eksperymental-
nych zaréwno symulacyjnych jak i modelowych. Oméwiono przydatnos¢ zastosowa-
nej metody oraz precyzje uzyskiwanych wynikow podczas dokonywania rekonstrukcii.

Klimasara W. 44133/96 35.

3.KONSTRUKCJA ELEMENTOW
3.1. Sterowania i automatyki

3.1.1. Elektrycznej
3.1.1.1. Urzgdzenia

PIAP
ger

Mikrofertigung. Mikroprodukcia. Feinwerktechnik Mikrotechnik Mikroelektronik 1996
R.104nr1/2s.7.

Rozwéj mechatroniki przejawia sie w coraz to nowych konstrukcjach przetamujacych
nasze wyobrazenia o granicach techniki. Jednym z przykiadéw sukcesdw mikrotech-
nologii w dziedzinie napedow elektromagnetycznych jest silnik opracowany w Instytu-
cie IMM w Mainzu. Silnik ma $rednice 1,9 mm, a jego moment jest wystarczajacy do
napedu samochodu-zabawki.

Oleksiuk M. 44109/96 36

PIAP

p ger

Ulbricht H.: Ohne elektromechanische Relais lauft auch in Zukunft nichts. Takze
w przysziosci nie bedzie mozna obeiéé sie bez przekaznikéw elektromechanicznych.
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Feinwerktechnik Mikrotechnik Mikroelektronik 1996 R. 104 nr1/2s. 27-32, 2 fot. 6 rys.
2 sch. 1 tabl. 3 wykr. bibliogr. 16 poz.

W poréwnaniu z przekaznikami elektronicznymi, przekazniki elektromechaniczne sg
wolne i uwazane za ,nienowoczesne”. Niemniej jednak wielkosé produkcji tych prze-
kaznikéw od ponad 10 lat utrzymuje si¢ na niezmiennym, wysokim poziomie, co $wiad-
czy o stabilnym rynku zainteresowanym tymi wiasnie rozwigzaniami. Analiza trendéw
rozwoju konstrukeji wykazuje, ze nowoczesne rozwiazania przekaznikéw charaktery-
zUjq sie zworg obrotowa. Ponadto obudowa i wyprowadzenia wykonane sa w takiej
formie, ze umozliwiaja bezposredni montaz na plytce drukowanej. W USA standar-
dem stajg sie konstrukcje hermetyczne, natomiast w Europie upowszechniaja sig roz-
wiazania wykorzystujace konstrukcje kontaktronu. Dokonano przegigdu wiasciwosci
przekaznikéw na tle wiasciwosci kontaktrondw i przekaznikéw potprzewodnikowych.
Dalsza miniaturyzacja konstrukcji przekaznikow elektromechanicznych mozliwa be-
dzie po zamianie elektromagnesu przez silniki piezoelektryczne.

Oleksiuk M. 44105/96 37
PIAP
ger

Schneider R.: Frischluft Fan. Milognik $wiezego powietrza. Feinwerktechnik Mikro-
technik Mikroelektronik 1996 R. 104 nr 1/2 s. 33-35, 3 fot. 1 wykr.

Szafy i obudowy przemysfowych ukiadow sterowania majg za zadanie zapewnienie
odpowiedniego stopnia ochrony IP, zgodnego z EN 60529/IEC 528, umieszczonej
w jej wnetrzu elektroniki oraz ochrony przed zakloceniami elektromagnetycznymi, zgo-
dnie z Dyrektywa Unii Europejskiej 89/336/EWG. Zastosowanie stalowej, hermetycz-
nej konstrukcji speinia zwykle oba te wymagania. Niestety, nawetw stosunkowo duzej
szafie (0 wymiarach 600x600x8.000 mm, co odpowiada powierzchni 4,8 m?) przy tem-
peraturze otoczenia 20 °C, tracona moc o wartosci jedynie 500 W powoduje wzrost
temperatury wewnatrz szafy powyzej 40 °C. Rozkiad temperatury jest za$ nieréwno-
mierny na tyle, Ze miejscami przekroczona jest temperatura 70 °C. Dlatego niezbedne
jest stosowanie wywietrznikow z wymuszonym obiegiem temperatury. Ich konstrukcja
musi zapewniag nie tylko tradycyjna ochrone przed kurzem i wilgocig (dzigki stosowa-
nym fittrom), ale tez umié promieniowanie elektromagnetyczne.

Oleksiuk M. 44104/96 38
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Voigt K.: Piezoaktuatorische Antriebe fir den industriellen Einsatz. Napedy piezoelek-
tryczne do zastosowan przemystowych. Feinwerktechnik Mikrotechnik Mikroelektro-
nik 1996 R. 104 nr 1/2 s. 68-72, 3 fot. 6 rys. 1 sch. 2 tabl. 1 wykr. bibliogr. 9 poz.

Piezoelektryczne napedy rezonansowe mogg znalezé zastosowanie dzieki obnizeniu
napieé zasilajacych (100 do 200 V). Napedy te charakteryzujg sie najwyzszg precyzjg
(ponizej 1 nm), najwyzszg energia uzyskang z jednostki objetosci (ponad 30 mNm/
cm3), najwyzsza dynamika (czas reakcji ponizej 10 ym) oraz najwyzszymi przyspie-
szeniami (ponad 5000 g). Wsrdd wad wymieni¢ nalezy wciaz jeszcze wysokie napie-
cie oraz niewielkie wydluzenie wzgledne (0,1-0,2%). Przedstawiono przykiady zasto-
sowan przemystowych, np. do sterowania zaworem hydraulicznym oraz specjalizowa-
ny skokowy naped liniowy, charakteryzujacy sie m.in. duzg sztywnoscig (4 N/um)
i nastawianym skokiem w zakresie 0 do 160 um.

\

Oleksiuk M. 44098/96 39

3.1.1.2. elementy

PIAP
. ger
)
Aicher W., Ruge |.: Alternative Verbindungen auf Chip- und Boardebene. Alternatywne
polaczenia na poziomie chipa i plytki. Feinwerktechnik Mikrotechnik Mikroelektronik
1996 R. 104 nr 1/2 s. 14-16, 18, 19, 2 rys. 5 wykr. bibliogr. 7 poz.

Rosngcy stopien integracji nowoczesnych podzespoidw VLSI/ULSI prowadzi do wzro-
stu wymagan jakosci polaczen. Z drugiej strony miniaturyzacja i skracanie cykiu mon-
tazu ogranicza mozliwosci odbioru energii podczas {aczenia metodami tradycyjnymi.
Dlatego rozwazono mozliwosci zastosowania urzgdzen optycznych do zapewnienia
potaczenia. Jako modele uzyto procesory Pentium firmy Intel oraz Alpha AXP firmy
Digital. Jako nosnika uzyto $wiatla o dlugosci fali od 0,7 do 1,3 yum, zapewnizgjacej
utrzymanie rastra do procesora 1,4 ym (dla poréwnania - raster plytki wynosi 100 ym).
Wyniki badan sg zachecajace, cho¢ zdefiniowane ograniczenia wskazuja, Ze na obe-
cnym etapie technologii efektywne zastgpienie potgczen elektrycznych przez krétkie
potgczenie Swiattowodowe nastepuje przy strukturach o wymiarach powyzej 100 pm.

Oleksiuk M. 44107/96 40
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3.1.2. Pneumatycznej
PIAP
ger

Nguyen T.: Proportional und Servotechnik in der Pneumatik. Technika proporcjonal-
na i sprzeZenia zwrotne w pneumatyce. Olhydr. u. Pneum. 1996 R. 40 nr 1 s. 45-48,
6 fot. 1 rys. 1 sch. 1 tabl. 5 wykr.

Ostatnie lata przyniosly przelom w dziedzinie pneumatycznych sterowar proporcjo-
nalnych. Przedstawiono kilka rozwigzan z firmy Mannesmann Rexroth Pneumatik GmbH
(Hanower). Pierwsze z nich to przetworniki cinienia NW 4 i NW 7, charakteryzujace
sie wysoka dokladnoscig i dynamika, Cisnienie wyjsciowe utrzymywane jest na zada-
nym poziomie dzieki regulatorowi proporcjonalnemu, wykorzystujacemu sygnal z czuj-
nika cisnienia umieszczonego w przestrzeni wyjéciowej przetwornika. innym przykia-
dem jest zawdr dwustopniowy NW 5, ktérego pierwszym stopniem jest kiasyczny,
uzywany we wzmacniaczach hydraulicznych silnik momentowy
Z uktadem dwu dysz. Przedstawiono tez zawory ciSnieniowe NW 7 i NW 12, wyposa-
Zone w proporcjonalne magnesy ze zintegrowang elektronika sterowang wediug nieli-
niowego algorytmu. Zawory te charakteryzujg sie m.in. wysokg dynamika, absolutng
szczelnoscig oraz niewrazliwoscig na zmiany ci$nienia zasilania. Zaprezentowano
zasady doboru zaworu do réznych zadarn. Ciekawym rozwigzaniem jest pneumatycz-
na jednostka pozycjonujaca z bezttoczyskowym cylindrem wyposazonym w czujnik
polfozenia. Doktadnos$é pozycjonownia wynosi 0,1 mm. Dokonano przegladu rozlicz-
nych mozliwosci zastosowan przedstawionych sterowarn.

Oleksiuk M. 44121/96 41
3.1.3. Hydraulicznej
PIAP
ger

Kempermann Ch., RemmelmannA.; Umweltschonende Hydraulik-Flussigkeiten. Przy-
jazne $rodowisku plyny robocze. Olhydr. u. Pneum. 1996 R. 40 nr 1 s. 21-27, 7 1ys.
2 sch. 1 tabl. 9 wykr. bibliogr. 13 poz.

Poszukiwanie nowych plyndéw, przyjaznych srodowisku naturalnemu, jest jednym
z tematow realizowanych przez Instytut Napeddw i Sterowan Plynowych (IFAS)
w Akwizgranie, finansowanych przez Stowarzyszenie Producentéw Techniki Plynéw
w VDMA. Prace te sg prowadzone w $cislej wspéipracy z producentami olejéw, dia
ktorych znalezienie przemystowej wersji ptynu roboczego stanowi jedno z podstawo-
wych obecnie zadan badawczo-rozwojowych. Plyny na bazie oleju rzepakowego
(HETG) dobrze nadajg sie do uktadéw srednio obciazonych, stosowanych w maszy-
nach rolniczych i pojazdach komunalnych. Przy wyzszych obcigzeniach korzystniej-
sze jest stosowanie plynéw na bazie syntetycznych estréw (HEES). Zastosowanie
plynéw HEPG, na bazie poliglikoli, ze wzgledéw na znaczne koszty moze mieé miej-
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sce jedynie w specyficznych, pojedynczych ukladach. W INFAS zbudowano stanowi-
sko do badar wiasciwosci ptynow roboczych. Przedstawiono wyniki badar syntetycz-
nych estréw. Przy stosowaniu oleju rzepakowego jednym z giéwnych problemow jest
wplyw wody na trwalo$é oleju. W przypadku uzycia oleju w uktadach mobilnych, zwia-
szcza 2img, olej zostaje zanieczyszczony przez skraplajacy sie z powietrza parg wod-
na. Przedostaniu wody do oleju zapobiegaé moze stosowanie klimatyzacji zbiornika
oleju lub stosowanie zbiornikéw zamknigtych (ciénieniowych). Oba rozwigzania majg
jednak wady. Innq filozofiq jest usuwanie wody znajdujacej sie juz w oleju. Urzadzenia
separujace ciecze spelniaé musza wymagania wynikajace z faktu ich instalacji w po-
jezdzie. Ponadto musza by¢ bardzo efektywne - dopuszczalny udzial masowy wody
w plynie nie moze przekraczaé 0,1%.

Oleksiuk M. 44127/96 42

PIAP
ger

Feuser A., Schmitz J.: Regeladaptation elektrohydraulischer Antriebe mit Hilfe der,
Fuzzy-Set-Logik. Adaptacja requiatora elektrohydraulicznego napedu za pomoca logi-

ki rozmytej. Olhydr. u. Pneum. 1996 R. 40 nr 1 s. 32-34, 2 sch. 13 wykr. bibliogr.

4 poz.

i~ Napedy elektrohydrauliczne poczynny w ciggu ostatnich lat znaczne postepy.
ol Oprécz poprawy parametréw poszczegolnych komponentéw, zwlaszcza czujnikow,
I , nastapit istotny rozwéj w dziedzinie techniki regulacji, w tym w zakresie algorytmow
regulatoréw. Osiagnieciem ostatnich lat stalo sie zastosowanie logiki rozmytej do re-
iy gulacji w czasie rzeczywistym. Logika rozmyta moze by¢ stosowanado korekty para-
‘ metrow klasycznego regulatora np. Pl. Przedstawiono przykiad regulatora adaptacyj-
nego wykorzystujacego logike rozmyta zastosowanego do regulacji sity napedu hy-
draulicznego. W efekcie uzyskano stabilizacje sity bez wystepowania wahan.

Oleksiuk M. 44125/96 43

PIAP
ger

Jamaly F.: Sicherheitskonzepte fir Olhydraulische Hubwerke. Koncepcie bezpieczen-
stwa diwignic hydraulicznych. Olhydr. u. Pneum. 1996 R. 40 nr 1 s. 57-62, 11 rys.
2 sch. 2 tabl.

Awaria d2wignicy hydraulicznej moze prowadzi¢ do groZznych nastepstw z wypadkiem
$miertelnym obslugi lub os6b postronnych wigcznie. Przedstawiono analizg przyczyn
awarii oraz prawdopodobieﬁstsﬁo ich wystapienia. Zaprezentowano rézne rozwiaza-
nia mechanicznych zaciskéw automatycznie hamujacych ruch tloczyska w przypadku
niekontrolowanego spadku cisnienia. Podkreslono koniecznos¢ uwzglednienia rzeczy-
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wistych obcigzern dynamicznych wystepujacych podczas awaryjnego hamowania przy
wyborze i obliczeniach konkretnego rozwigzania.

Oleksiuk M. 44117/96 44

3.1.4. Mieszanej (np. elektryczno-hydraulicznej)

PIAP
ger

Zucchelli G.: Neue proportionale Sevormodule. Nowe proporcionalne moduty serwo.
Olhydr. u. Pneum. 1996 R. 40 nr 1 s. 41-44, 1 fot. 5 rys. 5 sch. 4 tabl. 1 wykr.

Przedstawiono oryginalny (chroniony patentem) elektro-hydrauliczny zawér propor-
cjonalny, przystosowany do bezposredniego sterowania suwakiem rozdzielacza lub
do uzycia jako pierwszy stopiefi rozdzielacza o duzym przelocie. Zawér wyposazony
jest windukcyjny czujnik polozenia sterowanego suwaka oraz zintegrowang elektroni-
ke odporna na drgania. Zawor jest wykonany w stopniu ochrony IP 65. Prezentowane
rozwigzanie zapewnia wygodne sterowanie: do zaworu doprowadzone jest jedynie
zasilanie +24 V DC oraz standardowy sygnat sterujgcy +10 V. Na przykladach przed-
stawiono rozliczne mozliwosci zastosowarn.

Oleksiuk M. 44122/96 45

3.2.2. Wielkosci mechanicznych

PIAP
ger

Beﬁnke H., Wolschke D.: Neues Verfahren zur Schwingungsmessung. Nowa metoda
pomiaréw drgan. Feinwerktechnik Mikrotechnik Mikroelektronik 1396 R. 104 nr 1/2
s. 47-50, 1 sch. 6 wykr. bibliogr. 11 poz.

Przedstawiono metode okreslenia, za pomocg interferometrii promieniowania lasero-
wedo, przyspieszeri wystepujacych podczas drgan posuwisto-zwrotnych i obrotowych.
Zakres pomiarowy przyrzadu zbudowanego wedlug tej metody wynosi od 1 Hz do
10kHz. Istotg metody jest przetworzenie sygnatu interferencji promienia laserowego
padajacego i odbitego od ruchomego obiektu, powstatej w wyniku efektu Dopplera.

Oleksiuk M. 44103/96 46
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Knéll B.: Druckmesstechnik kompakt. Technika pomiaru ci$nienia w zwartej obudo-
wie. Olhydr. u. Pneum. 1996 R. 40 nr 1's. 54-56, 4 fot. 3 rys. 1 sch.

Miniaturyzacja elektroniki umozliwita opracowanie przez firme Hottinger Baldwin, zna-
nego producenta miernikow wielkosci nieelektrycznych, nowej generacji czujnikéw ci-
$nienia. W czujnikach zastosowano mostki pomiarowe w postaci cienkich struktur
umieszczonych na metalowych membranach. W czujniku umieszczony jest caly uklad
pomiarowy, w ktérym sygnat jest kalibrowany, normowany, korygowany w zaleznosci
od wplywu parametrow zewnetrznych, skalowany i generowany na wyswietlaczu.
Istnieje oczywiscie mozliwos¢ przesfania sygnaiu do odbiornika zewnetrznego. Cata
obrébka sygnalu nastepuje po jego przeksztaiceniu w postaé cyfrowa.

Oleksiuk M. 44118/96 47

\
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Svinin M. M., Uchiyama M.: Optimal geometric structure of force/torgue sensors. Opty-

malna struktura sensora sity/momentu. Robotics Research 1995 Vol. 14 nr 6 s. 560-
573 8 rys. bibliogr. 27 poz. !

Artykut dotyczy sensoréw sily, stosowanych do robotéw przemysiowych. Przedsta-
wiono systematyczna analize sensoréw sily pod wzgledem struktury statycznej i kine-
matycznej. Wprowadzono uogélniony model sensora na bazie rownar statyki kinema-
tyki oraz schematow blokowych. Zaproponowany model sensora zostal zastosowany
do analizy schematu sensora dwu- i tréjwymiarowego, odpowiadajacego wielokatom
regularnym.

Klimasara W. 44132/96 48

PIAP
ger

Schieicher G., Heering W.: Temperaturbestimmung mit Mehrwelleniéngenpyrometern.
Okreslanie temperatury za pomoca pirometru pracujacego z wieloma diugoéciami fal.
Tech. Messen 1995 nr 12 s. 453-456, 3 fot. 2 tabl. bibliogr. 4 poz.

Stosowane obecnie w praktyce pirometryczne uklady okredlania temperatury wyko-
rzystuja jedno- lub dwubarwofle metody pomiaru. W pierwszym przypadku zakiada
sie z gory zalezno$é poziomu emisji od temperatury dia wybranej diugoscifali. W drugim
podejéciu poréwnuje sig wyniki pomiaru otrzymane dia dwdch roznych diugosci fal.
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AUTOMATICON’97

Trzecie Migdzynarodowe Targi Automatyki i Pomiaréw
Warszawa 4-7 marca 1997

Zapraszamy do udziatu w Targach
W roku 1996 w imprezie wziglo udzial ponad 8@ wystawoiw reprezentujacych
Iacznie penad 200 firm.

Obecni byli prawie wszyscy polscy producenci liczacy sig na naszym rynku m.in.
DUDEK - Automatyka Przemyslowa - Warszawa,

KFAP S.A. - Krakow, g
LUMEL - Zielona Géra,

MERA PNEFAL S.A. - Warszawa, ,
PIAP - Warszawa, '
POLNA S.A. - Przemysl, : :
ZAP S.A. - Ostrow Wielkepolski. ‘

Nie zabraklo rowniez firm zachodnich i ich przedstawicielstw.

Gosceilid$my migdzy innymi takich potentatéw jak:
ABB, Alfa Laval, - Dantoss, Festo,
Siemens, Hewlett Packard, Honeywell.

Tematyka Targow AUTOMATICON ebejmuje:

¢ aparature kontrolno-pomiarowa,

e  automatyzacje,

»  robotyzacjg,

e  laboratoryjng aparaturg pomiarowg do celow przemyslowych, naukowych
1 dydaktycznych.

! Materialy zgloszeniowe oraz wszelkie informacje dotyczace Targow
AUTOMATICON mozna otrzymaé w Biurze Targow:

PRZEMYSLOWY INSTYTUT AUTOMATYKI I POMIAROW PIAP
§' Al Jerozolimskie 202, 02-486 Warszawa
tel. (0-22) 863 82 52, 863 84 91, fax (0-22) 863 81 76, e-mail fm@sp.piap.waw.pl

ORGANIZATORZY: Pragmysiowy Instytut Autoraatyki | Podardw PIAP orazMVYM Sp. 2 0.0,
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SEPARATORY
MEMBRANOWO-CIECZOWE

umozliwiajgce pomiar ci$nienia w rurociggach z mediami
charakteryzujgcymi sie:

niskg {do /lOOC) lub wysoka (do 250°C] temperaturg I
dzialaniem korozyjnym ’
agresywnoscig chemiczng
duza lepkoscia

latwoscig krystalizacii J
zawartoscig zanieczyszczen

B

5
Dzieki naszym separatoront mozna ochronié mierniki cisnienia przed
wptywem wibragi wystepujgeych w wielu rurociqgach przemystowych

Wykonujemy separatory z kolnierzami wg PN-85/H-74307
Wykonujemy separatory na indywidualne zamoéwienia

——

Stuzymy pomocq w cdoborze wlasciwych separatoréw do danych procesow
technologicznych

Szczeadlowych informacii udziela oraz zamoéwienia przyimuje:

PRZEMYSEOWY INSTYTUT AUTOMATYKI | POMIAROW PIAP J

ODDZIAt BADAN | ROZWOJU APARATURY POMIAROWEJ
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przeprowadza:

* Badania certyfikacyjne wyrobéw

« Potwierdzanie zgodnoSci normatywnej

» Badania modeli i prototypéw

wzakresic:

- préb odpornosci i wytrzymalosci na narazenia Srodowiskowe

- préb kompatybilnodci elektromagnetycznej KEM:
* odpornosci « podatnosci « wytrzvmalosci na zaklocenia EM

- sprawdzania parametréw funkcjonalnych robotéw
przemyslowych metoda bezdotykows

- sprawdzania charakterystyk funkcjonalnych i wlasciwoSci
metrologicznych:
* elementow i urzqdzen automatyki
o przenyslowych przyrzqdow kontrolno-pomiarowych
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AUTOMATYZACJA
MODERNIZACJA

zapewnia ‘

¢ wzrost wydajnosci i jakosci

e wzrost produkcji

* poprawg warunkow i bezpieczenstwa pracy 1
* 0szczedno$é w zuzyciu materiatdw - :
* powtarzalno$¢ parametrow produkcji J

x, Posiadamy:
doswiadczenie w reblizacji skomplikowanych

zadan z zakresu automatyzacji i modernizacji: maszyn,
gniazd i linii produkcyjnych

' specjalistow  mogqcych  sprostaé  tym
zadaniom poczqwszy od projektu poprzez realizacje do
montazu i uruchomienia na obiekcie.
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W obu sposobach realizacji metody te sg bardzo mocno ograniczone, gdyz stopien
emisji zalezy w decydujacym stopniu od dlugosci fali. W artykule przedstawiono pro-
pozycje dwdch metod, ktére rozwiazuja ten problem. Bazujg one na pomiarze wielo-
barwowym dla réznych diugosci fal. Przy okazji uzyskano dokladniejsze wyniki okre-
$lania temperatury. Przedstawiono przykiady z zastosowaniem metody tréjbarwowej.

Pilat Z. 44042/96 49

3.2.3. Innych wielkosci
PIAP
ger

Mikroskop sieht Atome. Mikroskop widzi atomy. Feinwerktechnik Mikrotechnik Mikro-
elektronik 1996 R. 104 nr1/2s. 7.

W celu uzyskania duzych powiekszen stosowano dotychczas mikroskopy elektrono-
we bad? laserowe. Naukowcy z IBM opracowali nowy mikroskop optyczny. Dotych-
czas stosowane mikroskopy optyczne umoZliwialy powiekszenia 500-700-krotne. Nowy
mikroskop SIAM (Scanning Interferometric Apretureless Microscope) dziata w ten spo-
séb, ze promien $wiatta kierowany jest przez cienka probke na ultraprecyzyjne, wibru-
jace ostrze. Ostrze to, prowadzone w odlegloéci kilku nanometréw od powierzchni
prébki, steruje swiatlem. Sterowane $wiatto zmienia sig teraz w zalezno$ci od drgan
ostrza i odleglosci od probki. Wartoéé sygnalu okreslona jest dzigki interferometrii.
Ostrze prowadzone jest linia po linii nad prébka i tak skanowany obraz moze byé
przeksztaicony w komputerze.

Oleksiuk M. 44110/96 50

PIAP
ger

Dangschat H., Ernst A.: Winkelkomparator hoher Genauigkeit. Komparator kata
o wysokie] dokiadnosci. Feinwerktechnik Mikrotechnik Mikroelektronik 1996 R. 104
nr 1/2 s. 58-61, 2 fot. 1 rys. bibliogr. 4 poz.

Przedstawiono przyrzad umozliwiajacy kalibracje kata z doktadnoécig 0,001". Przy-
rzad ulozyskowany jest na doktadnych lozyskach pneumatycznych, zapewniajacych
bicie mniejsze niz 0,1 um. Pomiar kata odbywa sie za pomoca siatki fazowej, zapew-
niajacej podziat kata peinego na 218 = 262.144 czesci. Sygnal optyczny dyigitalizo-
wany jest w ukiadzie elektronicznym z rozdzielczoscig 2 = 4096 czesci. Daje to
w sumie 2% krokéw na jeden obrét, co odpowiada 0,0012". Predkoéé obrotowa przy-
rzadu moze byé zmieniana w sposéb ciagly w zakresie od 7,5 obr/min do 7,5 "/min.

Oleksiuk M. 44100/96 51
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Eine runde Sache. Prazise berhriingslose Wellenmessung. Co$ okragiego. Precyzyj-
ny, bezdotykowy pomiar watow. Messen Prifen Automat. 1996 Vol. 32 nr 1/2 s. 20,
1 fot.

Informacja o bezdotykowym, optycznym systemie cam-line firmy Protech do pomiaru
waldéw. Przy zastosowaniu kamery linfjfkowe] CCD moZna mierzy¢ $rednice watéw do
80 mm z doktadnoscig 0,01 mm, przy powtarzalnosci pomiardw 3 mm. Podano infor-
macje o parametrach systemu, a takze o mozliwosciach wspdipracy z komputerem,

Wydzga S. 44051/96 52

PIAP
ger

Dabel O iin.: Photothermischer Sensor fir die Prozessanalytik. Czuijniki fototermiczne
do kontroli procesu. Tech. Messen 1995 nr 12s. 457-461, 10 fot. bibliogr 7. poz.

Metody fotoabsorbeyjne, tzw. ,soczewki termiczne” (fototermiczne) sg z pow;%%zeniem
stosowane w warunkach laboratoryjnych do okreslania koncentraciji Sladowych mate-
rialéw w substancjach gazowych, cieklych i stalych. Metody te rozwijajg sig szczegdl-
nie intensywnie od czasu wprowadzenia do ich implementacii laserowych Zrédel swia-
"tla. Idea ,soczewki termicznej” polega na pomiarze odksztalceri promieni $wietinych w
badanym materiale na skutek selektywnej absorbeji substancji bedace] tam wilosciach
sladowych. Zastosowanie laseréw pozwolilo zwigkszy¢ dokiadno$é oraz uzyskac znacz-
ny wzrost stabilno$ci pomiaréw. Czutosci przyrzadow dziatajacych wedlug metody fo-
toabsorbcji sg znacznie wyzsze niz stosowanych wezesniej urzadzen fotoakustycz-
nych | urzadzeti wykorzystujacych fotometrie widmowa, W artykule przedstawiono
koncepcje nowego rozwigzania czujnika fototermicznego. Wykorzystuje on jako Zrédto
Swiatta system laserowy typu YAG (ciata statego). Pozwolito to znacznie zminiatury-
zowaé caly uktad sensoryczny. Dzigki temu jest moZliwe stosowanie metody fototer-
micznej w warunkach praktycznych do monitorowania procesu przerysiowego.

Pilat Z. 44041/96 53

PIAP
ger

Rinke G. i in.: Prozessmessgerat fur Ammonium, Nitrat und Phosphat im Abwasser.
Przyrzad do pomiaru zawarto$ci amonéw, azotanéw i fosforanéw w Sciekach. Tech.
Messen 1995 nr 12 s. 462-465, 3 fot. 1 tabl. bibliogr. 6 poz.

’
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Podstawg monitorowania procesow chemicznych jest staly pomiar zawartosci poszcze-
gdlnych substanciji. W ciagu minionych lat opracowano szereg przyrzadéw umozliwia-
jacych takie pomiary w trybie automatycznym. W artykule przedstawiono urzadzenie
przeznaczone do pracy w oczyszczalniach. Jego zadaniem jest okre$lanie stezenia
substancii istotnych z punktu widzenia oczyszczania $ciekdw, takich jak amony, azo-
tany i fosforany. W odré2nieniu od obecnie stosowanych przyrzadow, w prezentowa-
nym rozwiazaniu wykorZystano jedna i te sama metode do pomiaru stgzen wszystkich
trzech substancji. Jest ona oparta na zmianie barw na skutek reakcji chemicznych.
Aby wyeliminowaé wplyw zakidcen, np. zabarwienie wlasne $ciekéw, zastosowano
specjalny fotometr z dioda, $wiecaca jednoczesnie w dwéch czestotiwosciach. Z nows,
zaprojektowang specjainie do tego przyrzadu komora mieszania wspétpracuje bardzo
dokiadne, sterowane pneumatycznie urzadzenie dozujace.

Pilat Z. 44040/96 54
PIAP
ger

Beerstecher U.: EMO '95: Langen- und Formmessgerate. EMO '95 - przyrzady do
pomiaru diugosci i ksztattu. Tech. Messen 1995 nr 12's. 477-480, 8 fot.

W artykule przedstawiono wrazenia z jedenastej wystawy EMO -imprezy, na ktdrej co
dwa lata producenci z calego $wiata prezentujg maszyny, urzadzenia i osprzet wyko-
rzystywany w szeroko pojetym wytwarzaniu. W 1895 roku w wystawie wziglo udzia!
prawie 1500 firm, a w ciagu tygodnia przewinelo sig przez nig ok. 150 tys. zwiedzaja-
cych. Duza czeéé ekspozyciji prezentowala sprzet do pomiaréw diugosci i ksztattow.
Obecni byli wiasciwie wszyscy wielcy w dziedzinie sprzetu kontrolno-pomiarowego.
Japoriska firma Mitutoyo przedstawita $rube mikrometryczng z bezwzglednym odczy-
tem na ciekiokrystalicznym wyéwietlaczu. Niemiecki Feinprtif Perthen GmbH pokazat
stanowisko do pomiaru ksztaltéw okraglych. Moze ono pracowacé jako jedenz elemen-
tow ciagu technologicznego lub oddzielnie, w pomieszczeniach kontroli jakosci. Mi-
kroprocesorowe sterowanie umozfiwia m.in. drukowanie raportéw z pomiaréw. W sto-
isku firmy Heidenhain zwracal uwage superdokiadny liniat do pomiaru przemieszcze-
nia w osi Z precyzyinej wiertarki do plytek drukowanych - krok pomiarowy 0,5 mm.
Eksponowano tradycyjnie kompletne stanowiska do pomiaru ksztaltéw i obmiaréw detali
w przestrzeni. Tego typu maszyny pomiarowe 3-D juz niemal standardowo majg moz-
liwosé pracy automatycznej oraz informatycznej integracji w strukturach sterowania
linii, wydzialu czy fabryki.

Pilat Z. 44037/96 55

-31-




4. UKLADY I ZASTOSOWANIA

4.1. Automatyki i sterowania K
PIAP
ger

Lohmann B.: Regelungsstruktur fir eine Kiasse von Férder- und Bearbeitungsprozes-
sen und Anwendung in der Postautomatisierung. Struktura regulacji do klasy proce-
séw transportowych i obrébki i jej zastosowanie w automatyzacii poczty. Automati-
sierungstechnik 1996 Vol. 44 nr 2 s. 52-56, 58-60, 9 rys. bibliogr. 14 poz.

Dostawa towaréw zliczanych, sypkich a nawet plynnych w procesie dostawy badz
obrébki wymaga w wielu przypadkach bardzo starannego harmonogramowania, aby
mac w pelni wykorzystac bedace do dyspozycji potencjalne mozliwosci obrobki, nie
przecigzajac jednak catego procesu. Zarysowane w ten sposéb zadanie automatyki
wystepuje np. w technice produkcji Zliczanej, a w konkretnym zagadnieniu oméwio-
nym przez autora - przy obrébce przesylek pocztowych na maszynie do odczytywania
adreséw. Zaproponowano do tego celu specjalng, sprawdzong w praktyce strukture
regulacji o wlaSciwosciach optymalizacyjnych. Przedstawiono jednoczesnie wymaga-
jace rozwigzania problemy, ktére mogg wystapi¢ w rozpatrywanych klasach syste-
mdw o zmiennych czasach opdzZnien.

Wydzga S. 44067/96 6
' PIAP
1 ger

Lauber R.; Die Bedeutung der Softwaretechnik fir die Automatisierungstechnik. Zna-
czenie techniki oprogramowania dla techniki automatyzacii. Automatisierungstech.
Praxis 1996 Vol. 38 nr 2 s. 9-10.

Technika oprogramowania stafa sie w ostatnim czasie nowg dyscypling inZynierska,
Dyscyplina ta jest jednak z pewnym ocigganiem wprowadzana do praktyki przemysto-
wej. Sa tego dwie podstawowe przyczyny: szereg oséb z kierownictwa zakiadow opa-
nowatio w czasie studiow gléwnie technike sprzetu oraz fakt, 2e wspdiczesne wymaga-
nia wprowadzane sg do plandw studiow politechnicznych ze sporym opézZnieniem.
Inzynierowie automatycy konfrontowani sg, z projektowaniem ziozonych systemow
oprogramowania, pracujacych w czasie rzeczywistym, przy jednoczesnej konieczno-
§ci uwzglednienia wymagar odnosnie kosztéw, terminéw i jakosci.

Wydzga S. 44083/96 57
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Batch-Simulator als neue Ausbildungsanlage der BASF. Symulator wsadu jako nowe
urzadzenie do szkolenia w BASF. Automatisierungstech. Praxis 1896 Vol. 38 nr2
s. 62-63.

W zakiadach BASF w Ludwigshafen opracowano model symulatora wsadu, przezna- .
czony do treningu personelu przy zautomatyzowanej produkcji wsadowej, a takze do
kwalifikowania pracownikéw na stanowisko operatora i mistrza przemystowego. Uklad

modeluje proces polimeryzacji styrenu i wspdipracuje w czasie rzeczywistym z kom-

puterem o wysokiej wydajnosci liczenia (64-bitowy procesor RISC, 150 MHz).

Wydzga S. 44073/96 58
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Oft F., Erhardt B.: Innovative Steuerungsiésung. Simatic S5 kompatibel im VMEbus
steuern. Innowacyine rozwigzanie sterowania. Sterowaé Simatic S5 kompatybilnie
Z magistrala VME, Messen Priifen Automat. 1996 Vol. 32 nr 1/2 s, 21-23, 3 fot.

Omodwienie nowej koncepcji sterowania rotacyjnej maszyny drukarskiej firmy MAN
Roland, w ktdrej zastosowano ukiady sterowania programowane pamigcia, kompaty-
bilne z systemem Simatic. Zesp6l VME-S5 firmy Berghof jest pierwszym systemem
kompatybilnym z systemem Simatic, przeznaczonym do magistral VME. Ukiad ma
1200 cyfrowych i do 400 analogowych wejs¢ i wyjsé.

Wydzga S. 44050/96 59

PIAP
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Busgerechte Positionen. Sensoren und Aktoren am InterBus-S. Obszary wiasciwe dla

magistrali. Czuijniki i elementy wykonawcze laczone magistralg InterBus-S. Messen
Prufen Automat. 1996 Vol. 32 nr 1/2 s. 30, 32-33, 1 fot. 1 rys.

Informacja o ukladach automatyki komputerowej, stosowanych w urzadzeniach pa-
pierniczych produkowanych przez firme Jagenberg Papiertechnik w Neuss. Catkowi-
cie nowe struktury automatyki w dziedzinie czujnikoéw i elementéw wykonawczych zo-
staly stworzone giéwnie dzigki magistrali InterBus-S. Firma Jagenberg wspdlpracuje
z firmgq TWK-Elektronik w Disseldorfie. W chwili obecnej stosuje sie komputer osobi-
sty (PC) Host, z wielozadaniowym systemem przemystowym 0S/2.

Wydzga S. 44047/96 60
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Neumann W., Heinzen M.: Einsatz von IPCs und Leitsoftware unter WINDOWS. Za-
stosowanie przemystowych komputeréw osobistych i oprogramowania kierowania pro-
dukcia pod systemem WINDOWS. Messen Prifen Automat. 1996 Vol. 32 nr 1/2
s. 41-42, 44-45, 3 fot.

Firma Ciba Vision, produkujaca substancje do czyszczenia i pielegnacji soczewek
kontaktowych, wyposaza najnowsza generacje swoich urzadzen produkeyjnych
w komputery przemystowe kompatybilne z PC wraz z monitorami kompletnej grafiki,
przy zachowaniu obowigzujacych norm na pyloszczelnosé. Konieczne jest teZ utrzy-
manie wymagan norm serii [IEC-801.4 odnosnie odpornosci na zakiocenia napieciowe
i wyladowania elektrostatyczne. Oméwiono specyficzne zagadnienia produkcyjne jak:
przygotowanie surowca, produkcja, sterylizacja i konfekcjonowanie.

Wydzga S. 44044/96 61

L)
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Fritzsche R.: Renaissance einer Drehbrilcke. Renesans mostu obrotowego. Othydr. u.
Pneum. 1996 R. 40 nr 1s. 39, 40, 1 fot. 1 rys. 1 sch.

W Kplonii znajduje sig most obrotowy, uznany za zabytek techniki. Diugosci przeset
mostu wynoszg 27,5 i 18,3 m. Obrét realizowany jest przez uklad hydrauliczny pracu-
jacy z czysta woda jako medium roboczym. Jako Zrédio energii hydraulicznej uzyto
tréjtloczkowej pompy, ktéra pod cisSnieniem 65 bar zasila hydroakumulator tiokowy,
obcigZzony masg 80 t. Jego skok wynosi 5400 mm, co zapewnia wykonanie dwu cykli
otwierania, Czas otwierania wynosi ok. pdl godziny. Zawory sterowane sg recznie
z poziomu mostu. Poniewaz stan hydroakumulatora nie gwarantuje niezawodnej pra-
cy, moze on by¢ zastapiony przez dwa zasilacze pracujace z czystg woda, wigczane
ze sterowni znajdujacej sie poza mostem. W ukiadzie sterowania zastosowano pro-
gramowalny sterownik. Dia bezpieczenstwa uzytkownikéw zastosowano system wi-
zyjny kontroii obecnosci pieszych na moscie oraz sygnalizacje dzwigkowa,

Oleksiuk M. 44123/96 62




4.2. Pomiarowe

PIAP
ger

Ditze B.: Messchreil;er geht fensterin. Rejestrator wspéipracuje z Windows. Feinwerk-
technik Mikrotechnik Mikroelektronik 1996 R. 104 nr1/2 s. 51, 52, 3 fot.

Rejestratory s czesto wykorzystywane do archiwizacji ze wzgledu na prostote ich
obstugi. Przedstawiono typoszereg rejestratoréw XY, charakteryzujacych sie mozli-
woscig wspélpracy z komputerem PC, wyposazonym w oprogramowanie Windows.
Rejestrator potgczony jest z komputerem ziaczem RS 232 C. Istnieje mozliwos$é przed-
stawienia w réznych postaciach wykreséw charakterystyk statycznych, np. we wspéi-
rzednych liniowych, logarytmicznych, kotowych a takze przebiegéw czasowych.

Oleksiuk M. 44102/96 63
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Bielski S., Huber H.: Absolute Messysteme - Sicherheitserwartungen an die Datener-
fassung und Datenitbertragung. Absolutne systemy pomiarowe - czeqo oczekuie sie
od ukiadéw ujecia i transmisji danych z punktu widzenia bezpieczenstwa. Messen
Prufen Automat. 1996 Vol. 32 nr 1/2s. 6, 8-9, 12, 14, 9 rys.

Pewno$¢ dziatania ujecia i transmisji danych jest podstawowym czynnikiem funkcjo-
nowania systemow pomiarowych podajacych wyniki bezwzgledne. Systemy pomiaro-
we firmy Heidenhain speiniajg wymagania prawidiowosci absolutnej wartosci poloze-
nia zaréwno w stanie spoczynku, jak i przy pomiarach dynamicznych. Stosowany jest
tu interfejs EnDat. Oméwiono zadajniki pofozenia katowego: jedno- i wieloobrotowy
(rozdzielczosé 8192 wzgl. 4096 polozen/obrot) oraz potozenia liniowego (krok pomia-

rowy 0,1 ym).
Wydzga S. 44054/96 _ 64
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Kasarjan L., Pahl M.. Modellgestitzte Messung der Zirkulationsgeschwindigkeit der
Strémung in einem Biogas-Turmreaktor durch Differenzdruckmessung. Pomiar pred-
kosci cyrkulacii w kolumnie reaktora biogazowego za posrednictwem pomiaru ciénie-
nia réznicowego z wykorzystaniem modelu procesu Tech. Messen 1995 nr 12 s. 466-
469, 4 fot. bibliogr. 6 poz.
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W technice sg znane i stosowane od lat réZne metody pomiaru predkosci przeplywu,
np. metoda pomiaru czasu przelotu impulsu cieplnego czy anemometria laserowa
z wykorzystaniem efektu Dopplera. Wszystkie te sposoby nie sa jednak skuteczne
w kolumnach reaktoréw do produkciji biogazu. Jednoczeénie pomiar predkosci cyrku-
lacji w tych reaktorach jest bardzo wazny z punktu widzenia sterowania procesu. Po-
miar taki musi by¢ dokiadny, wykonywany w trybie on line, a wyniki powinny by¢ na
biezgco przekazywane do komputera nadzorujacego proces. Artykut prezentuje nowg
koncepcje efektywnej metody pomiarowej, spetniajacej powyzsze wymogi. Najpierw
opracowano model matematyczny przeplywu w jednej z rur reaktora, a nastepnie prze-
badano i opisano zalezno$ci miedzy predkoscig cyrkulacji a réznica ciSnien w przewo-
dzie. Postugujac sie tak zidentyfikowanym modelem mozna w trybie on line okreélaé
predkosé cyrkulacji na podstawie roznic cisnienia w wytypowanym odcinku przewodu
reaktora.

Pilat Z. 44039/96 65
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Wang Y., Becker W-J.: Meterialunabhéngiges Messen des Abstandes von Metallen
mit induktiven Naherungssensoren. Niezalezne od rodzaju materiatu pomiary odlegio-
$ci metali, wykonywane indukeyinymi czuinikami zblizeniowymi. Tech. Messen 1995 .
nr12s. 470-476, 14 fot. bibliogr 7. poz.

Indukeyjne sensory odleglosci wykorzystujace prady wirowe, w szczegéino$ci induk-
cyjne wylaczniki zblizeniowe, sa powszechnie stosowane w instalacjach zautomaty-
zowanych | w robotyce. Pewnym mankamentem klasycznych rozwigzan tych czujni-
kéw jest ich wrazliwosé na roznorodne oddzialywanie zewnetrzne, Wéréd nich bardzo
waznym i istotnym jest wplyw na wynik pomiaru zmian przewodno$ci i przenikalnos$ci
elektrycznej materiatu, z ktérego wykonany jest obiekt mierzony. W praktycznych rea-
lizacjach stosuje sig roznego rodzaju metody kompensacyje, ktére w ogélnoéci spro-
wadzaja sig do wyznaczenia wspdlczynnika korygujacego warto§é zmierzong, cha-
rakterystycznego dla danego typu czujnika i danego typu materiatu. W artykule zapro-
ponowano nowe podejécie do rozwigzania tego problemu. Przedstawiony ukiad po-
miarowy wykorzystuje oscylator z réwnoleglym obwodem rezonansowym LC. Dzieki
zastosowanym rozwigzaniom uzyskano niezaleznosé pomiaru od rodzaju metalu.
Znacznie wzrosta rowniez czulo$¢ ukiadu pomiarowego w przypadku materiatéw, ktére
nie sg ferromagnetykami.

Pilat Z. 44038/96 66
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5. BADANIA

5.1. Elementéw automatyki i sterowania oraz pomiarowych

PIAP
ger

Beckhaus C., Biume H.-J., Mittenbiihler K.-H.: Von der Schrittmotor-Simulation zur
100% Qualitatskontrolle. Od symutacii silnikow skokowych do stuprocentowej kontroli
jakosci. Feinwerktechnik Mikrotechnik Mikroelektronik 1996 R. 104 nr 1/2 s. 62-66,
6 rys. 8 wykr. bibliogr. 7 poz.

Silniki skokowe znajdujq szerokie zastosowanie réwniez w przemysle samochodo-
wym. Jednym z przykladow jest wykorzystanie ich jako napeddw roznych wskazni-
kéw. Dzieki prostocie sterowania oraz wysokiej dokladnosci i dobrej dynamice uzywa-
ne sa zaréwno jako wskazniki predkosci jazdy jak tez poziomu paliwa. W celu zacho-
wania wysokiej rozdzielczosci wskazan silniki zostaly wyposazone w zebatg przekia-
dnie redukcyjna o przelozeniu 43,2:1. Warunki pracy wymagaly speinienia wymagan
w szerokim zakresie temperatury otoczenia - blad temperaturowy w zakresie -40 <C
do +105 °C wynosi 3%. Silniki te s produkowane na w pelni automatycznej linii pro-
dukeyjnej ze stuprocentowa kontrola, Badane jest m.in. napigcie indukowane podczas
peinego skoku, odporno$¢ na uderzenie oraz praca przekiadni.

Oleksiuk M. 44099/96 67

6. TECHNOLOGIA WYTWARZANIA APARATURY POMIAROWEJ
1 URZADZEN AUTOMATYKI

6.1. Mechaniczna
: PIAP
ger

Roth K.-H.: Finden und Ordnen von technischen Lésungen. Znajdowanie i porzadko-
wanie technicznych rozwiazan. Feinwerktechnik Mikrotechnik Mikroelektronik 1996
R. 104 nr 1/2 s. 76-80, 5 tabl. bibliogr. 9 poz.

Katalogi konstrukcji sa niezwykle przydatne w doborze rozwigzania najbardziej pasu-
jacego do postawionego zadania. Oprécz schematu kinematycznego zamieszczono
w nich podstawowe zaleznosci kinematyczne i statyczne, pozwalajace na szybkie wy-
konanie prostych obliczen sprawdzajacych przy doborze konkretnego rozwigzania.
Przedstawiono metode doboru, wykorzystujacg metode analizy wartosci. Metoda ta
polega na przypisaniu rang do poszczegoinych cech oraz warto$ciowej, obiektywnej
ocenie poszczegdinych rozwigzan w zaleznosci od osiggnigtego wyniku.

Oleksiuk M. 44096/96 68
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PIAP
ger

Klocke F., Hilleke M.: Der Weg in eine neue Dimension. Droga w nowy wymiar. Fein-
werktechnik Mikrotechnik Mikroelektronik 1996 R. 104 nr 1/2 s. 81-84, 4 fot. 2 rys.
1 wykr, bibliogr. 4 poz.

Dragzenie ultradzwiekami stanowi efektywna, wygodna i dokladng metode obrébki szkia.
Zwykle dobiera sie czestotliwosé drgar generatora w przedziale 19-23 kHz, przy
amplitudzie drgan narzedzia rzedu 20-30 pym. Proces obrdbki w znacznym stopniu
zalezy od sktadu plynu, ktéry peini kitka waznych rél, m.in. role medium przenoszace-
go energie drgan oraz chiodziwa, Przedstawiono centrum obrébcze CNC, wyposazo-
ne w cztery osie robocze.

Oleksiuk M. 44085/96 69

7. KOMPUTERY | ICH ZASTOSOWANIE
7.1. Informacje ogdine

PIAP
ger

Locher G. i in: Ein Ansatz zur automatischen Umwandiung von Rohdaten in Regeln.
Teil 1: Prozesstrends, Wavelet transformation und Kiassifizierungsbaume. Przyczy-
nek do automatyczneqo przeksztaicania bezposrednich danych wrequly. Cz. 1. Ten-
dencje procesu, transformacia typu fali elementarnej i drizewa klasyfikacii. Automati-
sierungstechhik 1996 Vol. 44 nr 2 s, 61-70, 10 rys. 1 tabl. bibliogr. 9 poz.

Zdarza sig czesto, ze dane przychodzace z wielu procesdw nie sg wykorzystywane
w dostateczny sposéb. Przy rosnacych stale moziiwoséciach zapisu bezposrednich da-
nych brak jest czesto odpowiednich metod ich oceny. Poszukiwane sg wiec sposoby
przeksztalcania bezposrednich, czesto malo czytelnych danych na moziiwe do oceny
informacje. Przedstawiono koncepcje metody pozwalajacej na automatyczng ekstrak-
cje zaleznosci wystepujacych w szeregu proceséw, pozwalajacych na dostatecznie
wczesne rozpoznanie niepowodzenia procesu. Zaleznosci te wyrazane sg w formie
regut, ktére moga byé wykorzystane w systemach ekspertowych.

Wydzga S. 44066/96 70




7.3. Oprogramowanie

PIAP
ger

Heinkel A.: Antriebe perfekt simulieren. Perfekcyinie symulowaé napedy. Feinwerk-
technik Mikrotechnik Mikroelektronik 1996 R. 104 nr 1/2 s. 73-75, 4 fot.

Opracowanie optymalnej (do stawianych zadan) konstrukcji napgdu wymaga dokona-
nia precyzyjnych obliczen silnika, przektadni, ukladu transmisji oraz elektroniki steru-
jacej i okresleniu wplywu poszczegélnych parametréw na konkretne cechy napedu.
Czynnosci te, wykonywane iteracyjnie w kolejnych przyblizeniach, sg zmudne izajmu-
ja duzo czasu, dlatego trudno przeceni¢ znaczenie symulacyjnego programu SOAP,
umozZiiwiajacego optymainy dobdr poszczegdinych elementéw napedu. Ws$réd para-
metréw programu znajduja sie: obciazenie (liniowe badZ nieliniowe), przekiadnie ($ru-
by kulowe, reduktory, przekladnie zgbate paskowe itp.), silniki (pradu statego, silniki
skokowe, bezszczotkowe itp.), wzmacniacze, sprzeZenia zwrotne (kodery, rezolwery,
pradnice tachometryczne itp.), regulatory oraz zadajniki trajektorii (sterowanie PTP,
wzdiuz trajektorii itp.). Modele uwzgledniaja wplyw temperatury na prace silnika.

Oleksiuk M. 44097/96 71

PIAP
ger

Messdaten im Tabellenformat. Die Software Measure fiir Windows ergénzt Excel um
direkte Datenerfassung und Steuerung der seriellen Schnittstelle. Dane pomiarowe w
formacie tabel. Oprogramowanie Measure for Windows uzupeinia Excel o bezposre-
dnie ujecie danych i sterowanie interfeisem szeregowym. Messen Prifen Automat.
1996 Vol. 32 nr 1/2s. 38-40, 2 rys.

Informacja o dodatkowym oproegramowaniu do bezpo$redniego ujgcia danych i stero-
wania szeregowym interfejsem 2 wykorzystaniem programu obliczania tabel Microsoft
Excel. Program Measure for Windows laczy wydajne narzedzia do analizy i tworzenia
raportéw, ktére oferuje Excel, z prostym do obsiugi interaktywnym menu do sterowa-
nia pakietami ujecia danych i przyrzadami pomiarowymi z interfejsem szeregowym.

Wydzga S.44045/96 72
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7.4. Urzadzenia peryferyjne i wspélpracujgce

PIAP
ger

Bus fir Bilder. Digitale Bildverarbeitung in Echtzeit. Magistrala do obrazéw. Cyfrowa
obrdbka obrazu w czasie rzeczywistym. Messen Prifen Automat. 1996 Vol. 32 nr 1/2
s. 24-25, 1 fot. 1 tabl.

Karta obrébki obrazu DT 3152 przetwarza analogowy sygnat wizyjny na cyfrowy
Z rozdzielczo$cia do 4096 punktow na linie i przekazuje go w czasie rzeczywistym do
pamieci RAM komputera osobistego. Interfejs “Fidelity-Video™ zapewnia dokfadng
digitalizacje za pomoca specjalnie opracowanych ukiadéw. Dopuszczalne sg podsta-
wowe systemy telewizji barwnej: CCIR, PAL oraz NTSC. Uktad pracuje dobrze takze
przy znacznym poziomie szumdw w sygnale wizyjnym. Oprogramowanie karty pracu-
je, niezaleznie od platformy sygnalowej, pod systemami Windows 3.1, Windows NT
iWin'95. Cena (z VAT) 3795 marek.

Wydzga S. 44049/96 73

PIAP
ger

Visuelle Vielfalt. Bedienen und Visualisieren aus einer Hand. Réznorodnosé wizyina.
Obbiuga i wizualizacja 2 jednei reki. Messen Priifen Automat. 1996 Vol. 32 nr 1/2s. 26,
28, 3fot.

Panel PC firmy Pilz umozliwia przedstawienie graficzne w trybie VGA, ze wszystkimi
zaletami komputera przemysfowego. Panel jest wykonywany w obudowie stalowej
i moze pracowacé w trudnych warunkach przemystowych. Jest wyposazony w dysk
twardy 170 MB i naped dyskietki 3,5"/1,44 MB. Jednostka centralna jest zbudowana
na mikroprocesorach 80386SX lub 80386DX, 33 MHz. Zastosowano monitor plaski
24 cm o glebokosci 65 mm.

Wydzga S. 44048/96 74
PIAP
ger

Visualisierungssysteme. Systemy wizualizacii. Messen Priifen Automat. 1996 Vol. 32
nr 1/2 s. 46-49, 1 tabl.

Zestawienie tabelaryczne 43 niemieckich oferentdéw systeméw wizualizacji. Podane
sq kazdorazowo nastepujace informacje: wymiary, przekatna monitora, typ monitora

¢
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{czarno-bialy, barwny, ciekiokrystaliczny, elektroluminescencyjny [EL), TFT i z ekra-
nem dotykowym [touch screen]), rozdzielczo$¢, stopien ochrony (IP), czy s zintegro-
wane: przemyslowy komputer osobisty, uklady sterowania programowane pamigcig
i pole obslugi, dalej rodzaj interfejséw, czy jest oprogramowanie i czy jest certyfikat
Unii Europejskiej.

Wydzga S. 44043/96 75

8. JAKOSC I NIEZAWODNOSC

8.1. Teoria

PIAP
ger

Kochs H.-D.: Zuverlassigkeitsermittlung grosser und komplexer Systeme mit effizien-

ten Naherungsverfahren. Teil 3. Okreslenie niezawodnosci duzych i Zlozonych syste-

mow za pomoca wydajnych modeli przyblizenia. Cz. 3. Automatisierungstechnik 1996
Vol. 44 nr 2 s. A9-A12, 2 rys.

Jako przykiad omawianych w poprzednich rozdziatach modeli Markoffa rozpatrzono
model systemu ze sktadnikami powiazanymi zaleznosciami stochastycznymi. Rozpo-
czeto omawianie metody przekrojow minimalnych Markoffa, co Zilustrowano trzema
przykiadami.

Wydzga S. 44064/96 76

8.4. Utrzymywanie w ruchu (eksploatacja, serwis, zabiegi konstrukcyjne
ulatwiajace ekspioatacije)

PIAP
ger

Hayn W., Koolman M., Glutsch B.: Neue Instandhaltungskonzepte - Instandhaltung
als externe technische Dienstleistung. Nowe koncepcie konserwacii urzadzen - kon:
serwacja urzadzer jako zewnetrzna ustuga techniczna. Automatisierungstech. Praxis
1996 Vol. 38 nr2s. 33-38, 8 1ys.

Umiedzynarodowienie rynkéw pociaga za soba koniecznosé zwigkszenia wydajnosci
proceséw produkceyjnych. Pewnym przyczynkiem do tego sg nowe koncepcje konser-
wacji urzadzen, optymalizujace caly cykl dzialania urzadzenia, ktére integrujg konser-
wacje urzgdzen z calym procesem produkcyjnym. Szereg przedsiebiorstw zarabia na
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przekazaniu ustug technicznych innemu odpowiedzialnemu partnerowi. Takze w prze-
my$le chemicznym mozliiwa jest optymalizacja konserwacji, co pozwala na uwolnie-
nie wielu sit roboczych. Dzialaniem ustugowym jest tez wydajna logistyka usiug i za-
stosowanie systemow planowania konserwacii i sterowania. Oméwiono mozliwosci
i dodwiadczenia “konserwacji jako zewnetrznej ustugi technicznej” z punktu widzenia
producenta i uslugodawcy o wielu referencjach | dodwiadczeniach.

Wydzga S. 44079/96 77
PIAP
ger

Geibig K.-F., Weigel A.: Instandhaltung quo vadis? Dokad idziesz konserwacjo? Auto-
matisierungstech. Praxis 1996 Vol 38 nr 2 s. 39-41, 2 rys. bibliogr. 1 poz.

Wynikiem dziatalnosci zmierzajacej do obnizenia kosztéw jest zmniejszenie 0 20-30%
personelu technicznego osrodkéw konserwacii sprzetd. Powoduje to koniecznosé
podwyzszenia wydajnosci przez zmiane stosowanych metod. Omdwiono dosé ogol-
nie zagadnienia techniczne I organizacyjne, pozwalajace na utrzymanie konserwagii
sprzetu na wlasciwym poziomie.

Wydzga S. 44078/96 78

PIAP
ger

»
-

Dressler Th., Trilling U.: Instandhaltung in der Prozessnahen Technik - Cost of owner-
ship. Konserwacia w technice bliskiej procesu - koszt wiasnosci. Automatisierung-
stech. Praxis 1996 Vol. 38 nr 2 s. 42-46, 6 rys.

Koszty eksploatacji sprzetu podczas calego jego “Zycia® przewyzszajg wielokrotnie
jego cene, nie sq jednak na ogét uwzgledniane w momencie decyzji o zakupie.
Omowiono istotne pozycje kosztdw podczas calego czasu eksploatacji i wskazano
sposoby wptywania na te koszty.

Wydzga S. 44077/96 79

PIAP
ger

Nicklaus E., Weinig A.: Instandhaltung von Analysen-Messeinrichtungen. Konserwa-
cja analitycznych urzgdzeri pomiarowych. Automatisierungstech. Praxis 1996 Vol. 38
nr 2 s. 47-53, 7 rys. 3 tabl. bibliogr. 2 poz.
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W przypadku konserwacji pomiarowych urzadzer analitycznych ma sie do czynienia
Z réznymi i podatnymi na uszkodzenia przyrzadami. Optymalna strategia konserwacji
jest zalezna od wiasciwo$ci kazdorazowego urzadzenia pomiarowego, od zakiado-
wych wymagari niezawodnos$ciowych i od kosztow konserwaciji. Oméwiono praktycz-
ne metody pozwalajace na prowadzenie konserwacji w sposéb optymalny. Istotng
sprawa jest pelne zidentyfikowanie wystepujacych zakidcen. Kompletny zestaw za-
planowanych prac konserwacyjnych przy urzadzeniu pomiarowym daje podstawe do
optymalizacji technicznej i organizacyjnej, a takze do planowania nowych urzadzer
Z punktu widzenia konserwacji. Producenci urzadzen pomiarowych powinni informo-
wac uzytkownikéw o oczekiwanych nakiadach na konserwacje. W wielu przypadkach
oplaca si¢ przejécie z konserwacji zaleznej od czasu na konserwacje zalezna od zda-
rzef; istotna jest tu wiasciwa informacja producenta.

Wydzga S. 44076/96 80

PIAP
ger

Seeger J.: AIR MANAGEMENT - die neue Dimension der Druckluft-Aufbereitung. Za-

rzadzanie powietrzem - nowy wymiar przygotowania sprezonego powietrza, Olhydr. u.
Pneum. 1996 R. 40 nr 1s. 51-53, 5 fot. 3 sch.

Wzrost zastosowan pneumatyki powoduje zwigkszenie zapotrzebowania na sprezone
powietrze. Przedstawiono nowe podejscie do zadan zasilania, kontroli i zapewnienia
odpowiedniej jako$ci sprezonego powietrza. Prezentowany system kontroluje stan
powietrza, analizuje wyniki pomiarow, sygnalizuje nieprawidiowosci, reaguje w przy-
padkach uznanych za awaryjne, dokumentuje oraz komunikuje sie z nadrzednymi ukia-
dami kontroli. Na biezaco kontrolowane jest rzeczywiste ciénienie zasilania i sygnali-
zowane sg przypadki przekroczen. Kontrolowany jest tez stan filtra i sygnalizowana
potrzeba jego wymiany. Cigglemu nadzorowi poddany jest poziom oleju i kondensatu.

Oleksiuk M. 44119/96 81

8.5. Systemy sterowania jakosci

PIAP
ger

Zertifizierung nach der EG-Oko-Audit-Verordnung. Certyfikacia na podstawie auditu

spetinienia wymagarn dyrektyw ekologicznych Unii Europeijskiej, Automatisierungstech.
Praxis 1996 Vol. 38 nr2s. 62.
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J Oméwienie stosowania si¢ do dyrektyw ekologicznych UE. Konieczne jest przeanali-

zowanie nastepujacych zagadnien; Gdzie powstaja odpady i w jakich ilosciach? Gdzie
powstajg Scieki i jaki jest ich skiad? Jakie podjeto $rodki zmierzajace do redukcji od-
padow i sciekéw? Jak i gdzie nastepuje magazynowanie i transport stosowanych su-
rowcéw? Jakie regulacje i ustepstwa stosuje sie w trakcie produkgji? Przytoczono
wytyczne dotyczace ochrony Srodowiska, stosowane przez firme Chetry.

Wydzga S. 44074/96 82

PIAP
eng

Mathers D., Shaughenessy R.: TC 176 maps route to year 2000. TC_176 wytycza
marszrute do roku 2000, 1SO 9000 News 1996 Vol. 5nr 1s. 1-5, 2 fot. 1 rys.

kierunk6w rozwoju norm serii ISO 9000 i reorganizacji komitetu do roku 2000. Artykui
jest wynikiem dyskusji nad rewizjg norm, ktéra odbyta sie w dniach 30 pazdziernika -
4 listopada w Durbanie. W skiad komitetu wchodza, przedstawiciele 69 krajow (15
Z nich w roli obserwatordw). Planuje sig, Ze seria norm ISO 9000 bedzie sie skiadaé z:
ISO 9000 - zawierajacej koncepcje i terminologie, ISO 9001 - wymagania odno$nie
zapewnienia jakosci, ISO 9004 - poradnik do zarzadzania systemem jakoéci i 1ISO
10011 - poradnik auditowania systemu zarzadzania jakoscia, Wytyczne do stosowa-
nia i zasady jakoéci oraz ich stosowanie w praktyce zarzadzania znajda sie Raportach

l i Przewodniczacy i sekretarz komitetu technicznego 1ISO/TC 176 dokonali oméwienia

+ Technicznych (TR 1000x).
Kazimierski G. 44087/96 83
1 il
1 PIAP
' eng
|

ISO 8000-registred companies are twice as profitable, says survey. Przeglad stwier-
dza, ze firmy maijace certyfikat wg ISO 9000 sa podwdinie rentowne, ISO 9000 News
1996 Vol. 5nr 1s. 8-10, 6 rys.

Przedstawiono ocene firm branzy mechanicznej w Wielkiej Brytanii, majacych certyfi-
kat 1ISO 9000. Przeglad, przeprowadzony przez LRQA (Lloyds Register Quality Assu-
rance) stwierdza, ze firmy te s3 dwa do trzech razy bardziej zyskowne od podobnych
firm nie majacych certyfikatu. Przeglad opiera si¢ na wynikach finansowych 222 firm
uzyskanych w latach 1990-1992,

Kazimierski G. 44088/96
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PIAP
eng

MarquardtD. W.: The importance of linkages in ISO 9001. Znaczenie sprzezen w normie
1SO 9001. 1ISO 9000 News 1996 Vol. 5nr 1s.11-13.

Autor, byly przewodniczacy Komitetu Technicznego ISO/TC 178, brat udziatw przygo-
towaniu strategicznego planu wprowadzania i rewizji norm serit ISO 9000. Faza 1
rewizji normy 1SO 9001, jak i innych norm serii opublikowanych w 1994 roku, jest
zgodna z pierwszym krokiem planu znanego jako “Wizja 2000". Autor pokazuje, jak
rozpoznaé powiazania rozdzialéw i zidentyfikowaé pie¢ szczegoinie waznych tematow
zwigzanych z tymi powiazaniami.

Kazimierski G. 44089/96 85
PIAP
eng

Small J. E.: IBM’s worldwide 1SO 8000 strategy. Swiatowa strategia 1ISO 9000 w IBM.
1SO 9000 News 1996 Vol. 5nr 1 s. 14-18, 4 fot.

Dr Jack Small, odpowiedzialny za popularyzacje i wdrazanie norm ISO 9000 w IBM,
przedstawia normy jako podstawe wdrozenia programu TQM (Total Quality Manage-
ment) wzakladach produkujacych komputery. Zostato takze zidentyfikowane pie¢ klu-
czowych elementoéw, od ktérych zalezy sukces wdrozenia norm 1ISO 9000. W konkluzji
stwierdza, ze zastosowanie norm ISO 9000 spowodowato w IBM m.in. obnizenie ko-
sztéw, zapewnienie satysfakcji kiientéw i silniejszg pozycje rynkowa,

Kazimierski G. 44090/96 86
PIAP
eng

Lal G.: Is certification at risk from lack of standarization? Czy certyfikacja zabezpiecza
przed brakiem standaryzacii? ISO 9000 News 1996 Vol. 5 nr 1 s. 19-22, 3 fot.

Spektakularnym sukcesem ISO 9000 jest zapewnienie, ze certyfikacja uwiarygadnia
firme i jej zdolno$¢ dostarczania wyrobdw i ustug zgodnych z oczekiwaniami klienta.
Zdaniem autora, rola auditora polega na znacznie szerszym spojrzeniu niz tylko me-
chaniczna weryfikacja procedur i ich stosowania. Autor zwraca uwage na znaczenie
praktyki, kwalifikacji i stopnia przeszkolenia auditoréw.

Kazimierski G. 44091/96 87
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.Chatelain M.-C.: Swiss nursing home certified to ISO 9001. Prywatna Jecznica
w Szwaicarii certyfikowana na zgodnosé z ISO 9001. ISO 9000 News 1998 Vol.5nr 1
s. 23-26, 4 fot,

Przedstawiono do$wiadczenia zwiazane z wdrozeniem w prywatnej lecznicysystemu
jako$ci, zgodnego z modelem I1SO 9001. Podkresiono role projektowania w ustugach.
Oméwiono interpretacje poszczegdlnych punktéw normy ISO 9001 w zastosowaniu
do systemu jakoscilecznicy. Podano sposéb dokumentowania i koszty projektu.

Kazimierski G. 44092/96 88
PIAP
eng

Ford P.: Quality management, quality assurance - or both? Zarzadzanie jakoscia, za-
pewnienie jakoéci - czy to i to? ISO 9000 News 1996 Vol. 5 nr 1 s. 31-32.

Autor, sekretarz ISO/TC 176, objasnia podstawowe terminy z dziedziny jakosci: za-
rzadzanie jakoscig, zapewnienie jakosci i sterowanie jakoscia, ktdrych zrozumienie
ma podstawowe znaczenie podczas wdrazania systemoéw jakosci.

Kazimierski G. 44083/96 89

3
)

[
9. ROBOTY PRZEMYSLOWE | SZTUCZNA INTELIGENCJA
9.1. Roboty przemystowe - budowa i zastosowanie

PIAP
, ger
Martin T.: [FAC-Workshop “Human-Oriented Design of Advanced Robotics Sy-
stems"(DARS '95). Sympozjum IFAC “Ukierunkowane na czlowieka projektowanie
Zaawansowanych systemoéw robotowych™ (DARS ‘85). Automatisierungstech. Praxis
1996 Vol. 38 nr 2 s. 64.

Informacja o sympozjum, ktére odbylo sie w Wiedniu w dniach 19-20 wrzesnia 1995
roku. Podczas sympozjum dyskutowano o nastepujacych zagadnieniach: projektowa-
nie systeméw (w szczegélnosci interfejsu czlowiek-maszyna do systemoéw autono-
micznych, pdéfautonomicznych i typu master-slave), kwalifikacyjne, organizacyjne
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i spoteczne aspekty srodowiska obejmujgcego systemy oraz aspekty kulturalne
w odniesieniu do réznych tradycji zycia i pracy wspéluczestniczacych ludzi.

Wydzga S. 44068/96 90

PIAP
ger

Niermeier J.. Was Létroboter heute leisten. Czego dokonujg dzi$ roboty lutujgce.
Feinwerktechnik Mikrotechnik Mikroelektronik 1996 R. 104 nr 1/2 s. 86-88, 1 fot. 1 sch.
2 tabl.

W pewnych przypadkach lutowanie na fali jest niemoZiiwe, np. w przypadku elemen-
téw nieodpornych na temperature, obcigzonych mechanicznie itp. wéwczas mozna
stosowaé specjalizowane roboty lutujgce o konstrukciji typu SCARA. W skiad stanowi-
ska zrobotyzowanego wchodzi ponadto kolba lutujaca, przeznaczona do pracy auto-
matycznej. Przedstawiono parametry 10 réznych kolb. Zaprezentowano podstawowe
problemy aplikacji robotowej, do ktorych nalezg m.in.. kompensacja sity nacisku oraz
konieczno$¢ korekty polozenia korcowki lutujgcej na podstawie sygnatu z czujnika
zblizeniowego lub czujnika sity. Innym problemem jest deformacja cynowej korcowki
lutujacej. Jedng z metod doprowadzenia energii cieplnej do miejsca lutowania moze
byé wykorzystanie promieniowania lampy ksenonowej, doprowadzonego swiatlowo-
dem do miejsca lutowania. Wykorzystuje sie tez kolby rozgrzewane prgdem zmien-
nym wysokiej czestotliwosci.

Oleksiuk M. 44094/96 91

PIAP
eng

d'Andréa-Novel B., Campion G., Bastin G.: Control of nonholomic wheeled mobile
robots by state feedback linearization. Sterowanie anholonomicznego robota mobil-
neqo, poruszajacego sie na kolach za pomocag linearyzacii sprzezenia zwrotneqo od

stanu. Robotics Research 1995 Vol. 14 nr6's. 543-559 11 rys. 4 tabl. bibliogr. 30 poz.

W ostatnich latach obserwuje sie wzrost zainteresowania zasadami sterowania, ze
sprzezeniem zwrotnym robotéw mobilnych z anholonomicznymi wiezami, ktére wyni-
kajq z toczenia sie kot robota bez poslizgu. Z teoretycznego punktu widzenia najbar-
dziej ambitnym zadaniem stawianym w pracy jest znalezienie prawa sterowania, ktore
stabilizuje pojazd wzgledem punktu réwnowagi. Ziozonos¢ zadania polega natym, ze
system anholonomiczny nie moze byé stabilizowany przez “gladkie’ sprzezenie zwrot-
ne od stanu. Konieczne staje sie znalezienie bardziej przydatnego rozwigzania, ktore
wprowadza niestacjonarne (zmienne w czasie) ilub pojedyncze sprzezenie zwrotne.
Autorzy koncentrujg sie nie na problemie stabilizacji woké! punktu réwnowagi (co jest
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problemem), lecz na problemie $ledzenia z zachowaniem stabilnosci wokét trajektorii.
Zdaniem autoréw paradoksem jest to, ze problem $ledzenia trajektorii jest fatwiejszy
do rozwigzania niz problem regulacji.

Klimasara W. 44135/96 92

PIAP
eng

Kohler M., Spreng M.: Fast computation of the C-space of convex 2D algebraic ob-

jects. Szybkie obliczanie przestrzeni C wypuklych dwuwymiarowych obiektéw alge-
braicznych. Robotics Research 1995 Vol. 14 nr 6 s. 590-608 18 rys. bibliogr. 25 poz.

Zdaniem autoréw artykutu trajektorie bezkolizyjng robota opisuje sie w przestrzeni
konfiguracyjnej. Glowny problem, ktéry pojawia sig przy takim podejsciu, polega na
wyznaczaniu (obliczaniu) ograniczen przeszkdd w przestrzeni konfiguracyjnej. Artykui
niniejszy przedstawia nowe podejécie do problemu w przypadku obiektéw, w ktérych
ograniczenia zawieraja segmenty parametryzowanych krzywych algebraicznych. Przed-
stawiono szybki algorytm obliczania ograniczen przestrzeni C i dwa przyktady oblicze-
niowe na podstawie zaproponowanych algorytméw.

Kiimasara W. 44130 /96 93
PIAP
. eng

o

Park F. C., Bobrow J. E., Ploen S. R.: A Lie group formulation of robot dynamics.
Formutowanie dynamiki robota za pomocg grup Lie. Robotics Research. 1985 Vol. 14
nr 6 s. 609-618 bibliogr. 14 poz.

W artykule przedstawiono uogoéinione geometryczne podejécie do zagadnieti dynami-
ki robota. Postugujac sie standardowymi pomystami grup Lie oraz geometrig Riema-
na, sformutowano réwnania ruchu robota o otwartej strukturze kinematycznej, zarow-
no w postaci rekurencyjnej jak i zamknietej. Zdaniem autoréw podejscie geometrycz-
ne pozwala na bardzo ogélne i nie wigzace sie ze wspélrzednymi spojrzenie na dyna-
mike robota. Sformulowano wzory rekurencyjne Newtona-Eulera, dajace efektywne
numerycznie algorytmy do obliczania odwrotnych zadan dynamiki.

Klimasara W. 44131/96 94




9.2. Sieci neuronowe - budowa i zastosowanie

PIAP
ger

Tryba V., Drabe T., Daehn W.: Kinstliche neuronale Netze in der Medizintechnik.
Sztuczne sieci neuronowe w technice medycznej. Feinwerktechnik Mikrotechnik Mi-
kroelektronik 1896 R. 104 nr 1/2's. 21-24, 2 rys. 4 sch. bibliogr. 10 poz.

Jak wiadomo, komputer pracuje sekwencyjnie, podczas gdy mézg przetwarza infor-
macje rownolegle. Inng réznica jest uczenie sie sieci neuronowych, podczas gdy kom-
puter jest programowany. Stwarza to trudnosci w komputerowej symulacji pracy sieci
neuronowych. Mimo to znaleziono wiele praktycznych zastosowan dia kemputerowych
ukladéw z zaimplementowanym oprogramowaniem pracujacym z wykorzystaniem
sztucznych sieci neuronowych - s to przede wszystkim réznego rodzaju systemy eks-
pertowe. Wéréd zastosowan medycznych wymienia sig takie obszary jak: diagnoza,
kontrola, sterowanie protezami oraz neurochirurgia. Zastosowanie systemow eksper-
towych w diagnozie jest coraz powszechniej stosowane z pozytywnym skutkiem. Mniej
znane natomiast sg takie zastosowania jak kontrola i wezesne wykrywanie krytycz-
nych stanow pacjenta. Najbardziej spektakularna jest préba wdrozenia sztucznych
sieci neuronowych w rzeczywisty system nerwowy w postaci transplantowanych mo-
duléw nerwowych, majacych za zadanie zastapienie uszkodzonych nerwow.

Oleksiuk M. 440106/96 95

10. WYBRANE ZAGADNIENIA OSPRZETU | WYPOSAZENIA
SAMOCHODOWEGO

10.1. Zagadnienia ogéine

PIAP
ger

* Eberhardt K.: Mikroelektronik und Sensorik sind Triebfedern neuer Kfz-Systeme.
Mikroelektronika i technika czujnikow stanowia sprezyny napedowe nowych syste-
mow w _samochodach. Feinwerktechnik Mikrotechnik Mikroelektronik 1996 R. 104
nr1/2s.12,13.

Firma Temic, zajmujgca sie w koncernie Daimler-Benz wyposazeniem elektronicz-
nym, dzieki stosowaniu najwyzszej technologii zwieksza systematycznie swoje obroty
$rednio 0 20% rocznie i do 2000 roku planuje osiggna¢ poziom 2 mid marek, przy
czym udzial elektrotechniki i elektroniki przeznaczonej do stosowania w samocho-
dach osobowych éredniej klasy wzrosnie na przetomie wiekow z 15% do 20-25%.
W$rod glownych tematow prowadzonych prac rozwojowych wymienia sie nowe czuj-
niki stuzace do sterowania poduszka powietrzng oraz czujniki przyspieszenia. W dzie-
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dzinie mechatroniki, dzigki stosowaniu odpornych na wysokie temperatury poiprzewo-
dnikéw, oczekuje sie powstania nowej generacji sterowar przeznaczonych do ukia-
déw hamowania bezposlizgowego ABS. Powyzsze kierunki prac wynikaja z ogdinej
strategii zapewnienia wiekszego bezpieczenstwa uytkowania samochodu. Giéwne
kierunki ekspansji firmy to Meksyk, gdzie otwarto wiasnie filie produkcji elektroniki
samochodowej, Brazyfia i Argentyna w Ameryce Poludniowej oraz w Azji Korea (pro-
dukcja generatoréw gazu do poduszek powietrznych) Chiny, Japonia i Filipiny, gdzie
zatrudnionych jest 4 tys. pracownikéw. Firma inwestuje tez na terenie bylej NRD.

Oleksiuk M. 44108/96 9%

PIAP
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Chapuis R. i in.: Real-time vehicle trajectory supervision on the highway. Kontrola
W czasie rzeczywistym trajektorii pojazdu na autostradzie. Robotics Research 1995
Vol. 14 nr 6 s. 531-542 16 rys. bibliogr. 19 poz.

W artykule przedstawiono metode kontroli, w czasie rzeczywistym trajektorii pojazdu
na autostradzie, ktéra jest oparta na systemie wizyjnym umieszczonym na pokladzie
pojazdu. W systemie uzyto pojedynczej kamery. Przeznaczeniem systemu jest unika-
nie wypadkoéw na drodze (np. na skutek zasnigcia kierowcy). Metoda kontroli polega
na obserwacji bocznego polozenia pojazdu wzgledem drogi. Obserwacja ta sluzy do
wyznaczenia trajektorii pojazdu. System jest calkowicie autonomiczny i umozliwia do-
kortywanie korekty w przypadku niewlasciwie prowadzonej operacji $ledzenia drogi.
System zostal zbudowany na jednej karcie TMS320€50, opartej na DSP. Z przepro-
wadzonych doéwiadczen wynika, Ze najlepsze rezultaty uzyskano w zakresie predko-
§ci pojazdu od kilkudziesigciu do ok. 130 km/godz.

Klimasara W. 44134/96 97

11. KOMPUTEROWO ZINTEGROWANE WYTWARZANIE (CIM)
11.2. Podsystemy komputerowego wspomagania projektowania (CAD),
wytwarzania (CAM), planowania (CAP)

PIAP
ger

Konstante Qualitat. Softwarelésung zur Produktionsoptimierung. Stala jako$¢. Opro-
gramowanie do optymalizacji produkcji. Messen Prufen Automat. 1996 Vol. 32 nr 1/2
s. 15-16, 1 1ys. ’
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Oméwienie systemu kierowania procesami APROL firmy PCC Process Control, po-
zwalajacego na techniczno-informacyjna integracje catego przedsigbiorstwa. System
wykorzystuje UNIX i X-Windows i jest wspomagany sprzetem firm: Motorola, Sun, HP,
PC (Linux oraz SCO-UNIX) i DEC. Podstawowym elementem systemu APROL jest
baza danych on line IOSYS.

Wydzga S. 44053/96 98

11.5. Systemy magistral miejscowych

PIAP
ger

InterBus-S. InterBus-S. Automatisierungstech. Praxis 1996 Vol. 38 nr 2s. 63.
Wedlug informaciji Kiubu InterBus-S, nowa generacja InterBusa-S, SUPI lli, bedzie
produkowana przez Motorolg. Bedzie ona uzupelniona o nowe funkcje, m.in, wzakre-
sie diagnozy systeméw. Nawiazano wspélprace migdzy DRIVECOM i WorldFIP
w dziedzinie pracy nad napedami zmiennoobrotowymi.

Wydzga S. 44070/96 99

PIAP
ger

LON. LON. Automatisierungstech. Praxis 1996 Vol. 38 nr2s. 63.

Organizacja uzytkownikéw LON (Local Operating Network) dazy do przeforsowania
- technologii LON jako normy miedzynarodowej w technice automatyzacji budynkéw,

proceséw i srodowiska. Utworzono juz grupe robocza “Automatyzacja budynkéw”,

a przygotowane jest utworzenie grupy “Automatyka przemysiowa".

Wydzga S. 44072/96 100
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WorldFIP. WorldFIP. Automatisierungstech. Praxis 1996 Vol. 38 nr 2 s. 63.

Ogloszono, ze “Device WorldFIP" (DWF) daje moziiwo$é taniego rozwigzania komu-
nikacji dla prostych przyrzadow. W stosunku do WorldFIP, DWF ma zredukowany, ale
jednak wystarczajacy dia prostych urzadzen, zakres uslug komunikacyjnych.

Wydzga S. 44071/96 101

PIAP
ger

PROFIBUS._ PROFIBUS. Automatisierungstech. Praxis 1996 Vol. 38 nr 2 s. 63-64.

Dalszym krokiem milowym umigdzynarodowienia technologii PROFIBUS-a jest utwo-
rzenie stowarzyszenia nadrzednego “PROFIBUS International (Pl)*. Stowarzyszenie
Pl reprezentuje interesy PROFIBUS-a w ponad 400 przedsigbiorstwach i jego zada-
niem w skali migdzynarodowej jest: opracowanie strategii promocji, reprezentowanie
m.in. w sprawach normalizacyjnych, wspéipraca z innymi organizacjami, dziatalnogé
marketingowa, koordynacja regionalnych organizacji uzytkownikéw PROFIBUS-a, cer-
tyfikowanie, dalszy rozwéj technologii, utworzenie osrodka dokumentacyjnego.

Wydzga S. 44069/96 ; 102
PIAP
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Henzler H.: Bedienkonsolen an Feldbussystemen. Der Wande! von der E/A Schnitt-
stelle zur Feldbusschnittstelle. Konsole obslugi w systemach magistral miejscowych.
Przejécie z interfejsu wejsciowo-wyjéciowego na interfejs magistrali mieiscowej. Mes-
sen Prifen Automat. 1996 Vol. 32 nr 1/2 s. 34-37, 3 fot.

Rozpatrzono zagadnienie kryteriéw rozréznienia pola obsiugi. Najprostsze zawieraja,
tylko Klawiature, dalsza grupe tworza te, ktére zawieraja wyswietlacz alfanumeryczny,
nastgpnie monitor, a wreszcie uklady z “inteligencjg”. Nastepnym zagadnieniem jest
problem komunikacji. Do niedawna stosowano dolaczanie wej§émwyjsé oddzielnymi
przewodami a dzi$ - szeregowy interfejs, a takze systemy magistral miejscowych.
Rozpatizono problem wyboru najwiasciwszej magistrali miejscowej.

Wydzga S. 44046/96 103
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o+p highlight: AS!: Alternative zum Kabelbaum. ASI: Alternatywa wigzki kablowei.

Olhydr. u. Pneum. 1996 R. 40 nr 1. 67, 1 fot. bibliogr. 1 poz.

W tej rubryce prezentowane sg urzadzenia, ktére redakcja o+p uwaza za szczegéinie
wazne, ciekawe, godne szczegdlnego polecenia lub uwagi. Prezentowany system
umozliwia potgczenie jednym dwuzylowym kablem grupy zawordw i czujnikéw dwu-
stanowych z programowalnym sterownikiem przemystowym lub komputerem kiasy
PC. Podstawows zaletq jest prostota okablowania na poziomie sterownik-naped. Pa-
rametry systemu: sterowanie i czujniki wykorzystuja ten sam poziom napiecia +24 V
DC, przy maksymalnym pradzie w gatezi 2 A. Maksymalna dlugo$é do wzmacniacza -
100 m. Mozliwosci podiaczen - 31 na galaz. Rozwigzanie to po raz pierwszy prezento-
wane bylo w Polsce na targach Automaticon '96.

Oleksiuk M. 44116/96 104
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PRZEMYSLOWY INSTYTUT AUTOMATYKI | POMIAROW ,,PIAP”
Osrodek Normalizacji, Informacji Naukowo-Technicznej

i Ochrony Patentowej

02-486 Warszawa, Al. Jerozolimskie 202,

tel. 23-80-28, 23-83-23

OSrodek udziela informacji z zakresu:
o automatyki przemystowej

s robotyki
e przemystowych przyrzagdéw pomiarowych

OSrodek wydaje:

e Biuletyn ,PIAP”
o Przeglad Dokumentacyjny ,PIAP”

OS8rodek gromadzi:
wydawnictwa zwarte, czasopisma krajowe i zagraniczne, katalogi

i prospekty, zbiory norm, sprawozdania z prac naukowo-badawczych,
tlumaczenia i inne materiaty informacyjne

OSrodek wykonuje ustugi reprodukcyjne:

o kserokopie z posiadanych zbioréw






